MATINSTRUKTION

Klava och matkalibrera ratt med fyrpunktsmatning



MATARHJUL

Log Max skordaraggregat har matarhjul som
trycker fran sidorna till skillnad fran andra
aggregattillverkare som har vinklade matarhjul. Det
finns manga fordelar med raka matarhjul. En ar att vi
mater diametern pa stammarna med hjalp av fyra punkter
istallet for tre.

SKILLNADEN FOR DIG

For att diametermatningen for fyrpunktsmatningen ska bli ratt sa
ska du alltid mata diameter A dar matarhjulen har gatt och sedan
diameter B i 90° vinkel fran diameter A, dar nedre kvistkniv har gatt.

LAS MER
Under avsnittet diametermatning kan du lasa mer vad du ska tanka pa nar du
klavar fyrpunktsmatning med ett Log Max aggregat.




W iT

L L
N ¥ \ \ x !
. ol uﬁzm il uuhm il muﬂ Bttt

INNAN DU BORJAR

ALDRIG STIGANDE DIAMETER

Kom ihag att matsystemet aldrig registrerar stigande diameter. Om en stam
registreras i systemet med en stigande diameter sa kommer datorn automatiskt
att filtrera bort okningen och istallet skapa ett sa kallat planomrade i stamprofilen.
SOk darfor alltid minsta diameter nar du klavar.

UPPDATERAD KLAVE
FOr att du ska kunna kalibrera fyrpunktsmatning behoéver du en dataklave som
stodjer funktionen. Stodet introducerades i Haglofs version 6.9.

BRA SKICK PA GREJERNA

FOr att fa ett bra matresultat galler det att matredskapen ar i gott skick. Sakerstall
att detaljer sa som mathjul inte ar slitet. Aven mattbandet behover kontrolleras
med jamna mellanrum. Kom ihag att aven mekaniska mattband kan vara felaktiga.
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MAT | MATHJULSSPARET
Placera mattbandet langs stocken. Ett bra riktmarke ar att placera
mattbandet i mathjulssparet.

SATT | HAKEN ORDENTLIGT

Kontrollera att mattbandets hake ar ordentligt inpressad i
anden och sitter vinkelratt mot stammen, annars blir
matresultatet felaktigt.

MATTBANDET MOT STOCKEN
Kontrollera att mattbandet foljer stocken och att inget paverkar
langden, exempelvis kvistar.

AVRUNDA

Avrundning gors till narmaste centimeter enligt svensk

standard. Vilket innebar att du avrundar till narmaste

heltal. Om den enda decimalen ar 5 gors avrundning till narmaste
jamna heltal.

IN | KLAVEN
Las av och mata in i klaven.




DIAMETERMATNING

SPECIELLT FOR FYRPUNKTSMATNING
Diameter A mats dar matarhjulen har gatt och
Diameter B mats med 90° vinkel fran Diameter A,
alltsa dar den nedre kvistkniven har gatt.

Det ar sa fyrpunktsmatningen fungerar i aggregatet och
det ar darfor viktigt att du mater lika.

FYRPUNKTSMATNING TREPUNKTSMATNING




TOPPDIAMETER

Toppdiameter mats minst 10cm fran toppen, eller dar diametern
ar som lagst. Det betyder alltsa att om toppmattet ligger pa en ut-
buktande punkt ska mattet istallet tas vid minsta diameter mot roten.

SOK ALLTID MINSTA DIAMETER

Efter att du markt ut toppdiametern ska du mata diametern vid varje
hel meter langs stocken ner till rotandan. SOk alltid efter minsta kanda
diameter pa stammen mot roten oavsett var den tankta matpunkten ar.

Det betyder alltsa att du maste flytta klaven langre fram pa stammen
mot roten om den tankta matpunkten ligger pa en bula eller skada och
istallet mata diametern vid minsta diameter mot roten.

Matsystemet accepterar att du flyttar matpunkten men inte att stam-
mens diameter okar. Om du inte gor det har kommer ditt materesultat
att bli felaktigt.

KLAVA PA BARK

All matning sker pa bark. FOrsok att hitta stallet att klava pa dar det
finns bark kvar. Annars ska du lagga till bark av samma typ som den
som skavts av.

VAR KONSEKVENT!
For att fa goda matresultat ar det viktigt att du ar konsekvent i din
hantering av klaven.




KOM IHAG!

<+ ATT ALLTID SOKA MINSTA DIAMETER

+ ATT MATSYSTEMET ALDRIG TILLATER STIGANDE DIAMETER
+ ATT VARA KONSEKVENT | HANTERINGEN NAR DU KLAVAR
4+ ATT KLAVA DIAMETER A DAR MATARHJULEN HAR GATT

OCH DIAMETER B | 90° VINKEL, DAR NEDRE KNIV GATT.

+ ATT TOPPDIAMETERN MATS MINST 10CM FRAN TOPPEN
ELLER DAR DIAMETERN AR SOM LAGST

LYCKA TILL!

Mog Max

HEADS ABOVE THE COMPETITION



