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Predgovor

Predgovor

O priruéniku
Ovo je priruénik za harvester s hvataljkom Log Max 2000T.

U priruéniku se nalaze informacije o nacinu rada, odrzavanju i sigurnoj
uporabi glave harvestera (dalje u tekstu ,glava“). Prije nego §to pocnete
upotrebljavati glavu, pazljivo proudite priruénik.

Prvenstveno, priruénik pokriva osnovnu mehanicku i hidrauli¢nu izvedbu,
funkcije, rad i odrzavanje glave. Zahtjevi i funkcije elektricnog upravljackog
sustava glave obuhvaceni su samo opcenito.

Napomenal!

Vasa glava nije nuzno opremljena svom opremom koja je
opisana u ovom priruc¢niku.

Potpune informacije o upravljatkom sustavu koji je instaliran na vasu glavu
potrazite u priru¢niku za doti¢ni upravljacki sustav.

Priru€nik uvijek ¢uvajte u kabini transportnog vozila ili u neposrednoj
blizini mjesta na kojem se izvode radovi jer se u bilo kojem trenutku moze
pojaviti potreba za bitnim informacijama u vezi s uporabom, sigurnosti i
odrZzavanjem.

Napomenal!

Ako izgubite prirucnik, odmah nabavite novi. Priru€nik mozete
naruciti od vadeg prodajnog predstavnika.

Svi podaci, ukljucujuéi tekst, slike i specifikacije, temelje se na podacima o
proizvodu koji su bili dostupni u vrijeme izrade priruénika.

llustracije koje se nalaze u ovom priruéniku mogu biti reprezentativni
primjeri, stoga nisu uvijek to¢ni prikazi glave i njezinih komponenti.

Autorsko pravo

Samo tvrtka Log Max AB posjeduje puna autorska prava na ovaj priru¢nik
i njegov sadrzaj. Zabranjeno je na bilo koji nacin kopirati ili distribuirati cijeli
priruc¢nik ili njegove dijelove bez pisanog pristanka tvrtke Log Max AB.

Komentari i prijedlozi

NapiSite svoje komentare i prijedloge u vezi s priru¢nikom. ZapiSite sve Sto
bi trebalo promijeniti i posaljite na manual@logmax.com.
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Napomenal!

Kako bi se izbjegle zabune, najsigurnije je dostaviti komentare i
prijedloge na engleskom ili Svedskom jeziku.

Definicije

U nastavku je sazetak s objasSnjenjima pojedinih pojmova koji se koriste u
ovom priru€niku i koji nisu drugdije objasnjeni.

Pojmovi

Objasnjenja

Glava

Stroj na koji se priruénik odnosi. Takoder i harvester
s hvataljkom, jedinica harvestera, glava harvestera.

Transportno vozilo

Stroj na koji je glava montirana. Takoder i nosac,
traktor, transportno vozilo.

Radni sati (h)

Sati rada motora izraCunati brojaem sata
transportnog vozila. Ponekad skraéeno ,h".

h

Pogledajte ,Radni sati“.

Vruéi radovi

Servisni radovi koji stvaraju puno topline, kao §to su
popravci zavarivanjem.

Straznje skoSenje

SkoSenje ruba noza za rezanje grana koje je
najblize deblu.

DBH

Promijer na visini prsa. Promjer debla stabla na
visini od 130 cm iznad razine tla.




Sigurnost

Sigurnost

Opcenito

Neispravna uporaba glave moze rezultirati ozbiljnim ozljedama rukovatelja,
kao i ozbiljnim oStecenjem glave i okoline. Stoga je vazno procitati s
razumijevanjem i slijediti upute iz ovog priru¢niku prije nego $to se pocCnete
koristiti glavom.

Ako upute iz ovog priru¢nika nisu u skladu s lokalnim zakonima i propisima,
duzni ste pridrzavati se lokalnih zakona i propisa.

Upozorenja i simboli

Upozorenja i simboli iz ovog priruénika koriste se za upozorenja na rizike
koji bi mogli rezultirati osobnim ozljedama ili smrcu.

[ N
Opasnost!
& Opasnost znaci da bi se mogla dogoditi nesre¢a ako se ne
pridrzavate uputa. Takva nesre¢a moze uzrokovati trajni gubitak
‘ radne sposobnosti ili smrt.
N /
[ N
Upozorenje!
A Upozorenje znaci da bi se mogla dogoditi nesre¢a ako se ne
pridrzavate uputa. Takva nesreca moze uzrokovati ozbiljne
‘ tielesne ozljede.
N /
[ N
Pozor!
& Oprez znadi da bi se mogla dogoditi nesre¢a ako se ne
pridrzavate uputa. Takva nesre¢a moze uzrokovati tjelesne
k ozljede.
/

Upozorenja iz ovog priruénika koriste se za upozorenja na rizike koji bi
mogli rezultirati materijalnom Stetom.

Vazno!

Vazno znac€i da bi se mogla dogoditi nesreca ako se ne pridrzavate
uputa. Takva nesrec¢a moze uzrokovati materijalnu Stetu.

Dodatne informacije istaknute su kako je prikazano u nastavku.
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Napomenal!

Pojasnjava informacije koje su vazne za razumijevanije ili
izvrSavanje radniji.

Sigurnosne naljepnice

Sigurnosne naljepnice moraju biti jasno vidljive, &itljive i neostecene.
Naljepnicu koja nedostaje ili je osteéena potrebno je zamijeniti. Sigurnosne
naljepnice moZete naruciti od vaseg prodajnog predstavnika.

Glava

Glava je opremljena sigurnosnim naljepnicama koje upozoravaju na
okolnosti koje bi mogle uzrokovati ozbiljne ozljede ili smrt. Sigurnosne
naljepnice imaju Zutu pozadinu.

Na glavu su pri¢vrséene sljedece sigurnosne naljepnice:

1. Upozorenje na izlijetanje lanca

2. Upozorenje na opasnost od prignje€enja

Transportno vozilo

Dizalica transportnog vozila mora biti opremljena sigurnosnim naljepnicama
koje oznacavaju zonu opasnosti od barem 90 metara.



Sigurnost

Potrebna znanja

Sve zadatke koji uklju€uju glavu mogu obavljati samo osobe koje posjeduju
potrebna znanja o vrsti rada koji se obavlja. To se posebno odnosi na,
medu ostalim:

* rukovanje i transport,

* ugradnju na transportno vozilo,

* uobi¢ajenu uporabu,

* odrzavanje,

e servis.

Potrebna znanja odnose se na znanja koja su potrebna za ispravno i
sigurno obavljanje rada.

Zastitna oprema

Koristite se zastithom opremom koja je potrebna za radove koji ¢e se
obavljati, a to su na primjer: kaciga, zastitne cipele, rukavice, Stitnici za usi,
zastitne naocale.

Primjena

Glava je namijenjena isklju€ivo za radove sjeCe, gdje glava sjeCe i obraduje
stabla. Bilo koja druga uporaba zabranjena je. Primjeri zabranjene uporabe
ukljuéuju i

* vucu strojeva,

* rukovanje teretima osim stablima.

Zona opasnosti

Kada se glava koristi za sje€u i obradu stabala, sigurnosnu udaljenost od
barem 90 metara moraju postivati sve osobe koje se nalaze izvan kabine
teretnog vozila.
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Rukovatelj je duzan prekinuti s radom ako je netko unutar zone opasnosti.

Izlijetanje lanca

Kada lanac pile pukne, dijelovi lanca mogu izletjeti velikom brzinom. Ako
prilikom pucanja lanca pile dode do izlijetanja, brzina tih dijelova moze biti
nekoliko puta veca od brzine lanca pile.

Opasnost!
& Izlijetanje lanca predstavlja opasnost po Zivot! Energija koja

nastaje u slu€aju izlijetanja lanca moze biti jednaka energiji
metka ispaljenog iz puske.

Stoga je klju¢no slijediti upute za uporabu glave i odrzavanje
jedinice za piljenje.




Sigurnost

899744

Opasnost!

U slucaju izlijetanja lanca, putanja dijelova lanca pile moze biti
k izvan zone opasnosti glave.

P o -m-m---

Prilikom pokretanja jedinice za piljenje, glava mora biti postavljena tako da
ne postoji opasnost da izlijetanje lanca udari:

* kabinu transportnog vozila,

* osobe koje se nalaze izvan zone opasnosti,

* druge strojeve,

* ostalu imovinu.

Glava je opremljena $titnikom za izlijetanje lanca. Stitnik je ugraden u
okvir glave. Ni pod kojim uvjetima ne smijete raditi izmjene na Stitniku. Ne
upotrebljavajte glavu ako je Stitnik oSteéen ili je njegova funkcija na drugi
nacin smanjena.

Opasnost od gnjecenja

Opasnost od gnjeCenja uzrokuju pokretni dijelovi glave. Slijedite upute za
preglede i radove odrzavanja iz ovog priru¢nika.

Tekuéine pod tlakom i vruée tekucéine

Glava radi s teku¢inama pod visokim tlakom koje mogu dosedi visoke
temperature. U slu€aju curenja postoji opasnost od posjekotina i opeklina.
Slijedite upute za preglede i radove odrzavanja iz ovog priru¢nika.

Opasnost od eksplozije

Glava je opremljena zatvorenim dijelovima koji mogu sadrzavati zapaljive
tekuéine. Opasnost od eksplozije postoji u slu¢aju vruéih radova u blizini tih
dijelova.
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Hidrauli¢ki sustav glave opremljen je akumulatorima. Oni su napunjeni
plinom koji je pod visokim tlakom. U slu€aju kvara akumulatora, moze doci
do eksplozivnog oslobadanja plina.

Slijedite upute za preglede i radove odrzavanja iz ovog priru¢nika.

Izmjene

Sve izmjene glave mora odobriti tvrtka Log Max AB. Naknadnu ugradnju
dodatne opreme moraju obaviti tehnicari koji posjeduju potrebna znanja o
glavi i dodatnoj opremi.

Odrzavanje transportnog vozila

Slijedite sve upute u vezi s odrzavanjem i uporabom koje su navedene u
priru¢niku transportnog vozila.

Odrzavaijte kabinu transportnog vozila urednom, a prozore gistima.

Vrata i prozori transportnog vozila moraju biti zatvoreni kada je glava u
pogonu.



Informacije o jamstvima i prituzbama

Informacije o jamstvima i prituzbama

Glava moze biti pokrivena s viSe jamstva. Primjenjivi uvjeti jamstva moraju
biti utvrdeni u trenutku prodaje glave i navedeni u kupoprodajnom ugovoru.

Jamstvo je valjano ako:

+ glava se upotrebljava i odrzava u skladu s ovim priru¢nikom,

* ugradnja glave izvedena je pravilno u skladu s uputama za ugradnju
tvrtke Log Max AB,

* jamstveni list je pravilno ispunjen i dostavljen tvrtci Log Max AB u roku
navedenom na jamstvenom listu.
Napomenal!
Ugradnja opreme na glavu koju nije odobrila tvrtka Log Max AB
moZze ponistiti cijelo jamstvo glave ili njegov dio.

Tvrtka Log Max AB ne prihvac¢a nikakvu odgovornost za
posljedi¢nu Stetu nastalu zbog uporabe neodobrene opreme.

Primjedbe i prituzbe

Ako se unutar jamstvenog roka na glavi pokvari komponenta koja nije
potrosni dio potrebno je podnijeti jamstveni zahtjev. Jamstveni zahtjev
za komponentu podnosi se prodajnom predstavniku glave ili prodajnom
predstavniku komponente.

Jamstveni zahtjevi podnose se prodajnom predstavniku putem pravilno
ispunjenog obrasca jamstvenog zahtjeva.
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Upute za ugradnju

Upute za ugradnju

Upute za ugradnju priloZzene su glavi prilikom isporuke. Obratite se tvrtci
Log Max AB ako nedostaju upute za ugradnju.

Ugradniju, inicijalne provjere i servis prilikom isporuke na glavama smiju
obavljati samo tehnicari koji posjeduju potrebna znanja.

Zahtjevi za vlasnika stroja

Vlasnik stroja duzan je osigurati postivanje vazecih sigurnosnih propisa
za kompletan stroj u skladu s EU Direktivom o strojevima 2006/42/EZ,
Direktivom 2014/30/EU i trenutnim izdanjem norme ISO 11850.

Zahtjevi za transportno vozilo

Za ugradnju glave na transportno vozilo ono mora ispunjavati zahtjeve
trenutnog izdanja norme 1ISO 11850.

Norma ISO 11850 propisuje zahtjeve koji, medu ostalim, uklju€uju sljedece:
* sjedalo rukovatelja mora biti zasticeno od prodiruju¢ih predmeta (OPS),
ukljuCujuci izlijetanje lanca,

* sjedalo rukovatelja ima zastitnu konstrukciju od padajucih predmeta
(FOPS),

* sjedalo rukovatelja ima zastitnu konstrukciju pri prevrtanju (ROPS),

+ transportno vozilo opremljeno je sigurnosnim prekidacima i funkcijama
zaustavljanja u nuzdi na odgovaraju¢im mjestima,

* kombinacija transportnog vozila i glave je stabilna, pogledajte tablicu u

nastavku.
Preporuc¢ena tezina
2 2 D )
Model glave Harvester Bager
Log Max 2000T 6-13 tona 7-12 tona
Napomenal!

Tablica sluzi samo kao preporuka. Potrebna veli¢ina
transportnog vozila djelomi¢no ovisi o izvedbi transportnog
vozila i duljini dizalice.
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Funkcija i izvedba

Funkcija i izvedba

Pregled glave

U nastavku je pregled orijentacije glave i glavnih
komponenti.

o0 w>»

N —

(o2 ]

o O T o

o O T o

Lijeva strana
Prednja strana
Desna strana
Straznja strana

Nazivna plocica

Okvir sa zastitnim poklopcem
Okvir

Zastitni poklopac

Jedinica za rezanje

Gornji noz za kresanje

Lijevi noz za kresanje

Desni noz za kresanje

Donji noz za kresanje
Jedinica za uvlacenje

Lijevi uvlacni valjak

Krak lijevog uvlacnog valjka
Desni uvlacni valjak

Krak desnog uvlaénog valjka
Jedinica za mjerenje duljine
Jedinica za piljenje

Motor pile

List pile i lanac pile

Veza za sjecu

Rotator

23



Funkcija i izvedba
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Alog Max

www.logmax.com

DESIGNATION

GRAPPLE HARVESTER

TYPE YEAR

SERIAL NO. WEIGHT (KG)

MAX PRESSURE (BAR)

EuroTest

< C€

STATIONSVAGEN 12
SE-770 13 GRANGARDE - SWEDEN

O

1)

2%5/8663

Nazivna plocica

Nazivna plocica glave nalazi se ispod zastitnog
poklopca na desnoj strani glave.

DESIGNATION = Vrsta stroja

TYPE = Model glave

YEAR = Godina proizvodnje
SERIAL NO. = Serijski broj

WEIGHT (KG) = Osnovna tezina

MAX PRESSURE (BAR) Maksimalni hidrauli¢ki
= tlak

Oznaka CE pri¢vrS¢ena je na glave koji su u skladu
s Direktivom EU o strojevima 2006/42/EZ.

Svaka oznaka ET znaci da je neovisna treca strana
potvrdila sukladnost glave s Direktivom EU o
strojevima 2006/42/EZ.

Okvir i zastitni poklopac

Okvir

Okvir ima nosace za ostale jedinice glave i ugradeni
spremnik za ulje za lanac pile.

Donja habajuéa plo¢a

Donja habajuc¢a plo¢a (1) zavarena je na donji
dio okvira. Habajuc¢a ploca Stiti okvir od oSte¢enja
troenjem. Donja habajuca ploc¢a takoder ima
ugradeni fiksni noz za kresanje.



Funkcija i izvedba

Zastitni poklopac

Zastitni poklopac na gornjem dijelu okvira &titi vazne
komponente upravljacke elektronike glave i sklop
ventila. Zastitni poklopac pri€vrdcen je na okvir sa
zasunima s ru¢kom. Zasuni s ru¢kom omogucuju
brzo i jednostavno otvaranje i zatvaranje zastitnog
poklopca.

Prigusna zastitna plo¢a

PriguSna zastitna ploCa ugraduje se s gumiranim
oprugama izmedu zastitne ploce i donje ploce
okvira kako bi se okvir zastitio od udaraca.

Jedinica za rezanje

Zadatak je jedinice za kresanje rezati grane sa
debla i drzati deblo dok ga se provlaci kroz glavu.

Jedinica za kresanje opremljena je s jednim fiksnim
i Cetiri pokretna noza za kresanje.

Gornji noz za kresanje

Lijevi noZ za kresanje

Desni noz za kresanje

Donji noZ za kresanje

Fiksni desni noz za kresanje

Desna zastitna ploc¢a

N o o bk 0w DD~

Lijeva za$titna plocCa

Otvoreno
Zatvoreno

™ >

Gornji noz za kresanje

Gornji noz za kresanje ima oprugu kako bi ostao u
kontaktu s deblom. Senzor detektira poloZaj gornjeg
noza za kresanje. Na taj nacin upravljacki sustav
glave moze mijeriti udaljenost debla od okvira, tj.
.poloZaj debla“.
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Upravljacki sustav moze regulirati polozaj debla
otvaranjem i zatvaranjem ostalih pokretnih nozeva
za kresanje s pomocu signala iz senzora.

Active Friction Control™ (AFC) — Aktivna kontrola
trenja

Kod glava koje su opremljene AFC-om zeljeni
polozaj debla postavlja se izravno u upravljackom
sustavu glave.

Desni i lijevi nozevi za kresanje

Desnim i lijevim nozevima za kresanje upravljaju
odvojeni hidrauli¢ni cilindri kojima upravlja
zajednicki ventil. Nozevi za kresanje mogu se
zatvoriti, otvoriti ili zaustaviti u bilo kojem polozaju.

Donji noz za kresanje

Donjim noZem za kresanje upravlja hidraulicni
cilindar kojim upravlja ventil. Noz za kresanje
moZe se zatvoriti, otvoriti ili zaustaviti u bilo kojem
polozaju.

Fiksni desni noz za kresanje

Fiksni noz za kresanje ugraden je na donju
habajuc¢u plo€u okvira i omoguéuje kresanje prilikom
uvlagenja prema unatrag.
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Jedinica za uvla¢enje

Zadatak je jedinice za uvlacenje provladiti deblo
kroz glavu. Jedinica za uvlacenje opremljena je s
dva uvla¢na valjka koji su montirani na odvojene
hidrauli€¢ne motore i nazivaju se motori uvlaénih
valjaka. Motori uvlacnih valjka montirani su na desni
i lijevi krak uvlaénog valjka.

A Otvoreno

B  Zatvoreno

C  Smjer pomicanja debla pri uvlaenju prema
naprijed

D  Smjer pomicanja debla pri uvlaenju prema
unatrag

Motorima uvlacnih valjaka upravlja zajednicki ventil.
Motorima uvlacnih valjaka mozete upravljati tako da
uvlacni valjci dovode deblo prema naprijed, natrag ili
zaustave uvlacenje u bilo kojem trenutku.

Krakovima uvla¢nog valjka upravljaju odvojeni
hidrauli¢ni cilindri kojima upravlja zajednicki ventil.
Krakovi uvlaénog valjka mogu se zatvoriti ili otvoriti.

Hidrauli¢ki krug zatvaranja krakova uvla¢nog valjka
opremljen je akumulatorom. Zadatak akumulatora
je ublaziti tlaéne udare i osigurati kontakt uvlacnih
valjaka s deblom.

Jedinica za uvlacenje izvedena je tako da sila
uvlacnih valjaka na deblo varira ovisno o promjeru
debla, unato¢ konstantnom tlaku u hidrauliénim
cilindrima.

Pomicanje krakova uvlacnih valjaka mehanicki je
ograniceno cilindrima kada se krakovi uvlac¢nih
valjaka otvaraju, i okvirom kada se krakovi uvlaénih
valjaka zatvaraju.

Postoji vise verzija uvlacnih valjaka. Tvrtka

Log Max AB u ponudi ima dvije verzije, V-steel
Hard Grip i V-steelSoft Grip. Obje verzije su strojno
podeSene za dobro mjerenje promjera i imaju
funkciju samociséenja.

Uvlacéni valjci V-steel Soft Grip njeznije rukuju
trupcima od uvlac¢nih valjaka V-steel Hard Grip.
Uvlacéni valjci V-steel Hard Grip omogucuiju vece
prodiranje, te stoga i bolje prianjanje.
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Jedinica za mjerenje promjera

Glava moze biti opremljena senzorima za mjerenje
promjera debla koje se provlaci kroz glavu.

Upravljacki sustav glave izraCunava promjer debla s
pomocu signala iz senzora.

Zahvaljujuci mjerenju duljine i promjera upravljacki
sustav moze pomoci rukovatelju s podjelom
stabla na drva s dimenzijama koje su financijski
najisplativije.

Mjerenje u dvije tocke

Mjerenjem u dvije toCke promjer se mjeri mehanicki
putem uvlacnih valjaka i krakova uvla¢nih valjaka.
Senzori za mjerenje promjera montirani su na okvir
glave i spojem su povezani s krakovima uvla¢nih
valjaka.

1. Senzori

Jedinica za mjerenje duljine

Zadatak je jedinice za mjerenje duljine izmjeriti
duljinu debla koje se provlaci kroz glavu.
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Mjerenje duljine s pomo¢éu mjernog kotaca
Mjerenje duljine izvodi se mehanicki s pomocu
mjernog kotaca koji prati deblo. Senzor detektira
okretanje mjernog kotaca. Upravljacki sustav
glave izraCunava duljinu debla s pomocu signala iz
senzora.

Mjerni kota€ montiran je na krak mjernog kotaca
kojim upravlja hidrauliéni cilindar. Hidrauli¢nim
cilindrom upravlja krug za otvaranje i zatvaranje
krakova uvlaénih valjaka.

Mijerni kota€ se izvladi uz deblo ili uvlaci u okuvir.
Mjerni kota€ se izvlaCi kada su krakovi uvlac¢nog
valjka zatvoreni, a uvlaci u okvir kada su krakovi
uvlacnog valjka otvoreni.

1. Krak mjernog kotaca

2. Mjerni kotac

3. Hidrauli¢ni cilindar

Veza za sjecu

Zadatak je veze za sjeCu nagnuti glavu.

Vezom za sje€u upravlja hidrauliéni cilindar kojim
upravlja ventil.

Pomicanje veze za sje€u je mehanicki ograni¢eno
okvirom glave i zastitnim poklopcem. Veza za sjecu
opremljena je odbojnikom za smanjenje opterecenja
na zastitni poklopac.

Upotrebom veze za sjeCu glava se moze nagnuti

prema dolje, prema gore ili slobodno okretati,
Lplutajuci nadin®.
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Nagib prema gore
Nagib prema dolje

A
B

Jedinica za piljenje

Zadatak jedinice za piljenje je odrezati deblo kako bi

se stablo moglo posjeéi i odrezati na zZeljene duljine.

30
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Jedinica za piljenje opremljena je lancem pile koji je
montiran na list pile.

List pile mozZe se uvuéi u okvir ili izvuéi prema
deblu. Kada je list pile uvu€en u okvir to znaci da
je u ,pocetnom polozaju“. U suprotnom je list pile
Lzvucen®.

Smijer pomicanja lista pile u sluc¢aju:

A pomicanja prema po¢etnom polozaju
B pomicanja u izvu€en polozaj

List pile montiran je na nosac lista koji je montiran
na jedinicu s leZzajevima. Jedinica s leZajevima
omogucava pomicanije lista u izvu€en i pocetni
polozaj. Pomicanjem lista pile upravlja hidrauli¢ni
cilindar, ,cilindar uvla€enja lista pile“. Pomicanje lista
pile ogranieno je cilindrom uvlaenja lista pile na
svakom krajnjem poloZaju.

900408

Lancem pile upravlja hidrauli¢ni motor, ,motor

pile“, putem lan€anika pile. Jedinica za piljenje
opremljena je zasunom lanca pile koji ¢e sprijeciti
izlijetanje lanca pile u slu€aju da se lanac pile odvoiji
od lista pile.

Dva senzora detektiraju polozaj lista pile. Jedan
senzor detektira je li list pile u po&etnom polozaju,
.senzor pocCetnog polozaja“. Drugi senzor detektira
pomicanije lista pile, ,senzor upravljanja rezanjem®.

Upravljacki sustav glave moze koristiti signal

iz senzora pocetnog polozaja kako bi sprijecio
pokretanje uvlacenja prema naprijed kada je list pile
izvucen.

Upravljacki sustav glave moze koristiti signal iz

1 senzora za upravljanje rezanjem i podeSavanje

kretanja lista pile prema van u odnosu na promjer

debla.
Glava je opremljena zastitom od izlijetanja lanca

D koja sluzi za spre€avanije izlijetanja lanca u slucaju
) pucanja lanca pile. Zastita od izlijetanja lanca
\\ I ugradena je u okvir glave.
. g 1. Zastita od izlijetanja lanca
T e

900417
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Pila Easy-Cut

Ventil upravlja brzinom motora pile. Motor pile
pogoni pilu samo u jednom smjeru. Brzina motora
pile podeSava se u upravljackom sustavu glave.

Cilindrom uvlac¢enja lista pile upravlja ventil.
Pila Easy-Cut ima ruéni zatezac€ lanca.

Motor pile

Senzor upravljanja rezanjem
Senzor pocetnog polozaja
Jedinica s leZajevima

Nosac lista

Lan&anik pile

Zasun lanca pile

® N o g bk 0w Db~

Potisna podloska

©

Zatezni vijak
10. Cilindar uvlacenija lista pile
11. List pile

12. Lanac pile

Podmazivanje lanca pile, Easy Greasy

Easy Greasy je elektricna volumetrijska pumpa s
izravnim djelovanjem za podmazivanje lanca uljem.
Pumpa je montirana na spremnik za ulje koji je
ugraden u okvir.

Spremnik za ulje ima dva cjedila za primarnu
filtraciju ulja za lanac pile. Prvo cjedilo nalazi se u
spremniku za ulje ispod ¢epa za ulijevanje. Drugo
cjedilo nalazi se u spremniku za ulje kod ulaza u
pumpu.

Pumpa ima fiksni volumen. Brzina protoka moze se
mijenjati promjenom frekvencije takta (broj taktova
u sekundi). Protok se podeSava u upravljaékom
sustavu glave.

1. Pumpa za podmazivanje Easy Greasy

2. Nosac lista
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Rotator

Rotator je montiran na vezu za sjecCu i Koristi se za
pozicioniranje glave. Rotator moze okretati glavu
desno ili lijevo i drzati glavu u odredenom polozaju.

Rotatorom se upravlja ili putem ventila na glavi ili iz
transportnog vozila.

Dodatna oprema

Pokrov za snijeg

Pokrov za snijeg je gumena prostirka koja se
postavlja izmedu veze za sjeCu i zastithog poklopca.
Pokrov za snijeg spre€ava nakupljanje snijega i
prljavstine izmedu zastithog poklopca i veze za
sjecu.

Obrada panjeva

Oprema za obradu panjeva rasprsuje pesticid na
deblo u svrhu zastite od trulezi korijena.

Glavne komponente opreme za obradu panjeva,
kao Sto su spremnik i pumpa, montirane su na
transportno vozilo.

Pesticid se prenosi crijevima iz transportnog vozila
na jedinicu za piljenje, a zatim se rasprsuje na panj
kroz list pile. List pile mora se prilagoditi za obradu
panjeva.
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Rukovanje

Prijevoz nepri¢vr§éene glave
e N

Opasnost!
& Opasnost od gnjeCenja! Nikada

ne hodajte ispod ili blizu ovje$enih
tereta. Vodite raCuna o tome da je sva
oprema za podizanje koja se Koristi

u dobrom staniju, prilagodena svrsi i
dimenzionirana za tezinu glave.

N /

e N
Pozor!

A Opasnost od posjekotina! Rastavite

lance pile i postavite Stitnike na ostrice
nozeva za kresanje kada rukujete
glavom.

N /

Vazno!

Kada podizZete glavu dovodni hidrauliéni prikljucci
glave ne smiju biti spojeni. Spojite hidraulicna
crijeva na hidrauli¢ne prikljucke i usmjerite crijeva
prema dolje u spremnik za prikupljanje.
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Prilikom transporta nepri€vrséene glave, ona mora
biti postavljena ravno na paletu. NoZevi za kresanje
i uvlacni valjci moraju biti zatvoreni. Drveni blokovi
moraju biti pri€vrséeni na paletu tako da pridrzavaju
sve nozZeve za kresanje i uvlacne valjke. Tezina
glave mora biti ravnomjerno rasporedena izmedu
nozeva za kresanje i uvlac¢nog valjaka.

Veza za sjeCu mora biti pri€vr§¢ena u jednom od
svojih krajnjih poloZaja. Glava mora biti pri€vrS¢ena
uz paletu.

Podignite glavu na vezi za sjecu kako je prikazano.
Nikad nemojte podizati glavu na njenim drugim
dijelovima.

TeZinu glave mozete pronadi u odjeljku , Tehnicki
podaci®.

Prijevoz glave priévrs¢ene na
transportno vozilo

Glavu prevozite u skladu sa sigurnosnim uputama
za prijevoz iz priru¢nika transportnog vozila.

Skladistenje

Prije skladistenja

Za skladistenje glave koja se nece koristiti potrebno
je napraviti sljedece:

1. Odistite glavu.

2. Podmazite glavu mascu na svim mjestima za
podmazivanje prema grafikonu odrzavanja.

3. Uljem za lanac pile napunite spremnik za ulje.
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4. Pogledajte odjeljak o odrzavanju za svu
dodatnu opremu i obratite pozornost na upute u
sluc€aju duljeg skladistenja.

5. Nekoliko puta pokrenite sve funkcije cilindra
u glavi do njihovih krajnjih poloZaja kako biste
osigurali formiranje sloja ulja na klipnjatama.

6. Pokrenite motore uvla¢nih valjaka i pustite da
rade oko minute u svakom smjeru kako biste
osigurali da su napunjeni uljem.

7. Postavite sStitnike na oStrice na nozeve za
kresanje.

Rastavite lanac pile.

Ako glava ima automatski zatezac€ lanca pile
morate pomaknuti list pile u krajnji unutarnji
polozaj i blokirati na mjestu s pomocéu kabelskih
vezica ili sli¢no.

10. Postavite glavu na paletu prema uputama za
,Prijevoz nepricvrséene glave®.

11. Prikljucite dovodne hidrauli¢ne priklju¢ke glave
tako da glava ostane napunjena uljem. Ako
ispustite ulje hidrauli€ne komponente mogu
poceti hrdati iznutra i tako se unistiti.

Za vrijeme skladistenja

Vazno!

Glava se moze skladistiti najdulje 6 mjeseci.
Nakon toga, glava se mora Koristiti barem
nekoliko sati.

Glavu skladistite u zatvorenom prostoru s jednakom
temperaturom kako bi se izbjegla korozija glave i
njezinih elektroni¢kih komponenti.

Tijekom skladiStenja redovito provjeravajte ima

li curenja. Ako je potrebno, nanesite tanak sloj
hidraulicnog ulja na klipnjaCe koje se ne uvlace u
cilindre.

Nakon skladistenja

Prije stavljanja glave u pogon nakon skladistenja
potrebno je napraviti sljedece:

1. Provjerite jesu li svi elektri¢ni prikljuéci i njihovi
povezani polovi bez korozije.
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Podmazite glavu mas¢u na svim mjestima za
podmazivanje prema grafikonu odrzavanja.

Pogledajte odjeljak o odrzavanju za svu
dodatnu opremu i obratite pozornost na upute u
sluc€aju duljeg skladistenja.

Provjerite radi li podmazivanje lanca pile prema
uputama za provjeru podmazivanja lanca pile.

Postavite lanac pile.

Uklonite Stitnike za oStrice na nozeve za
kresanje.

Zbrinjavanje i recikliranje

Upozorenje!
Akumulatori glave stavljeni su pod

osloboditi u slu€aju vanjskih osteéenja.

t tlak s plinom koji se moze eksplozivno

Obratite se lokalnim vlastima za informacije o
najboljem nacinu za zbrinjavanje i recikliranje glave.

Prije zabrinjavanja i recikliranja potrebno je izvrSiti
sliedece:

Operite glavu.

Ispustite sustave glave za hidrauli¢no ulje i ulje
za lanac pile u prikladne posude.

Ako je glava opremljena opremom za obradu
panjeva i oznaCavanje bojom: Ispustite tekucinu
iz sustava za oznaCavanje bojom i obradu
panjeva u prikladne posude.

Rastavite i razvrstajte elektroni¢ke komponente
glave.

Rastavite i razvrstajte gumene komponente
glave.

Razvrstajte preostale dijelove glave kao otpadni
materijal.
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Vazno!

Zabranjeno je upotrebljavati glavu kao pomo¢
za uklanjanje opterecenja s transportnog vozila.
Na primjer, guranjem glave o tlo kako biste lakSe
okrenuli transportno vozilo.

Pokretanje glave

Vazno!

Nemoijte se koristiti glavom ako je temperatura
okoline ispod najnize dozvoljene temperature,
pogledaijte , Tehnicki podaci®.

Prije poCetka uporabe napravite sljedece:

Ocistite snijeg, led i prljavstinu s glave.

2. Zagrijte hidrauli¢no ulje prema uputama u

priru¢niku transportnog vozila. Hidrauli¢no

ulje mora doseci barem minimalnu dopustenu
radnu temperaturu, pogledajte odjeljak , Tehnicki
podaci*.

Vazno!

Nemojte upotrebljavati motore uvlacnih valjaka
ili motor pile za zagrijavanje hidraulicnog ulja jer
tako mozete oStetiti motore.

3. Ako jedinica za piljenje ima ru€ni zatezac lanca:

zategnite lanac pile prema uputama za jedinicu
za piljenje.

Nekoliko puta pokrenite hidrauliCne funkcije
glave kako bi toplo hidrauli¢no ulje doslo do
glave.

Vazno!

Kada pokrenete hidrauli¢ne funkcije glave radi
dovoda toplog hidrauli¢nog ulja pustite glavu da
radi s ograni¢enim tlakom i protokom.

5. Provjerite radi li podmazivanje lanca pile prema

uputama za provjeru podmazivanja lanca pile.
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Opasnost!

Glava mora biti potpuno zatvorena oko
debla prije poletka rezanja stabla. Ako
se glava pomice tijekom piljenja postoji
opasnost od izlijetanja lanca.

Opasnost!

Nikada ne ostavljajte stablo koje ste
djelomi¢no prerezali bez poduzimanja
dodatnih mjera.

Opasnost!

Vodite ra¢una o smjeru pada stabla!
Glava ne moze prisiliti pad stabla u
odredenom smjeru. Kada prerezano
stablo krene padati prakticki je
nemoguce promijeniti smjer pada stabla.

Opasnost!

Opasnost od ozljede. Nikada ne uvladite
deblo prema kabini.

£
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Vazno!

Glavom upravljajte blagim pokretima kako biste
smanijili troSenje glave i transportnog vozila.

Postupak sjeCe upotrebom glave moze se podijeliti
na podelemente: planiranje, sjeca, obrada i
sortiranje.

Planiranje

Prije poCetka isplanirajte radove sjeCe. Postavite
transportno vozilo vodeci racuna o:

» udaljenosti do stabala koja obradujete,
* mijestu stoga,

* smjeru pada stabla,
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» stabilnosti transportnog vozila.

Sjeca
Odaberite smjer sje€e tako da stablo moze sigurno
pasti u Zzeljenom smjeru. Vodite racuna o:

* smjeru i jacini vjetra,
* nagibu stabla i tla,

* obliznjim stablima i ostalim preprekama.

Glavu postavite na suprotnu stranu od stane na
koju Ce stablo pasti. Uhvatite stablo Sto je nize
moguce i pri tome vodite racuna da list pile moze
prerezati cijelo deblo. Ako je potrebno, mozete
napraviti dvostruki rez. U slu€ajevima kada senzor
upravljanja rezanjem sprecava list pile da prereze
cijelo deblo mozete izvrsiti ru¢no rezanje.

Vazno!

Ne okrecite glavu rotatorom nakon $to je stablo
prerezano i pocelo padati, jer tako moZete oStetiti
rotator.

Vazno!

Ni pod kojim uvjetima glavu ne smijete okrenuti
naopako prema korijenu. Tako mozete oStetiti
nosace nozeva i uvlaénog valjka, a glava ¢e
postati neupotrebljiva.

Lagano pritisnite glavu uz stablo u smjeru sjece.
Time olak3avate sje€u i smanijujete rizik od
zaglavljivanja lista pile. Ako je glava prejako
pritisnuta uz stablo, u drvu mogu nastati pukotine
zbog rezanja.

Nemojte odlomiti stablo koje ste ispilili na pola,
vec ispilite cijelo stablo kako biste smanijili rizik od
nastanka pukotina zbog rezanja.
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Dvostruki rez

Dvostruki rez je tehnika koja se koristi pri sjeci
debelih stabala kada list pile ne moze prerezati
cijelo deblo jednim rezom (slika A). U ovom sluéaju,
mogu se napraviti dva reza iz dva razli€ita smjera
kako biste prerezali deblo.

Prvo napravite rez s glavom okrenutom za 90 ° u
smjeru kretanja kazaljki na satu (slika B) u odnosu
na predvideni rez za sjec€u.

Prije drugog reza okrenite glavu u poloZaj za rez za
sje€u. Kada zavrsite ovaj rez stablo Ce biti u cijelosti
prerezano (slika C). Stablo ée pasti iako se dva reza
ne preklapaju.

Obrada i sortiranje

Obrada uklju€uje kresanje stabala i rezanje na
odgovarajuce duljine. Dobro planirana i izvrSena
obrada maksimalno povecéava vrijednost drva,
olak$ava prijevoz i smanjuje oStecenije tla.

Stabla obradite tako da drvo zavrs$i u stogovima

koji su sortirani prema kvaliteti drva. Prilikom
obrade usmijerite glavu iznad prethodno prerezanih
trupaca. Trupci Ce biti prerezani tako da su im
krajevi poravnati jedan uz drugi. To je poznato i kao
poravnavanje krajeva trupaca u stogu s drvima. Ako
je moguce, prerezite trupac upotrebom potpornja
kako biste smanijili rizik od nastanka pukotina zbog
rezanja.

Izbjegavajte polagati grane i grancice na drvo

koje je obradeno. Ako tlo ima slabu nosivost,
preporucljivo je izvrsiti kresanje ispred transportnog
vozila tako da pruce $titi tlo od ostecenja zbog
voznje i sprije€i zaglavljivanje transportnog vozila.

Debele grane

Ako stablo ima jednu ili vise debelih grana koje
mogu otezati obradu, kresanje stabla mozete izvrSiti
jednom radnjom ili mozete kresati malo viSe od
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predvidene duljine trupca. To se radi kako bi glava
mogla postici veliku brzinu uvlagenja, jer se na taj
nacin olakS8ava kresanje stabla s debelim granama.
Trupac se zatim okrecée i obraduje kao i inace.

Raslje
Tehnika za rukovanje drvecem s rasljama ovisi o
izgledu drveta.

Ako su raslje nisko na stablu, reze se jedan dio
debla i obraduje kao i inace. Ostatak stabla se zatim
sjecCe i obraduje.

Ako su raslje visoko na stablu, sjeCe se cijelo stablo
i zatim obraduje kao i inace do raslji. Zatim se
deblo postavlja na tlo. Glave se postavlja ovjeSena
iznad raslji, pokreée se jedinica za piljenje i reze se
jedan ili oba dijela trupca. Trupci se zatim podizu i
obraduju kao i inace.

Parkiranje nakon zavrSetka radova

1. Ako jedinica za piljenje ima rucni zateza€ lanca
pile: otpustite zategnutost lanca pile prema
uputama za preglede i odrzavanje jedinice za
pilienje.

2. Grubo ocistite glavu prema uputama iz odjeljka
,Grubo CiS¢enje.

3. Zatvorite noZeve za kresanje i otvorite krakove
uvlacnih valjaka.

4. Postavite glavu u plutajuci polozaj i spustite na
¢vrstu i ravnu povrsinu.

5. Okrenite vezu za sje€u prema mehani¢kom
zaustavljanju okvira.

6. Otpustite optereéenje hidraulickog sustava
transportnog vozila.

7. Iskljucite transportno vozilo. Uklonite klju¢ za
pokretanije i iskljuCite glavno napajanje.

Pridrzavajte se sigurnosnih uputa za parkiranje
transportnog vozila iz priru¢nika transportnog vozila.
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Nepredvidena zaustavljanja rada

4 N

Opasnost!

Uvijek pokuSajte ispraviti kvar iz kabine
transportnog vozila. Kabinu napustite
samo kao zadnje rjeSenje kada ste

se pobrinuli da ne moze doéi do
neocCekivanih pokreta stroja.

C Opasnost!
& Nikada nemojte pokuSavati ru¢no

osloboditi debla koja su se zaglavila u
glavi, na primjer otpustanjem hidrauli¢nih
crijeva ili ruénim aktiviranjem hidrauli¢nih
ventila glave.

v

U slu€aju kvara, kao $to je puknuce crijeva ili kabela
zbog &ega je glava neupotrebljiva, ako glava i dalje
drzi deblo, morate osloboditi deblo iz glave prije
poCetka radova popravka.

Postavite glavu tako da noZevi za kresanje nisu u
dodiru s tlom. Poku$ajte aktivirati funkciju otvaranja
nozeva za kresanje.

Ako se noZevi za kresanje ne otvaraju, odspojite
dovod tlaka do glave. Pricekajte da se nozevi za
kresanje malo otvore zbog unutarnjeg curenja u
hidrauli¢nim ventilima glave. Zatim upotrijebite
dizalicu transportnog vozila kako biste odvojili glavu
od debla.

Ako je potrebno, koristite se drugim strojevima.
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Pregledi i odrzavanje

Ovo poglavlje opisuje postupke za preglede i poslove odrzavanja glave
koje moze izvesti vozac€. Sve poslove odrzavanja glave za koje u ovom
poglavlju nisu navedene upute moraju obaviti tehnicari koji posjeduju
potrebna znanja.

Za izvodenje nekih radnji iz ovog poglavlja potrebne su dvije osobe. Vodite
racuna o tome da je moguce pozvati pomoc¢ u slu€aju nesrece. Uvijek
imajte pri ruci mobilni telefon, radio za komunikaciju ili slicno kada obavljate
preglede i poslove odrzavanja. Takoder vodite rauna da su dostupna
odgovarajuéa vozila i prohodne ceste u slu¢aju da je potreban odlazak u

bolnicu.
[ N
Opasnost!
& Opasnost od gnjecenja! Glava mora biti parkirana u skladu s
uputama kako bi se opasnost od ozljeda prignjeCenjem svela na
‘ najmanju mogucu mjeru.
N /
[ N
Upozorenje!
A Opasnost od opeklina! Prije obavljanja pregleda i poslova
| odrZavanja pustite da se glava i hidrauli¢no ulje ohlade.
N /
[ N
Upozorenje!
& Hidrauli¢ki sustav glave opremljen je akumulatorima. Sustav
moze ostati pod tlakom jo$ neko vrijeme nakon prekida dovoda
‘ tlaka.
N /
[ N
Upozorenje!
& Tekucina pod tlakom moze uzrokovati posjekotine. Nikada
nemojte traziti curenja u sustavima glave tako da opipavate
k rukama ili drugim dijelovima tijela.
/
[ N
Upozorenje!
& Opasnost od posjekotina! Uvijek rastavite sve lance pile i
postavite Stitnike na oStrice noZeva za kresanje prije nego §to
k zapocCnete s pregledom ili odrZzavanjem glave.
/
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Upozorenje!

Opasnost od prignje€enja! Zastitni je poklopac tezak i ima ostre
rubove. S njim morate rukovati pazljivo.

/

A\
:
/N
N

Pozor!

Izbjegavajte dodir koZe s teku€inama iz glave, jer one mogu biti
Stetne. Takoder izbjegavaijte i udisanje para.

~

/
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Parkiranje glave za preglede i
odrzavanja

Parkiranje glave u polozaju nagnutom

A

prema gore

Zatvorite noZeve za kresanje i otvorite
krakove uvlacnih valjaka.

2 Postavite glavu u plutajuci nacin rada.

3 Stavite glavu na &vrstu i ravnu povrsinu.

4 PaZljivo izvucite dizalicu tako da je veza
za sjeCu postavljena u gornji zaustavni
polozaj.

5 Otpustite opterecenje hidrauli¢kog
sustava transportnog vozila.

6 IskljuCite transportno vozilo. Uklonite
klju€ za pokretanje i isklju€ite glavno
napajanje.

B

7 Pomocu sigurnosnog lanca blokirajte
vezu za sjeCu uz okvir.

8 Pokrenite stroj.

C

9 Pomocu dizalice pazljivo podignite
glavu.

10  Otvorite nozeve za kresanje.

© 11 Stavite glavu na ¢vrstu i ravnu povrsinu.
@ 12 Oftpustite opterecenje hidraulickog
_ 10 sustava transportnog vozila.
13 Iskljucite transportno vozilo. Uklonite
B . kljuc€ za .pokretanje i iskljucite glavno
_ ) napajanje.

14  Postavite Stitnike na ostrice na nozeve

£ za kresanje.

15 Rastavite sve lance pile.

Jo0 0 Pridrzavajte se sigurnosnih uputa za parkiranje

transportnog vozila iz prirunika transportnog vozila.
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Parkiranje glave u polozaju nagnutom
prema dolje

1. Zatvorite nozeve za kresanje i otvorite krakove
uvlacnih valjaka.

2. Postavite glavu u plutajuéi polozaj i parkirajte na
¢vrstu i ravnu povrsinu.

3. Okrenite vezu za sjeCu unatrag prema
mehani¢kom zaustavljanju.

4. Otpustite optereéenje hidraulickog sustava
transportnog vozila.

5. Iskljudite transportno vozilo. Uklonite klju¢ za
pokretanje i iskljuCite glavno napajanje.

6. Otvorite zastitni poklopac na glavi i odspojite
elektri¢ni kabel za funkciju nagiba prema gore.

7. Postavite &titnik za o&tricu na gornji noz za
kresanje.

Pridrzavajte se sigurnosnih uputa za parkiranje
transportnog vozila iz priruénika transportnog vozila.

Grubo ¢iséenje

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka

.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema gore*.

Grubo odistite glavu kako je prikazano u nastavku.

1. Uklonite grane i ostatke stabala iz glave.
Provjerite jesu li ostaci uzrokovali oStecenja.

2. Kada je vrijeme hladno ocistite glavu od vode i
snijega kako biste sprijecili stvaranje leda.

3. Odistite mjerni kota€ i podrucje oko kraka
mjernog kotaca.

Odistite uvlaéne valjke.

Odistite jedinicu za piljenje.

Pregledavanje glave

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u poloZaju nagnutom prema gore®,
osim ako nije drugacije naznaceno.

Provijerite ima li na glavi pukotina
Za provjeru glave na pukotine:
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1. UkKlonite desnu i lijevu zastitnu plo¢u pored
desnog i lijevog noza za kresanje.

2. Provjerite ima li pukotina na komponentama
glave. Svakako provijerite:

*  okvir, a posebno na svim priklju¢cima cilindra,
* vezu za sjeCu,

» krakove uvlacnih valjaka,

* nozeve za kresanje.

Ako uodite pukotine, morate popraviti zahvacene
komponente prije pustanja glave u pogon.
Pogledajte odjeljak ,Popravci zavarivanjem®.

3. Ponovno postavite desnu i lijevu zastitnu plocu
pored desnog i lijevog noza za kresanje.

4. Vodite raCuna da su Stitnici neosteceni.
Provjerite jesu li vijci koji drze &titnike
neosteceni i zategnuti. Zamijenite vijke koji su
ispali.

Provjera odbojnika

Provjerite je li odbojnik pored veze za sje€u osteéen
ili nedostaje. Zamijenite odbojnik ako je ostecen ili
nedostaje.

Pregled prigusne zastitne ploce

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u poloZaju nagnutom prema dolje"“.

Napravite sljedece:

* Provjerite je li zastitna ploCa neostecena.
Zamijenite zastitnu plo¢u ako ima pukotina.

* Provjerite jesu li vijci, matice i ovalne podloSke
neosteceni i zategnite na 35 Nm. Zamijenite
vijke, matice i ovalne podloske koji su osteceni
ili nedostaju.

* Provjerite jesu li gumene opruge neoStecCene.
Zamijenite gumene opruge koje su ostecene ili
nedostaju.

Pregled elektricnog ozi€enja
Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema dolje".
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Otvorite zastitni poklopac i provjerite je li vidljivo
elektri¢no ozicenje nepromijenjeno i neosteceno.
Zamijenite oSte¢eno ili neispravno elektri€no
ozi¢enje.

Vazno!

Zamijenu elektri¢nog ozi€enja moraju obauviti
tehnicari koji posjeduju potrebna znanja.

Pregled habajucih plo¢a

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema gore*.

Donja habajuéa ploca

Kada se donja habajuca plo¢a istrosi do polovice
debljine materijala, mora se zamijeniti prema
uputama iz odjeljka ,Popravci zavarivanjem®.

Osovine za vezu za sjecu, krakove
uvlaénih valjaka i nozeve za kresanje

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema gore*.

Pregled standardnih osovina Log Max

Provijerite je li vijak za blokadu osovine neostecen i
zategnut.

Provijerite je li blokada okretanja osovine
neostecena. Ako je potrebno, popravite prema
uputama iz odjeljka ,Popravci zavarivanjem®
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Zlhog Miave

Provjera aksijalnog gibanja
Za provjeru aksijalnog gibanja izmedu komponente i
okvira:

1. Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema
gore®.

2. Uklonite zastitne ploCe pored desnog i lijevog
noza za kresanje.

3. Pomocu mjernog listi¢a provjerite razmak
izmedu komponente i okvira. ZabiljeZite razmak
s obje strane komponente.

4. AKo je ukupni razmak veéi od 1 mm potrebno je
podesiti osovinu podloSkom.
Vazno!

Pode$avanje osovine podloSkom moraju obaviti
tehnicari koji posjeduju potrebna znanja.

Jedinica za rezanje

Pozor!

Opasnost od posjekotina. Rubovi nozeva
| za kresanje su ostri.

N J

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema gore*.

Rubovi nozeva za kresanje

Manja ostecenja rubova nozeva za kresanje
popravljate ¢eki¢em i turpijom. Velika ostecenja
popravljate brusilicom s brusnim diskom za metal.
Kako bi nozevi za kresanje zadrzali ¢vrstocu ne
smiju biti izloZeni visokim temperaturama tijekom
brusenja.

Za jednostavnije dobivanje pravilnog kuta dostupan
je predloZak ruba. PredloZak ruba mozete
upotrijebiti za sve rubove nozeva za kresanje osim
za straznja skoSenja donjeg noZa za kresanje.
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Vazno!

Zamjenu nozeva za kresanje moraju obaviti
tehnicari koji posjeduju potrebna znanja.

Gornji noz za kresanje

Gornji noZ za kresanje morate naostriti prema
predloSku ruba. Ako se na gornjem nozu za
kresanje napravi straznje skoSenje ili se on istrosi s
unutarnje strane mozete ga popraviti zavarivanjem
prema uputama iz odjeljka ,Popravci zavarivanjem®,
a zatim ponovno naostrite oStricu.

906858

Desni i lijevi nozevi za kresanje
2+0,5 mm ! !

—_—

35° Desne i lijeve nozeve za kresanje morate naostriti
prema predlosku ruba.

IstroSene desne ili lijeve noZeve za kresanje morate
zamijeniti. Kada je ukupna visina desnog ili lijevog
6-10 mm  noZa za kresanje manja od 69 mm dosegnuta je
granica istroSenosti. Granica istroSenosti za desne i
ljeve noZeve za kresanje mjeri se na (1).

906780
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1,5-3 mm

3,5-5 mm
<—

Donji noz za kresanje

Gornje i donje rubove donjeg nozZa za kresanje
morate naostriti prema predlosku ruba, ali sa
straznjim skoSenjem (1).

Kada donji noz za kresanje pokazuje znakove
prekomjerne istroSenosti morate ga zamijeniti. Kada
je ukupna visina donjeg noza za kresanje manja od
72 mm dosegnuta je granica istroSenosti. Granica
istroSenosti donjeg noza za kresanje mjeri se na (2).

Fiksni desni noz za kresanje

Fiksni noz za kresanje ne zahtijeva odrzavanije.
Ugraden je u habaju¢u plo¢u koja se mijenja kada
se istrosi, pogledajte odjeljak ,Pregled habajucih
plo¢a®“.

Opruga gornjeg noza za kresanje i njezino
predopterecenje

Za provjeru opruge gornjeg noza za kresanje

i njezinog predoptereéenja prvo provijerite je li
ugradeni utor kraka za zatezanje (1) u liniji s utorom
na kraju osovine (2) i je li opruga (3) neostecena.
Ako je opruga osteéena ili istroSena zamijenite je
prema uputama iz odjeljka ,Zamjena opruge gornjeg
noza za kresanje”.

Ako je krak za zatezanje pravilo postavljen i opruga
nije ostecena, podesite predopterecenje opruge:
1. Olabavite maticu za fiksiranje (4).

2. Zakrenite vijak za podeSavanje (5) u smjeru
kretanja kazaljki na satu za poveéavanje
predopterecenja.

3. Zakrenite vijak za podeSavanje (5) u smjeru
suprotnom od kretanja kazaljki na satu za
smanjenje predoptereéenja.

4. Zategnite maticu za fiksiranje (4).
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Tijekom osnovnog podeSavanja predopterecenja
opruge vijak za podeSavanje trebao bi strsiti
priblizno 13 mm od okvira.

Zamjena opruge gornjeg noza za kresanje

Kada se opruga gornjeg noza za kresanje istrosi ili
oSteti, zamijenite ju na sljedeéi nacin:

1. Olabavite maticu za fiksiranje (1).

2. Okrenite vijak za podeSavanje (2) u smjeru
suprotnom od kretanja kazaljki na satu dok nije
potpuno odvijen.

3. Povucite gornji noz za kresanje (3) u krajniji
vanjski polozaj.

4. Olabavite maticu i vijak (5) kraka za zatezanje
(6)-

5. Okrenite krak za zatezanje (6) tako da je opruga
(4) slobodna.

Zamijenite staru oprugu (4) novom.

Okrenite krak za zatezanje (6) prema unatrag i
zategnite vijak i maticu (5).

8. Zategnite vijak za podeSavanje (2) tako da
opruga ostane na mjestu.

9. Gurnite natrag gornji noz za kresanje (3).

10. Podesite zadanu vrijednost predopterecenja
opruge prema odjeljku ,Opruga gornjeg noza za
kresanje i njezino predopterecenje”.

Osnovno podesavanje senzora gornjeg noza
za kresanje

Pravilno podesen senzor gornjeg noza za kresanje
nuzan je za pravilno funkcioniranje jedinice za
kresanje i jedinice za uvlacenje glave. Stoga je
vazno podesiti senzor gornjeg noza za kresanje
prema uvjetima koji prevladavaju.

Active Friction Control™ (AFC) — Aktivna kontrola
trenja

Upute opisuju kako izvrsiti osnovno mehanicko
podeSavanje senzora gornjeg noza za kresanje.
Pravilno podeSavanje sustava AFC zahtijeva i
podeSavanje postavki u upravljatkom sustavu
glave.



Pregledi i odrzavanje

901896

901979

1. Olabavite maticu za fiksiranje vijka za
podesavanije (1).

2. Okrenite vijak za podeSavanje (2) u smjeru
suprotnom od kretanja kazaljki na satu to je
vise moguce.

3. Pritisnite i drzZite gornji noz za kresanje uz
njegov zaustavni klin.

4. Okrecite vijak za podeSavanje (2) u smijeru
kretanja kazaljki na satu dok ne uspostavi
mehanicki kontakt sa senzorom gornjeg noza
za kresanje.

5. Okrenite vijak za podeSavanje (2) u smjeru
suprotnom od kretanja kazaljki na satu za
1 okret.

6. Blokirajte vijak za podeSavanje (2) s maticom
za fiksiranje (1). Pazite da ne okrenete vijak
za podesavanje (2) kada zatezete maticu za
fiksiranje (1).

Dodatne upute o podeSavanju sustava AFC mozete
pronadi u priru¢niku upravljatkog sustava glave.

Provjera i podesavanje vijka i matice u utoru
gornjeg noza za kresanje

Provijerite jesu li vijak i matica neoSteceni i je li gornji
noz za kresanje u kontaktu s okvirom. Kako bi se
gornji noz za kresanje mogao pomicati potrebna

je zraénost (1) od 0,3 do 0,7 mm. Zraénost (1)
provjeravate mjernim listicem.

Zragnost (1) podeSavate s pomoc¢u podloska.

Vazno!

Ako je zraénost prevelika mozZe doéi do osteéenja
gornjeg noza za kresanje i okvira.

Jedinica za uvla¢enje

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u poloZaju nagnutom prema gore*.
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Pregled uvlaénih valjaka

Provjerite ostrinu i istroSenost rebra uvlaénih
valjaka. Po potrebi naostrite ili zamijenite uvlagne
valjke. Zamijenite uvlacne valjke prema uputama iz
odjeljka ,Zamjena uvlacnih valjka“.

Zatezanje matica uvlaénog valjka

Popre¢no zategnite matice uvlacnog valjka prema
preporu¢enom momentu zatezanja:

180 Nm.

Ako zatezanje izvodite s pomocu ruénih alata,
morate blokirati uvla¢ni valjak tako da se ne moze
okretati.

Ako uvlacni valjak nije pravilno postavljen morate
ponoviti zatezanje nakon 1 h.

Zamjena uvlaénih valjka

Uklanjanje uvlaénih valjaka
Za uklanjanje uvlacnog valjka:

1. Olabavite matice uvlacnog valjka za V2-1
okretaj. Ako c¢ete olabaviti matice ruénim
alatima morate blokirati uvlaéni valjak tako da
se ne moze okretati.

2. Poduprite uvlaéni valjak odgovaraju¢om
opremom za podizanje.

3. Uklonite matice uvlacnog valjka i uvlacni valjak.

Postavljanje uvlaénih valjaka
Za postavljanje uvla¢nog valjka:

1. OCcistite uvlacne valjke i glatke povrSine glav€ine
motora uvlacnog valjka.

2. Odistite i provjerite navoje u maticama uvlacnog
valjka i na vijcima glav&ine motora uvla¢nih
valjaka. Zamijenite oStecene matice i vijke.

Vazno!

Zamjenu vijaka u glav€ini motora uvlacnih valjaka
moraju obaviti tehni€ari koji posjeduju potrebna
znanja.
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3. Podignite uvlaéni valjak u njegov polozaj s
pomocu odgovarajuée opreme za podizanje.

Vazno!

Podmazite vijke glavéine motora uvlacnog valjka
prije postavljanja matica pogonskih valjaka.

4. Pricvrstite uvlacni valjak tako da postavite
matice uvla¢nog valjka i lagano zategnete.

Uklonite opremu za podizanje.

Zategnite matice uvlaénog valjka prema
uputama iz odjeljka ,Zatezanje matica uvlaénog
valjka.

Provjera zategnutosti vijaka motora
uvlaénog valjka

Za provjeru zategnutosti vijaka koji pridrzavaju
motore uvlacnih valjaka:

1. Uklonite uvla¢ne valjke prema uputama iz
odjeljka ,Uklanjanje uvlaénih valjaka®“.

2. Poprec¢no zategnite vijke koji pridrZzavaju motore
uvlacnih valjaka na preporu¢eni moment
zatezanja za nauljene CeliCne vij¢ane spojeve
s podloskama Nord-Lock, pogledajte odjeljak
»1ehnicki podaci*.

3. Postavite uvlacne valjke prema uputama iz
odjeljka ,Postavljanje uvlaénih valjaka®“.

Jedinica za mjerenje promjera

Provjerite senzore jedinice za mjerenje promjera
otvaranjem i zatvaranjem krakova uvlaénih valjaka
pet puta. Vrijednost senzora u upravlja¢kom sustavu
ne smije se razlikovati za viSe od 5 impulsa u
ponavljanjima za otvoreni ili zatvoreni polozaj. Ako
se vrijednost razlikuje za viSe od 5 impulsa, jedinica
za mjerenje promjera je neispravna i problem
moraju otkloniti tehni€ari koji posjeduju potrebna
znanja.

Vise informacija potrazite u priruniku upravljackog
sustava.
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Vazno!

Zamjenu senzora moraju obaviti tehnicari koji
posjeduju potrebna znanja.

Jedinica za mjerenje duljine

Pozor!
A Mjerni kota€ je ostar. Nosite

odgovarajuéu zastitnu opremu kada
radite s mjernim kotaCem ili u njegovoj
blizini.

N
Upozorenje!
A Opasnost od ozljeda prignje¢enjem. Rad
N

s jedinicom za mjerenje duljine odvija
se u skucenim prostorima i ukljucuje
pokretne dijelove.

Vazno!

Zamjenu senzora moraju obaviti tehnicari koji
posjeduju potrebna znanja.

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u poloZaju nagnutom prema gore*.

Pregled jedinice za mjerenje duljine
Provjerite mehanicke dijelove jedinice za mjerenje
duljine:

1. Olabavite jedno od hidrauli¢nih crijeva do
hidrauli€nog cilindra mjernog kotaca kako bi
hidrauli€éno ulje moglo iscuriti. Krpom obriSite
hidrauli€no ulje koje je iscurilo.

Izvucite krak mjernog kotaca.

Provijerite troSenje na gusjenicama mjernog
kota¢a. Zamijenite ako je potrebno.
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Provjerite otpor kotrljanja mjernog kotac¢a tako
da rukom okrenete mjerni kotac. Mjerni se kotac
treba okretati s istim otporom kotrljanja. Ako je
otpor kotrljanja neujednacen ili se mjerni kotac
prelako okrece, potrebno je obnoviti lezajeve
mjernog kotaca.

Provjerite ima li zra¢nosti u:
* lezaju mjernog kotaca,

» osovini kraka mjernog kotaca,
* nosacu kraka mjernog kotaca.

Ako ima zraénosti, morate zamijeniti
zahvaéene komponente.

Pritisnite krak mjernog kota¢a kako biste uklonili
zrak iz cilindra mjernog kotaca.
Zategnite hidrauli¢no crijevo.

Pokrenite otvaranje/zatavaranje uvla¢nih
valjaka pet puta kako biste odzragili hidrauli¢ni
cilindar prije nego $to stavite glavu u pogon.

Vazno!

Obnovu lezajeva mjernog kotaca ili zamjenu
komponenti jedinice za mjerenje duljine moraju
obaviti tehnicari koji posjeduju potrebna znanja.

Jedinica za piljenje

4 N

Opasnost!
A Opasnost od izlijetanja lanca povecéava

se ako su komponente jedinice za
pilienje istroSene. Stoga morate redovito
provjeravati jesu li lanac pile, list pile,
lan¢anik pile i zastita od izlijetanja lanca
u dobrom staniju.

N /
e N
Opasnost!
A Uvijek odbacite slomljeni lanac pile
| nakon pucanja.
N /
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/ N
Opasnost!
A Ako zakaze zasun lanca pile ili vijak
koji ga pricvrSéuje na osovinu motora
pile, lan€anik pile moze izletjeti velikom
brzinom.
%
( N
Upozorenje!
A Uvijek se koristite odgovaraju¢om

zastithom opremom prilikom rukovanja s
L lancem pile, listom pile i lan€anikom pile.

v

Vazno!

Opasnost od kvara motora pile. Nikada ne
upravljajte motorom pile bez optereéenja dulje od
3 sekunde po punoj minuti.

Vazno!

Zamjenu senzora moraju obaviti tehnicari koji
posjeduju potrebna znanja.

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u poloZaju nagnutom prema gore®,
osim ako nije drugacije naznaceno.

Pregled zastite od izlijetanja lanca

Provijerite je li zastita od izlijetanja lanca oSte¢ena.
Zastitu od izlijetanja lanca morate zamijeniti ako ima
oStecenja koja su dublja od 2 mm.

Vazno!

Zamjenu zastite od izlijetanja lanca moraju
obaviti tehniCari koji posjeduju potrebna znanja.
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952846

Punjenje ulja za lanac pile

Nadopunite ulje za lanac pile svakih 8 sati ili po
potrebi.

1. Cep spremnika za punjenje

2. Alat za ¢ep spremnika za punjenje

A Otvoreno
B Zatvoreno

Po potrebi odistite cjedila spremnika za ulje.

Provjera podmazivanja lanca pile

Iz upravljackog sustava pokrenite pumpu za
podmazivanje i provjerite dolazi li ulje za lanac pile
do lista pile. Ako ulje za lanac pile ne dolazi do lista
pile potrebno je otkloniti problem.

Pregled lanca pile

Provjerite zategnutost lanca pile. Pogledajte upute
odgovarajuée jedinice za piljenje.

Provjerite kutove rezanja, ostrinu i oStecenja lanca
pile. Lanac pile morate zamijeniti ako je prisutno
oStecenje. Ispravni kutovi rezanja i ispravna ostrina
smanjuju trosenje lista pile i lanca pile te smanjuju
mogucénost nastanka pukotina zbog rezanja u drvu.

Vazno!

Lanac uvijek pregledajte i naostrite prema
preporukama proizvodaca lanca pile.

Pregled lista pile

Provjerite i o€istite gusjenice lanca pile na listu pile
i kanale za ulje kako se ne bi zaCepili piljevinom ili
ostacima drveta.

Redovito okrecite list pile kako bi se list ravnomjerno
tro8io na obje strane.
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Vazno!

Nemoijte rezati dulje od oko 5 sekundi odjednom.
U suprotnom postoji opasnost pregrijavanja lista
pile zbog ¢ega list moze otvrdnuti. Tvrdi list pile
postaje krhki, $to moze uzrokovati pukotine ili
odvajanje dijelova lista pile.

Zamijenite list pile ako:

» list pile je savijen,
» list pile ima pukotine ili druga ostecenja,

* pojavile su se neravnine na vodilici lista i na
habajuc¢im povrSinama ostaju tragovi gusjenica
lanca pile,

» list pile se stvrdnuo,
e na vrhu vodilice lan¢anika ima zraénosti.

Za zamijenu lista pile pogledajte upute odgovarajuée
jedinice za piljenje.

Pregled lan€anika pile i zasuna lanca pile

Provjerite ima li tragova habanja ili oStecenja na
lan€aniku pile. Po potrebi zamijenite lan€anik pile.

Ako jedinica za piljenje ima lanac pile s:

* Nagibom od 0,404", lan¢anik pile morate
zamijeniti nakon najvise 10 potro3enih lanaca
pile ili kada dubina habanja na povrsini
lan€anika pile dosegne 0,6 mm.

Provjerite ima li oSte¢enja na zasunu lanca pile.

Zamijenite zasun lanca pile ako:

* jejako istoSen,

902370

* ima pukotine,
* komadici su se odvajili,

* postoji zratnost izmedu zasuna lanca pile i
osovine motora pile.

62



Pregledi i odrzavanje
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Zamjena lan¢anika pile i zasuna lanca pile

1. Rastavite lanac pile prema uputama za zamjenu
lanca pile odgovarajuce jedinice za piljenje.

Uklonite vijak (1) i podlosku (2) i odbacite ih.
Rastavite zasun lanca pile (3).

Rastavite lancanik pile (4).

o & w0 DN

Provjerite jesu li osovina motora pile (5) i klin
osovine (6) osteceni. Ako izmedu osovine
motora pile (5) i klina osovine (6) ima zra¢nosti,
zamijenite klin osovine (6). Ako ima zra¢nosti i
nakon ugradnje novog klina osovine (6) morate
zamijeniti osovinu motora pile (5).

6. Odistite i podmazite osovinu motora pile (5) s
masti ili uljem.

7. Postavite novi lan€anik pile (4). Provjerite je li
gusjenica lanca pile u lan¢aniku pile u ravnini
s gusjenicom lanca lista pile. Ako je potrebno,
podloScima podesite lan€anik pile.

8. Postavite novi zasun lanca pile (3), novu
podlosku (2) i novi vijak (1).

9. Postavite lanac pile prema uputama za zamjenu
lanca pile odgovarajuce jedinice za piljenje.
Vazno!

Zamjenu motora pile ili osovine motora pile
moraju obaviti tehni¢ari koji posjeduju potrebna
znanja.
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Pila Easy-Cut

Zategnutost lanca pile

2810374

1. Otpustite predopterecenje lista pile tako da
olabavite matice. Matice olabavite samo koliko
je potrebno da biste otpustili predopterecéenje.

2. Zategnite lanac pile okretanjem vijka za
zatezanje u smjeru kretanja kazaljki na satu
tako da se list pile gurne prema lancu pile.

3. Zategnite list pile zatezanjem matica.

Vazno!

Kada ste zavrsili, morate otpusti zategnutost
lanca pile kako bi se lanac pile moga skupiti
(smanijiti) kada se ohladi.

Provijerite zategnutost lanca pile.

Palcem i kaziprstom uhvatite lanac pile na sredini
lista pile i odmaknite lanac pile od lista pile. Razmak
koji ste napravili izmedu lanca pile i glatke povrsine
na listu pile mora biti 3—4 mm.
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Zamjena lanca pile

2810485

—

Otpustite predopterecenje lista pile tako da
olabavite matice. Matice olabavite samo koliko
je potrebno da biste otpustili predopterecéenje.

Otpustite zategnutost lanca pile okretanjem
vijka za zatezanje u smjeru suprotnom od
kretanja kazaljki na satu.

Odvojite lanac pile iz lan€anika lista pile i
lan€anika lanca pile.

Postavite novi lanac pile.

Zategnite lanac pile prema uputama iz odjeljka
.Zategnutost lanca pile“.
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Zamjena lista pile

Otpustite predopterecéenje lista pile tako da
olabavite matice.

Otpustite zategnutost lanca pile okretanjem
vijka za zatezanje u smjeru suprotnom od
kretanja kazaljki na satu.

Odvojite lanac pile iz lan€anika lista pile i
lan€anika lanca pile.

Podignite list pile tako da ga oslobodite iz
zatezacCa lanca u potisnoj ploc€i i izvucite list pile.

Postavite novi list pile i pri tome vodite racuna
da je zatezac€ lanca potisne ploce postavljen u
odgovarajuée otvore na listu pile.

Zategnite matice tako da je list pile dovoljno
jako pritisnut na svoje mjesto kako biste mogli
postaviti lanac pile.

Postavite lanac pile, a zatim ga zategnite prema
uputama iz odjeljka ,Zategnutost lanca pile“.
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Hidraulicki sustav

Upozorenje!

HidrauliCki sustav glave opremljen je
akumulatorima. Sustav moze ostati pod
tlakom jo$ neko vrijeme nakon prekida
dovoda tlaka.

Upozorenje!

Opasnost od opeklina! Prije obavljanja
pregleda i poslova odrzavanja pustite da
se glava i hidrauli¢no ulje ohlade.

v

A\
L
A\
L
A\

y

Pozor!

Izbjegavajte dodir koZe s tekuéinama iz
glave, jer one mogu biti Stetne. Takoder
izbjegavaijte i udisanje para.

\

Vazno!

Opasnost od osteéenja stroja. Vodite racuna o
pravilnom €iS¢enju kada radite s hidrauli¢kim

sustavom. Ostaci i krhotine u hidraulickom
sustavu mogu uzrokovati znatna ostecenja.

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka

.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema dolje*,

osim ako nije drugacije naznaceno.
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Zamjena hidrauli€énog crijeva

-

Upozorenje!
A Kada mijenjate hidrauli¢no crijevo, novo

crijevo mora imati isti ili viSi razred tlaka.

Hidrauline spojnice za viSekratnu
uporabu ne smijete ugradivati s

da izdrze tlakove vecée od 150 bara.
Hidrauli¢ne spojnice koje zahtijevaju

za visekratnu upotrebu.
o

hidrauli¢nim crijevima koja su dizajnirana

posebnu obradu, kao $to je krimpanje,
ne smatraju se hidrauli¢énim spojnicama

/

Kada se hidrauli¢no crijevo istrosi ili osteti morate

ga zamijeniti:

Hidrauli¢éno crijevo sa spojnicama ORFS

1. Pokrenite vakuumsku pumpu, ako je
transportno vozilo opremljen istom.

2. Postavite spremnik za prikupljanje ispod
hidrauli¢nog crijeva kako biste prikupili
hidrauli¢no ulje.

Odistite podrucje oko hidrauli¢nih spojnica.

Pazljivo olabavite hidrauli¢no crijevo koje treba

zamijeniti.

5. Vodite rauna da ste ispustili sav tlak i odvrnite

hidrauli¢na crijeva na oba kraja.

6. Uklonite zastitne Cepove iz novog hidrauli¢nog

crijeva.

7. Podmazite O-prstene i brtve s uljem prije nego

Sto ih sastavite.

8. Podmazite maticu hidrauli€énog crijeva
na straznjem rubu (3) kako biste smanijili

mogucénost okretanja hidrauli¢nog crijeva u

suprotnom smjeru prilikom zatezanja.
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902697

10.

11.

12.

13.

Provijerite je li hidrauli€no crijevo zasti¢eno i je li
radijus svih savijanja najvec¢i moguci.

Zategnite rukom i klju¢em tako da dode do
kontakta s metalom.

Zatim (markerom) oznacite poCetnu tocku (1)
zatezanja na adapteru i matici hidrauli¢nog
crijeva. Takoder oznacite zaustavnu tocku (2)
na adapteru, na 30° ili pola polegnutog klju¢a od
samog pocetka (1).

Zategnite hidrauli¢no crijevo tako da je oznaka
pocCetne toCke (1) na matici hidrauli¢nog crijeva
u ravnini s oznakom zaustavne tocke (2) na
adapteru. Vodite raCuna o tome da hidrauli¢no
crijevo nije uvijeno. Potisnite hidrauli¢no crijevo
kako biste zastitili O-prstene.

Obridite izlijevanja hidrauli¢nog ulja.

Hidrauliéno crijevo sa spojnicama BSP

1.

10.

11.

Pokrenite vakuumsku pumpu, ako je
transportno vozilo opremljen istom.

Postavite spremnik za prikupljanje ispod
hidrauli¢nog crijeva kako biste prikupili
hidrauli¢no ulje.

Ocistite podrucje oko hidrauli¢nih spojnica.
PaZljivo olabavite hidrauli¢no crijevo koje treba
zamijeniti.

Vodite rauna da ste ispustili sav tlak i odvrnite
hidrauli¢na crijeva na oba kraja.

Uklonite zastitne ¢epove iz novog hidrauli¢nog
crijeva.

Podmazite maticu hidrauli¢nog crijeva na
straznjem rubu kako biste smanijili moguénost
okretanja hidrauli¢nog crijeva u suprotnom
smjeru prilikom zatezanja.

Provijerite je li hidrauli¢no crijevo zasti¢eno i je li
radijus svih savijanja najvec¢i mogudi.

Zategnite rukom i klju¢em tako da dode do
kontakta s metalom.

Zategnite hidrauli¢no crijevo na moment
zatezanja iz tablice u nastavku. Vodite racuna o
tome da hidrauli¢no crijevo nije uvijeno.

ObriSite izlijevanja hidrauli¢nog ulja.
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Navoj Moment zatezanja [Nm]
G 1/8 20
G 1/4 25
G 3/8 40
G 1/2 60
G 5/8 70
G 3/4 115
G1 140
G11/4 200
G11/2 270
G2 350

Hidrauliéno crijevo s okastim spojnicama

1. Pokrenite vakuumsku pumpu, ako je
transportno vozilo opremljen istom.

2. Postavite spremnik za prikupljanje ispod
hidrauli€nog crijeva kako biste prikupili
hidrauli€éno ulje.

Ocistite podrucje oko hidrauli¢nih spojnica.
Pazljivo olabavite hidrauli¢no crijevo koje treba
zamijeniti.

5. Vodite raCuna da ste ispustili sav tlak i odvrnite
hidrauli€éna crijeva na oba kraja.

6. Uklonite zastitne ¢epove iz novog hidrauli€nog
crijeva.

7. Provjerite je li hidrauli¢no crijevo zasti¢eno i je li
radijus svih savijanja najvec¢i moguci.

Zamijenite brtveni element.

Zategnite rukom i klju¢em tako da dode do
kontakta s metalom.

10. Zategnite hidrauliéno crijevo na moment
zatezanja iz tablice u nastavku. Vodite racuna o
tome da hidrauli¢no crijevo nije uvijeno.

11. ObriSite izlijevanja hidrauli¢nog ulja.
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Navoj Moment zatezanja [Nm]
G 1/8 10

G 1/4 20

G 3/8 45

G1/2 70

G 3/4 130

Hidrauliéno crijevo sa spojnicama JIC

1.

10.

11.

12.

Pokrenite vakuumsku pumpu, ako je
transportno vozilo opremljen istom.

Postavite spremnik za prikupljanje ispod
hidrauli¢nog crijeva kako biste prikupili
hidrauli¢no ulje.

Ocistite podrucje oko hidrauli¢nih spojnica.
PaZljivo olabavite hidrauli¢no crijevo koje treba
zamijeniti.

Vodite rauna da ste ispustili sav tlak i odvrnite
hidrauli¢na crijeva na oba kraja.

Uklonite zastitne ¢epove iz novog hidrauli¢nog
crijeva.

Podmazite maticu hidrauli¢nog crijeva

na straznjem rubu (3) kako biste smanijili
mogucnost okretanja hidrauli€nog crijeva u
suprotnom smjeru prilikom zatezanja.

Provijerite je li hidrauli¢no crijevo zasti¢eno i je li
radijus svih savijanja najveci mogudi.

Zategnite rukom i klju¢em tako da dode do
kontakta s metalom.

Zatim (markerom) oznadite po¢etnu tocku (1)
zatezanja na adapteru i matici hidraulicnog
crijeva. Takoder oznadite tocku zaustavljanja (2)
na adapteru, kako je prikazano u donjoj tablici.

Zategnite hidrauli¢no crijevo tako da je oznaka
pocetne tocke (1) na matici hidrauliénog crijeva
u ravnini s oznakom zaustavne tocke (2) na
adapteru. Vodite raCuna o tome da hidrauli¢no
crijevo nije uvijeno. Potisnite hidrauli¢no crijevo
kako biste zastitili spojnicu.

ObriSite izlijevanja hidrauli¢nog ulja.
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Navoj Polegnuti klju¢ |Stupnjevi od
pocCetka

7/167-20 UNF |2 120°
1/2”-20 UNF 2 120°
9/16”-18 UNF |2 120°
3/4”-16 UNF 2 120°
7/8”-14 UNF 1,5 90°
11/16”-12UN |1 60°
15/167-12 UN |1 60°
15/8”-12 UN 1 60°
17/8"-12 UN 1 60°
21/2” 1 60°

Hidrauliéno crijevo sa spojnicama WEO

1.

Pokrenite vakuumsku pumpu, ako je
transportno vozilo opremljen istom.

Postavite spremnik za prikupljanje ispod
hidrauli€nog crijeva kako biste prikupili
hidrauli€éno ulje.

Ocistite podrucje oko hidrauli¢nih spojnica.

Odvijac¢em uklonite grani¢nik za montazu (1) na
neispravnom hidraulichom crijevu.

Pritisnite crijevni umetak (2) sve do hidrauli¢ne
spojnice (3), a zatim izvucite hidrauli¢no crijevo.

Uklonite zastithe ¢epove iz novog hidrauli€nog
crijeva.

Provjerite je li hidrauli¢no crijevo zasticeno i je li
radijus svih savijanja najvec¢i moguci.

Postavite novo hidrauli¢no crijevo pritiskom na
crijevni umetak (2) u hidrauli€noj spojnici (3).

Obrisite izlijevanja hidrauli¢nog ulja.

Pregled i zamjena akumulatora

Upozorenje!

Pregled akumulatora moraju obaviti
k tehnicari koji posjeduju potrebna znanja.

Za zamjenu akumulatora:

1.

Ocistite podrucje oko spojnice hidraulicnog
crijeva i akumulatora.




Pregledi i odrzavanje

Olabavite hidrauli¢no crijevo do akumulatora
prema uputama iz odjeljka ,Zamjena
hidrauli¢nog crijeva“.

Odspojite neispravan akumulator.
Spojite novi akumulator na njegovo mjesto.

Ponovno spojite hidrauli¢no crijevo prema
uputama iz odjeljka ,Zamjena hidrauli¢nog
crijeva“.
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Provjera tlaka

-

Opasnost!
& Prilikom pregledavanja i podeSavanja postavki tlaka osoba mora
ostati unutar dosega glave kada je glava pod tlakom.

Stoga ovaj posao mogu obavljati samo osobe koje su upoznate
s funkcijama i izvedbom glave.

Osoba u kabini transportnog vozila mora biti dobro upoznata s
radom i transportnog vozila i glave.

~

Upozorenje!

Prilikom spajanja i odvajanja manometra morate ispustiti tlak iz

Upozorenje!

HidrauliCki sustav glave opremljen je akumulatorima. Sustav
L moze ostati pod tlakom jo$ neko vrijeme nakon prekida dovoda

.

(
&k hidrauli¢kog sustava glave.
A

tlaka.

Pregled i podesavanje postavki tlaka

Postavke se podeSavaju kada je temperatura hidrauli¢nog ulja 40 °C,
povratni tlak 0 bara, a ispusni tlak 0 bara.

Zagrijte hidrauli¢ki sustav do navedene temperature.

N

Izvucite dizalicu &to je viSe mogucée u najstabilnijem smjeru
transportnog vozila. Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u poloZaju nagnutom prema dolje"“.

Rastavite Stitnike kako biste pristupili mjernoj tocki koju Cete koristiti.

Spojite manometar na mjernu to¢ku povezanu s funkcijom koju Cete
provjeravati.

5. Osoba koja o€itava manometar mora biti izvan dosega transportnog
vozila i glave.

6. Pokrenite transportno vozilo. Podignite glavu s tla.

Stavite glavu pod tlak barem 20 bara veci od tlaka koji Zelite postaviti.
Provjere odredenih funkcija zahtijevaju posebne postupke, pogledajte
odjeljak ,Posebne upute®.

8. Oditajte postavljeni tlak na manometru i po potrebi podesite.

9. Ispustite tlak iz hidraulickog sustava i odspojite manometar.



Pregledi i odrzavanje

Postavke tlaka

G00v08¢
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Pregledi i odrzavanje

Postavka [bara]
Funkcija Mjerna Ventil Nominalni |Maks. Upute
tocka

Glavni tlak MP PodeSavanje glavnog
tlaka.

Povratni tlak T4 PodeSavanje glavnog
tlaka.

Ispusni tlak D PodeSavanje glavnog
tlaka.

Tlak serva PS 3512

Tlak za pomocnu P4 R1 16015 165

funkciju

(Veza za sjeCu s

,hagibom*“ prema gore/

dolje)

(Otvaranje/zatvaranje

donjeg noza za

kresanje)

(Otvaranje/zatvaranje

nozeva za kresanje)

Krakovi uvlacnog valijka |PR43 R3 11545 120 PodeSavanje tlaka
kraka uvlagnog valjka.

Izvu€eni mjerni kotaé PR83 R4 52,5+2,5 |55 Provjera tlaka mjernog
kotaca.

Pocetni polozaj lista pile |CA R2 45+2.5 50 Provjera poCetnog
poloZaja lista pile

Izvucen list pile R5 6015 70 PodeSavanje izvlaenja
lista pile

Rotator M R6 18015 200

76

Posebne upute

Za provjeru i podeSavanje odredenih postavki tlaka potrebni su posebni
postupci prema uputama u nastavku.

Podesavanje glavnog tlaka

Provjeru i podeSavanje glavnog, povratnog i ispusnog tlaka moraju obavljati
tehnigari koji posjeduju potrebna znanja prilikom servisiranja glave.

Podesavanje tlaka kraka uvlaénog valjka

Tlak kraka uvlagnog valjka mora biti postavljen $to je moguce nize bez da
uvlaéni valjci klize prilikom uvlagenja. Nominalna je postavka preporu¢ena
postavka za Celi¢ne valjke.




Pregledi i odrzavanje

Provjera tlaka mjernog kotaca

Kako biste ocitali tlak za funkciju ,Izvu&en mjerni kota&" morate pokrenuti
funkciju ,Zatvaranje krakova uvlacnog valjka“.

Provjera pocetnog polozaja lista pile

Zamijenite nosac hidrauli¢nog crijeva u ulazu A cilindra za uvlacenje lista
pile crijevnim umetkom za mjerenje. Za ocitavanje tlaka morate pokrenuti
funkciju.

Podesavanje izvlacenja lista pile

Tlak izvla€enja lista pile podeSava se prema prevladavajué¢im uvjetima
(vrijeme, vrste drveca itd.) kako bi se osigurala optimalna izvedba.
Preporu€ena zadana postavka je nominalna postavka.

Osnovno podeSavanje:
1. Postavite redukcijski ventil tlaka za krakove uvlaénog valjka na Zeljeni

tlak za izvlacenje vodilice pile.

2. Zamijenite mjesta redukcijskog ventila tlaka za krakove uvlacnog valjka
i redukcijskog ventila tlaka za izvlacenje vodilice pile.

3. Postavite tlak krakova uvlacnog valjka na Zeljenu razinu.

Fino podesavanje:

Za povecavanje tlaka okrenite vijak za podeSavanje redukcijskog ventila
tlaka u smjeru kretanja kazaljki na satu, a za smanjenje tlaka u smjeru

suprotnom od kretanja kazaljki na satu. Radite samo mala pode$avanja;
podeSavanje za 1/12 okreta odgovara vrijednosti od oko 5 bara.

Dodatna oprema

Za vrijeme pregleda i odrzavanja dodatne opreme.
Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema gore*,
osim ako nije drugacije naznaceno.

Pokrov za snijeg

Parkirajte glavu prema uputama iz odjeljka
.Parkiranje glave u polozaju nagnutom prema dolje*.

Provijerite je li pokrov za snijeg pri€vrséen i
neoStecen.

Zategnite labave vijke i zamijenite pokrov za snijeg
ako je potrgan ili oStecen.
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Popravci zavarivanjem

Popravke zavarivanjem smiju izvoditi samo tehnicari
koji posjeduju potrebna znanja prema uputama za
zavarivanje tvrtke Log Max AB.

Vazno!

Tijekom radova zavarivanja na glavi postoji velik
rizik od uniStavanja elektricnih komponenti.



Plan odrzavanja

Plan odrzavanja
Plan podmazivanja, 8 h

Kada je glava parkirana prema uputama iz odjeljka ,Parkiranje glave
u polozaju nagnutom prema gore“ mozete pristupiti svim mjestima za
podmazivanje na glavi.

Vazno!

Zahtjeve i preporuke za mast mozete pronaci u poglavlju , Tehnicki

podaci®

Napomenal!

Za jednostavnije podmazivanje nozeva za kresanje nemojte
do kraja otvoriti noZeve za kresanje kada je glava parkirana.
Tako mozete podesiti polozaj mlaznica za mascenje laganim
povlacenjem nozZeva.

Polozaj Mjesto za podmazivanje Komentar Broj
1 Cilindar veze za sjeCu 3
2 Gornji noz za kresanje 1
3 Cilindri desnih i lijevih nozeva za 6
kresanje
4 Cilindri krakova uvlaénog valjka 6
5 Krak mjernog kotaca 1
6 Doniji noz za kresanje 1
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Plan odrzavanja

Plan odrzavanja, 8 h

—
3 = =
o ————
7
LO2DE e (F
Polozaj Mjesta za odrzavanje Radnja Stranica
Glava Grubo cid¢enje 48
Podmazivanje lanca pile Provjera rada 61
Crijeva i oziCenje Provjerite, zamijenite ako je 67
potrebno
Remeni za zatezanje Provjerite, zategnite/zamijenite
ako je potrebno
1 Gornji noz za kresanje Provjera i podeSavanje vijka i 55
matice u utoru gornjeg noza za
kresanje
2 NozZevi za kresanje (svi) Provjerite rubove i naostrite po 51
potrebi
3 Uvlacni valjak Pregled uvlacnih valjaka 56
4 Zastita od izlijetanja lanca Provjerite, zamijenite ako je 60
potrebno
5 List pile i lanac pile Provjerite, zamijenite ako je 61, 61
potrebno*
6 Lancanik lanca pile i zasun lanca |Provjerite, zamijenite ako je 62
pile potrebno
7 Ulje za lanac pile Napunite ulje za lanac pile* 61

* Moze biti potrebno izvoditi eSée od svakih 8 sati.
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Plan odrzavanja

Plan odrzavanja, 50 h

Polozaj Mjesta za odrzavanje Radnja Stranica
Glava Provjerite ima li na glavi pukotina |48
Rascjepke Provjerite, zamijenite ako je
potrebno
Zastita Provjerite vijke, zategnite 93
Elektricno ozi¢enje Pregled elektricnog ozi¢enja 49
Jedinica za mjerenje promjera Pregled 57
1 Gornji noz za kresanje Opruga gornjeg noza za kresanje i |53
njezino predopterecenje
2 Veza za sjeCu Provjerite odbojnike, zamijenite 49
ako je potrebno
3 Prigudna zastitna plo¢a Provjerite vijke i gumene opruge |49
4 Jedinica za piljenje Podmazite lezajeve
5 Desni i lijevi nozevi za kresanje Provijerite vijke za blokiranje 50

osovina
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Plan odrzavanja

Plan odrzavanja, 250 h

Vazno!

Nakon prvih 250 sati rada morate izvrsiti sve radnje odrzavanja.

Polozaj Mjesta za odrzavanje Radnja Stranica
Hidraulicki sustav Provjera tlaka 74
1 Gornji noz za kresanje Pregledajte i podesite senzore 54
2 Uvlaéni valjak Zategnite vijke 56
3 Jedinica za mjerenje duljine Pregled jedinice za mjerenje 58
duljine
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Plan odrzavanja

Plan odrzavanja, 1,000 h

Polozaj Mjesta za odrzavanje Radnja Stranica

1 Gornji noz za kresanje Osnovno podeSavanje senzora 54

2 Motori uvlaénog valjka Zategnite, vijke 57

3 Krakovi valjaka, nozZevi za Provjera aksijalnog gibanja 51
kresanje, veza za sjeCu

4 Habajuce ploce Pregled habajucih plo¢a 50
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Podaci za servis

Podaci za servis

Servis glave moraju obavljati tehni€ari koji posjeduju potrebna znanja
prema prilozenom servisnom priru¢niku.

Elektricne i hidrauliCke dijagrame moZete dobiti na zahtjev od tvrtke
Log Max AB.
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RjesSavanje problema

RjeSavanje problema

Kvar

Gornji noz za kresanje podiZe se od deblaili reze
u deblo iako je pravilno naostren.

Ulje za lanac pile ne dolazi do lista pile.

Problemi s mjerenjem promjera.

Problemi s mjerenjem duljine.

Jedinica za uvlacenje ne uvladi trupac kroz glavu.

Vjerojatni kvar — Radnja

Provjerite i po potrebi podesite oprugu i
njezino predopterecenje, pogledajte odjeljak
,Opruga gornjeg noza za kresanje i njezino
predopterecenje.

Nestalo je ulja za lanac pile. Napunite ulje za
lanac pile.

Zaclepljena cjedila. Ocistite cjedila sustava.
Zacepljeni kanali. Ocistite kanale u nosacu
lista i listu pile.

Neispravne postavke u upravljatkom sustavu.
Zacepljeno crijevo za odzracivanie ili filtar.
Zacepljena ili neispravna pumpa za
podmazivanje.

Hidrauli¢ki tlak nije pravilno postavljen.
Pucanje spoja ili zracnost u spoju.
IstroSeni ili ovalni uvlacni valjci.
Ostecen senzor promjera.

Pucanje kabela do senzora promijera.

Hidrauli¢ki tlak nije pravilno postavljen.

Neispravni akumulatori, pogledajte odjeljak
.Pregled i zamjena akumulatora®.

Neispravno podeSen senzor gornjeg noza za
kresanje.

Neispravno kalibrirana jedinica za mjerenje
duljine.

Ostecen senzor.

Pucanje kabela do senzora za mjerenje
duljine.

Zracnost u jedinici za mjerenje duljine.

Provijerite senzor po¢etnog polozZaja u jedinici
za piljenje.
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Tehni€ki podaci

Tehnicki podaci

Dimenzije i tezina

Dimenzije i osnovna tezina.

Osnovna tezina* 420 kg
Min. Sirina 818 mm
Maks. Sirina 1005 mm
Visina do gornjeg noza za kresanje 1036 mm
Visina do veze za sje€u 1038 mm
Maks. promijer stabla, DBH 250 mm
Maks. promjer rezanja 410 mm
Min. otvor izmedu uvlacnih valjaka, V-steel 11 mm
Maks. otvor izmedu uvlacnih valjaka, V-steel 329 mm
Maks. otvor izmedu nozZeva za kresanje 358 mm

*Osnovna teZina odnosi se na glavu s uvlaénim valjkom V-steel Hard Grip,
pilom Easy-Cut, prigusnom zastitnom plo€om i napunjenom uljima.

Tezina dodatne opreme

Uvlacni valjak, V-steel Soft Grip +1 kg
Pokrov za snijeg +0,5 kg
Ugradeno upravljanje rotatorom +18 kg
Obrada panjeva +1 kg

Preporuceni rotatori

Indexator AV4E +32 kg
Indexator GV4 +27 kg

Razina buke
LWA = 110 dB (A)*

* Razina buke mjeri se u skladu s normom EN ISO 3744:2009 s marginom
pogreske od +2 dB(A) prema EA-4/16:2003. Razina buke mjeri se kada se
motor pile glave pokrene bez ikakvog opterec¢enja pri najveéoj dopustenoj
brzini.

Temperatura

Ne koristite glavu ako je vanjska temperatura niza od -35 °C.
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Tehni¢ki podaci

Hidraulika

Zahtjevi za hidrauli¢no ulje

Hidrauli¢no ulje prema normi DIN 51524 HL ili HLP
Cisto¢a prema normi ISO 4406 15/13/11
Viskozitet Normalan |min. 15 mm2/s
rad nominalan |30 mm2/s
Pokretanje |maks. 380 mm2/s
Temperatura hidrauli¢nog ulja Normalan |min. 20°C
rad maks. 70°C

Prije isporuke glava je ispitana za rad s Q8 Hummel 46.

Opc¢e preporuke za verziju od 280 bara

Napomenal!

Maksimalni dopusteni hidrauli¢ki tlakovi navedeni su i na

nazivnoj plocici glave.

Maks. snaga motora za transportno vozilo 69 kW
Maks. hidrauli¢na snaga, iz hidraulicne pumpe 55 kW
Maks. hidrauli¢ki tlak, u hidrauli¢noj pumpi 280 bar
Maks. protok hidrauli¢nog ulja 140 I/min
Min. snaga motora za transportno vozilo 47 kW
Min. hidrauli¢nha snaga, iz hidrauli¢cne pumpe 38 kW
Min. hidrauli¢ki tlak, u hidrauli€noj pumpi 255 bar
Min. protok hidrauli¢nog ulja 90 I/min

Opc¢e preporuke za verziju od 210 bara

Napomenal!

Maksimalni dopusteni hidrauli¢ki tlakovi navedeni su i na

nazivnoj plocici glave.
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Tehni€ki podaci

Maks. snaga motora za transportno vozilo 60 kW
Maks. hidrauli¢na snaga, iz hidraulicne pumpe 49 kW
Maks. hidrauli¢ki tlak, u hidrauli¢noj pumpi 210 bar
Maks. protok hidrauli¢nog ulja 140 I/min
Min. snaga motora za transportno vozilo 36 kW
Min. hidrauli¢na snaga, iz hidraulicne pumpe 44 kW
Min. hidraulic¢ki tlak, u hidrauli€noj pumpi 190 bar
Min. protok hidrauli¢nog ulja 115 I/min

Brzina lanca pile

Maks. brzina lanca pile:

* 34 m/s za lanac pile s nagibom zuba od 0,404".

Ako je proizvodac lanca pile propisao manju brzinu lanca pile od prethodno
navedene, moraju se postivati propisi proizvodaca lanca pile.

U slu€aju zamjene komponenti koje mogu promijeniti brzinu lanca pile
jedinice za piljenje potrebno je provjeriti brzinu motora pile kako se ne bi
prekoracila propisana brzina lanca pile.

Mazivo

Vazno!

Nikada nemoijte mijeSati razliCite vrste maziva, osim ako to nije izri€ito
navedeno. Svako mazivo ima vlastite aditive koji mu daju specifi¢na
svojstva. Kada pomijeSate razli¢ita maziva ta se svojstva mogu
promijeniti i uzrokovati kvar.

Zahtjevi za ulje za lanac pile

Kako bi se postigla dobra svojstva podmazanosti u jedinici za piljenje i
pumpi potrebno je ulje za lanac pile koje uc€inkovito funkcionira u razli¢itim
klimatskim uvjetima i pri tome ne gubi funkcionalnost. Ulje za lanac pile ne
smije biti viskozno, mora imati dobra svojstva adhezije i zadovoljavajuci
ucinak podmazivanja lanca pile i lista pile, a istovremeno ne smije
uzrokovati zacepljenje cjedila i kanala za podmazivanje.

Ako upotrebljavate ulje za lanac pile s previsokim viskoznim brojem ulje

Ce postati viskozno pri niskim temperaturama te uzrokovati smanjenje
ucinkovitosti pumpe za podmazivanje. Ti problemi uzrokuju troSenje i
habanje crpke za podmazivanje i jedinice za piljenje, $to mozZe uzrokovati
ponavljaju¢e kvarove. Kvarovi se mogu nastaviti i nakon prelaska na manje
viskozno ulje za lanac pile.
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Tehnic¢ki podaci

Upotrebljavajte bio-ulje s brojem ISO VG izmedu 32 i 68.

Indeks viskoznosti mora biti viSi od 180 i prilagoden prevladavaju¢im
klimatskim uvjetima.

Prije isporuke pumpa za podmazivanije ispitana je za rad s Q8 T65 75W-90.

Mast za podmazivanje
Mast za podmazivanje koja se koristi mora imati dobra svojstva

podmazivanja i adhezije u slu€aju:

* malog broja o/min,

» velikog optereéenja,

» oscilirajuéih pomicanja,

* snaznih vibracija,

* udarnih opterecenja i Cestih pokretanja,

+ temperature koju lezaj moze doseci tijekom rada.

Mast za podmazivanje ne smije sadrzavati sulfide kao $to su molibdenov
disulfid ili cinkov sulfid. Mast za podmazivanje takoder ne smije sadrzavati
grafit kao aditiv.

Za optimalan rad i vijek trajanja preporuéuje se da mast koja se koristi:

* ima svojstva zastite od hrde,

* ima dobru sposobnost vodoodbojnosti,
* je biorazgradiva.

+ prilagodena je prevladavajucoj klimi.

Osovine glave podmazane su prije isporuke s Q8 Rembrandt EP2.

Lezajevi glave podmazani su prije isporuke s SKF LGLT 2.
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Tehni€ki podaci

Op¢i momenti zatezanja

Op¢i momenti zatezanja u nastavku vrijede ako nije drukg¢ije navedeno.

Moment zatezanja za nauljene ¢eli€ne vijéane spojeve.

Razred prema normi SS-ISO 898-1

Navoj Korak 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,2 1,7 21

M4 0,70 29 4 4,9

M5 0,80 57 8,1 9,7

M6 1,00 9,8 14 17

M8 1,25 24 33 40

M10 1,50 47 65 79

M12 1,75 81 114 136

M14 2,00 128 181 217

M16 2,00 197 277 333

M18 2,50 275 386 463

M20 2,50 385 541 649

M22 2,50 518 728 874

M24 3,00 665 935 1120

M27 3,00 961 1350 1620

M30 3,50 1310 1840 2210

M33 3,50 1770 2480 2980

M36 4,00 2280 3210 3850
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Tehni¢ki podaci

Opc¢i momenti zatezanja s podloSkama Nord-Lock
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Moment zatezanja za nauljene ¢eli€ne
vijéane spojeve s podloSkama Nord-Lock.
Razred prema normi SS-ISO 898-1

Navoj Korak 8.8 10.9 12.9

[mm] [Nm] [Nm] [Nm]
M3 0,50 1,7 2 2,2
M4 0,70 3,8 4,5 51
M5 0,80 7,5 8,9 10
M6 1,00 13,1 15,5 17,4
M8 1,25 32 37 42
M10 1,50 62 73 82
M12 1,75 107 126 142
M14 2,00 170 201 226
M16 2,00 260 307 345
M18 2,50 364 430 483
M20 2,50 510 602 676
M22 2,50 696 821 921
M24 3,00 878 1036 1165
M27 3,00 1284 1514 1700
M30 3,50 1750 2064 2318
M33 3,50 2360 2783 3124
M36 4,00 3043 3589 4029
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