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Prefacio

Prefacio

Sobre este manual

Este manual refere-se ao cabecote a cabecga de colheitadeira Log Max
3000T.

O manual fornece informagdes sobre como o cabecote Harvester
(posteriormente referido simplesmente como “cabecgote”) funciona, como é
feita sua manutengcédo e como é usado com segurancga. Antes de comegar
a usar o cabecote, estude cuidadosamente o manual de instrucdes.

O manual aborda principalmente o projeto basico mecanico, hidraulico,
funcdes, a operagao e a manutencao do cabecgote. As demandas e a
funcionalidade do sistema de controle elétrico do cabecote sdo abordadas
somente em termos gerais.

Observacgao!

Seu cabecote ndo é necessariamente equipado com todos os
equipamentos descritos neste manual.

Para obter informagbes completas sobre o sistema de controle instalado
em seu cabegote, consulte 0 manual do sistema de controle em questéo.

Guarde sempre o manual de instru¢oes em um local seguro, pois
a necessidade de informacbes essenciais sobre uso, seguranca e
manutenc¢ao pode surgir a qualquer momento.

Observacgao!

Caso o0 manual seja perdido, deve-se providenciar um novo
imediatamente. O manual pode ser encomendado com seu
distribuidor.

Todas as informagdes, incluindo texto, ilustracdes e especificagdes, sdo
baseadas nas informacdes do produto disponiveis quando o manual foi
criado.

As ilustracdes contidas neste manual sdo exemplos ocasionalmente
representativos e, portanto, ndo sdo sempre representacdes exatas do
cabecote e seus componentes.

Copyright
Somente a Log Max AB possui o copyright completo para este manual e

seu conteudo. E proibido copiar ou distribuir este manual ou parte dele, de
qualquer forma sem o consentimento por escrito da Log Max AB.
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Prefacio

Comentarios e sugestoes

Deixe seus comentarios e sugestdes sobre o manual. Anote o que achar
que deve ser mudado e envie para manual@logmax.com.

Observacgao!

Para evitar mal-entendidos, € mais seguro enviar comentarios e
sugestdes em inglés ou sueco.

Definigoes
Veja abaixo um resumo e uma explicagao sobre as expressdes especificas
que sao usadas neste manual e que ndo sao explicadas em outro lugar.

Expressoes Explicagao

Cabecote A maquina a qual este manual se aplica. Também
pode ser chamada de harvester, cabecgote
harvester, ou cabecote processador.

Maquina base A maquina na qual o cabecote esta montado.
Também pode ser chamada de maquina base e/ou
escavadeira.

Horas de Horas do motor calculadas pelo contador de
funcionamento (h) horas da maquina base. Abreviado para “h” em
determinados contextos.

h Consulte “horas de funcionamento”.

Trabalho a quente Trabalho de manutengdo onde uma grande
quantidade de calor é gerada, como a soldagem.

Contra-chanfro O chanfro da borda da faca desgalhadora que esta
mais préximo do tronco.
DAP Diametro na altura do peito. O didmetro do tronco

da arvore a 130 cm do nivel do solo.

12



Seguranga

Seguranca

Geral

O uso incorreto do cabecgote pode resultar em ferimentos graves ao
operador, bem como danos graves para o cabecote e os arredores.
Portanto, é importante ler, compreender e seguir as instrugdes neste
manual antes de comecar a usar o cabecote.

Se as disposi¢cdes deste manual divergirem das leis e regulamentagdes
locais, vocé tem a obrigagdo de cumprir com as leis e regulamentos locais.

Avisos e simbolos

Os avisos e simbolos a seguir sdo usados neste manual para alertar vocé
a respeito dos riscos que podem resultar em ferimentos ou morte.

[ N
Perigo!
& Perigo indica que pode ocorrer um acidente se o regulamento
nao for seguido. Tal acidente pode resultar em perda
‘ permanente de capacidade de trabalhar ou em morte.
N /
[ N
Atencao!
A Aviso indica que pode ocorrer um acidente se o regulamento
nao for seguido. Tal acidente pode resultar em ferimentos
‘ graves.
N /
[ N
Cuidado!
& Cuidado indica que pode ocorrer um acidente se o regulamento
k nao for seguido. Tal acidente pode resultar em ferimentos.
/

O aviso a seguir é usado neste manual para alertar vocé a respeito dos
riscos que podem resultar em danos materiais.

Importante!

Importante indica que pode ocorrer um acidente se o regulamento ndo
for seguido. Tal acidente pode resultar em danos materiais.

As informacgdes adicionais sao destacadas conforme mostrado abaixo.
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Observacgao!

Esclarece informagdes importantes para compreender ou
executar operagoes.

Adesivos de seguranca

Os adesivos de seguranga devem estar claramente visiveis, legiveis e
completos. Se um adesivo estiver danificado ou ausente, ele deve ser
substituido. Os adesivos de seguranga podem ser encomendados com seu
distribuidor.

Cabecote

O cabecote é equipado com adesivos de seguranga que alertam a respeito
de circunstancias que podem resultar em ferimentos graves ou morte. As
etiquetas da seguranga tém um fundo amarelo.

As seguintes etiquetas de seguranga sao afixadas no cabecgote:

1. Aviso sobre “tiros” de corrente

2. Adverténcia de risco de esmagamento

Maquina base

A grua da maquina base deve ser fornecida com adesivos de segurancga
que indiguem uma zona de risco de pelo menos 90 metros.



Seguranga

Requisitos de conhecimento

Toda a operacgéao realizada usando o cabecote s6 pode ser realizada
por individuos que tenham o conhecimento necessario sobre o trabalho
que deve ser realizado. Isso se aplica em particular, embora nao
exclusivamente, a:

* manuseio e transporte.

* instalagdo na maquina base.

* uso normal.

* manutengao.

*  servico.

Os requisitos de conhecimento referem-se ao conhecimento que é exigido
para realizar o trabalho corretamente e com seguranca.

Equipamento de protecao

Use o equipamento de protecao necessario para o trabalho a ser realizado.
Por exemplo: capacete, sapatos de segurancga, luvas, protetores de ouvido,
6culos de segurancga.

Area de uso

O cabecote destina-se exclusivamente ao trabalho de colheita florestal,
onde a cabecote derruba e processa as arvores. Qualquer outro uso é
proibido. Exemplos de uso proibido incluem:

* rebocar outras maquinas.

* manuseio de cargas que nao sejam arvores.

Area de risco

Quando o cabecote é utilizado para derrubada e processamento de
arvores, uma distancia de seguranga de pelo menos 90 metros deve ser
observada por qualquer pessoa que esteja fora da cabine da maquina
base.
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O operador é obrigado a interromper o trabalho imediatamente se houver
alguém dentro da zona de risco.

“Tiro” da corrente

Quando uma corrente da serra quebra, as pecas da corrente da serra
podem ser arremessadas para fora em altas velocidades. Se a corrente
da serra quebrar com uma chicotada, a velocidade dessas pecas pode ser
diversas vezes mais alta do que a velocidade da corrente da serra.

Perigo!

“Tiros” de corrente envolvem risco de morte! A energia
envolvida em caso de um tiro de corrente pode ser equivalente
a de um projétil de rifle.

Portanto, é essencial seguir as instrugdes relativas ao uso do
cabecgote e a manutencgéo da unidade da serra.




Seguranga

899744

Perigo!

Em caso de tiros de corrente, partes da corrente da serra
k podem sair da zona de risco do cabecote.

P o -m-m---

Ao ativar a unidade da serra, o cabecote deve ser posicionado de modo
que nao haja risco de tiros de corrente acertarem:

* acabine da maquina base.

» pessoas fora da zona de risco.

* outras maquinas.

* outras propriedades.

O cabecote é equipado com uma protecao contra “tiros” de corrente. A
protecao é integrada no chassi do cabecgote. Em circunstancia alguma a
protecédo pode ser modificada. Nao use o cabecote se a protegao tiver sido
danificada ou se sua funcgao tiver sido danificada de outra maneira.

Risco de esmagamento

Ha risco de esmagamento pelas pegas moveis do cabecote. Siga as
instrugcdes contidas neste manual ao realizar trabalhos de inspecao e
manutencao.

Liquidos pressurizados e quentes

O cabecote trabalha com liquidos a alta pressdo que podem atingir altas
temperaturas. Ha risco de cortes e queimaduras em caso de vazamentos.
Siga as instrugdes contidas neste manual ao realizar trabalhos de inspegao
€ manutencao.
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Simbolo de risco de explosao

O cabegote é equipado com areas fechadas que podem conter liquidos
inflamaveis. Ha risco de explosdo em caso de trabalho a quente nas
imediacdes dessas areas.

O sistema hidraulico do cabegote esta equipado com acumuladores de
pressao. Eles estdo cheios de gas a alta pressdo. Se um acumulador
falhar, o gas pode ser liberado explosivamente.

Siga as instrugdes contidas neste manual ao realizar trabalhos de inspegao
€ manutencao.

Modificagoes

Todas as modificagcdes do cabecote devem ser aprovadas pela Log Max
AB. O ajuste de equipamentos adicionais deve ser realizado por técnicos
que tenham os conhecimentos necessarios a respeito do cabecote e do
equipamento adicional.

Manuteng¢ao da maquina base

Siga todas as instru¢gdes do manual relacionadas a manutencéo e a
utilizacdo da maquina base.

Mantenha a cabine da maquina base limpa e as janelas limpas.

As portas e janelas da maquina base devem ser mantidas fechadas
quando o cabecote estiver em funcionamento.



Informagoes sobre garantias e reclamagoes

Informacoes sobre garantias e reclamacgoes

O cabegote pode ter cobertura de diversas garantias. As condigbes de
garantia aplicaveis devem ter sido adquiridas no momento da venda do
cabecote, e podem ser consultadas no contrato de venda.

Para que a garantia seja valida:

* aoperagao e a manutencao do cabecote devem ocorrer de acordo
com este manual.

* ainstalagdo do cabegote deve ser executada corretamente de acordo
com as instrugdes de instalagcéo fornecidas pela Log Max AB.

* o cartdo de garantia deve ser preenchido corretamente e enviado a
Log Max AB dentro do periodo especificado no cartdo de garantia.

Observacao!

A instalacdo de equipamento no cabecgote que nao tiver sido
aprovada pela Log Max AB pode invalidar total ou parcialmente
a garantia do cabegote.

A Log Max AB nao assume qualquer responsabilidade por
danos consequentes resultantes de equipamentos n&o
autorizados.

Reclamacoes

Se um componente do cabecote, que nao for uma pega consumivel,
quebrar dentro do periodo de garantia, sera necessario enviar uma
solicitac&o. A solicitacdo em relagdo ao componente deve ser enviada ao
distribuidor do cabegote ou ao distribuidor do componente.

As solicitagcbes sao feitas enviando ao distribuidor um relatério de
solicitagdo preenchido corretamente.
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Instrugoes de instalagao

Instrucoes de instalacao

As instrugdes de instalagdo acompanharéo o cabecote na entrega. Entre
em contato com a Log Max AB se nao houver instrugdes de instalagao.

A instalacéo, as verificages de partida e o servigo de entrega de
cabecotes sé podem ser efetuados por técnicos que tenham o
conhecimento necessario.

Demandas para o proprietario da maquina

O proprietario da maquina tem a obrigagédo de garantir a conformidade
com as regulamentagdes de segurancga aplicaveis em toda a maquina, de
acordo com a Diretriz de Maquinas da UE 2006/42/EC, 2014/30/EU e a
edicao atual da ISO 11850.

Demandas para a maquina base

Para que um cabecote seja instalado em uma maquina base, ela deve
satisfazer as exigéncias da versao atual da ISO 11850.

A 1SO 11850 estipula demandas incluindo, entre outros:
* 0 assento do operador deve ser protegido contra objetos penetrantes,

incluindo «tiros» de corrente (OPS).

* 0 assento do operador deve ser protegido contra queda de objetos
(FOPS).

* o assento do operador deve ser protegido contra o rolamento/
tombamento da maquina base (ROPS).

* amaquina base é equipada com os interruptores de seguranca e
paradas de emergéncia nas posi¢des apropriadas.

* acombinagdo da maquina base e do cabecote é estavel. Consulte a
tabela abaixo.
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Peso recomendado

907119

907125

C

907122

Modelo do cabecgote

Harvester

Escavadeira

Log Max 3000T

13-18 toneladas

12-16 toneladas

Observacao!

A tabela é apenas uma recomendacgao. O tamanho exigido
da maquina base depende, em parte, de seu projeto e do
comprimento da grua.




Funcao e projeto

Funcao e projeto
Visao geral do cabecote

8 Veja abaixo uma vis&o geral da orientagdo do
cabecote e dos componentes principais.

Esquerdo
Parte frontal
Direito
Traseiro

o0 w>»

—

Placa de identificacéo
Chassi com tampa de protecao
Chassi
Tampa de protecao
3 Unidade desgalhadora
Faca desgalhadora superior
Faca desgalhadora esquerda
Faca desgalhadora direita
Faca desgalhadora inferior
4 Unidade de alimentacao
Rolo de alimentagdo esquerdo
Braco esquerdo do rolo de alimentacgéo
Rolo de alimentacgao direito
Brago direito do rolo de alimentagao
5 Unidade de medicdo de comprimento
6 Unidade da serra
a Motor da serra
b Sabre e corrente da serra
7 Braco de Link
8 Rotator

N
T o

o O T o

o O T o
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Alog Max

www.logmax.com

DESIGNATION

GRAPPLE HARVESTER

TYPE YEAR

SERIAL NO. WEIGHT (KG)

MAX PRESSURE (BAR)

EuroTest

< C€

STATIONSVAGEN 12
SE-770 13 GRANGARDE - SWEDEN

O

1)

2%5/8663

Placa de identificagao

A placa de identificagdo do cabecote fica sob a
tampa protetora do lado direito do cabecote.

DESIGNATION = Tipo de maquina
TYPE = Modelo do cabecgote
YEAR = Ano de fabricagéo
SERIAL NO. = Numero de série
WEIGHT (KG) = Peso basico

MAX PRESSURE (BAR) Pressao hidraulica
= maxima

A marcacao de CE ¢é afixada em cabecotes que
estdo em conformidade com a Diretriz de Maquinas
da UE 2006/42/CE.

Toda marcagao de ET significa que um terceiro
independente verificou que o cabegote esta em
conformidade com a Diretriz de Maquinas da UE
2006/42/CE.
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Chassi e tampa protetora

Chassi

O chassi tem montagens para outras unidades do
cabecote e um tanque integrado para o 6leo da
corrente da serra.

Placa de desgaste superior

A placa de desgaste superior (1) é soldada a parte
superior do chassi. A placa do desgaste protege o
chassi de contra o desgaste.

Placa de desgaste inferior

A placa de desgaste inferior (2) é soldada a parte
inferior do chassi. A placa do desgaste protege o
chassi de contra o desgaste. A placa de desgaste
inferior também tem uma faca desgalhadora fixa
integrada.

Tampa de protegao

A tampa protetora na parte superior do chassi
protege componentes importantes do cabegote
como, blocos de valvulas e o controle eletronico

do cabecote. A tampa protetora € presa ao chassi
com dobradicas e travas centrais. As travas centrais
permitem abrir e fechar rapida e facilmente a

tampa protetora. A tampa protetora tem parafusos-
batente ajustaveis para garantir que a tampa esteja
ajustada contra o chassi.

Placas de amortecimento

Existem duas placas de amortecimento diferentes
podem ser instaladas na parte inferior do chassi
para protegé-lo contra impactos.

A placa de amortecimento fixa é instalada
diretamente na parte inferior do chassi.
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A placa de amortecimento € instalada com molas
de borracha entre a placa e a parte inferior do
chassi.

Unidade desgalhadora

A tarefa da unidade de desgalhamento é cortar os
galhos do tronco e sustentar o tronco enquanto ele
€ alimentado através do cabecote.

A unidade de desgalhamento € equipada com uma
faca de desgalhamento fixa e quatro moveis.

Faca desgalhadora superior

Faca desgalhadora esquerda

Faca desgalhadora direita

Faca desgalhadora inferior

Faca desgalhadora fixa

Placa protetora direita

N o g bk~ w0 Db =

Placa protetora esquerda

A Abrir
B Fechar

Faca desgalhadora superior

A faca desgalhadora superior € acionada por mola
para que permaneg¢a em contato com o tronco. Um
sensor detecta a posi¢cao da faca desgalhadora
superior. Assim, o sistema de controle do cabecote
€ capaz de medir a distancia do tronco ao chassi,
ou seja, a “posicao do tronco”.

Ao abrir e fechar as outras facas de desgalhamento
moveis através do sinal do sensor, o sistema de
controle do cabegote consegue regular a posicao
do tronco.

A posicao do tronco desejada é definida por meio
de ajuste mecanico.
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Active Friction Control™ (AFC)

Quando o cabecote é equipado com AFC, a
posicao desejada do tronco é ajustada diretamente
no sistema de controle do cabecote.

Facas desgalhadoras direita e esquerda

As facas desgalhadoras direita e esquerda sao
controladas por cilindros hidraulicos separados
que, por sua vez, sdo controlados por uma valvula
compartilhada. As facas desgalhadoras podem
fechar, abrir ou parar em qualquer posicao.

Faca desgalhadora inferior

A faca desgalhadora inferior é controlada por um
cilindro hidraulico que, por sua vez, é controlado por
uma valvula. A faca desgalhadora pode fechar, abrir
ou parar em qualquer posigao.

Faca desgalhadora fixa

A faca desgalhadora fixa € integrada na placa
de desgaste inferior do chassi e permite algum
desgalhamento ao alimentar para tras.

Unidade de alimentagao

A tarefa da unidade de alimentagéo é alimentar
o tronco através do cabecote. A unidade de
alimentacao esta equipada com dois rolos de
alimentacdo montados em motores hidraulicos
separados, que também sao conhecidos como
motores de rolos de alimentacido. Os motores do
rolo de alimentagao sdo montados nos bracos
direito e esquerdo do rolo de alimentacéo.

A Abrir

B Fechar

C Adirecao de deslocamento do tronco ao ser
alimentado para frente

D Adirecéo de deslocamento do tronco ao ser
alimentado para tras

Os motores do rolo de alimentagdo sao controlados
por uma valvula compartilhada. Os motores do rolo
de alimentacédo podem ser controlados de modo
que alimentem o tronco para frente, para tras ou
parem em qualquer posigao.
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Os bragos do rolo de alimentacao sao controlados
por cilindros hidraulicos separados que, por

sua vez, sdo controlados por uma valvula
compartilhada. Os bragos do rolo de alimentagao
podem fechar ou abrir.

O circuito hidraulico para fechar os bragos do rolo
de alimentacao é equipado com um acumulador
hidraulico. A tarefa do acumulador € amortecer
picos de press&o e garantir o contato dos rolos de
alimentacdo com o tronco.

A unidade de alimentacao foi projetada de modo
que a forga dos rolos de alimentagao contra o
tronco varie de acordo com o didmetro do tronco,
apesar de haver uma pressao constante nos
cilindros hidraulicos.

O movimento dos bragos do rolo de alimentacao
€ limitado mecanicamente pelos cilindros quando
os bracgos do rolo de alimentacdo abrem, e contra
o chassi quando os bragos do rolo da alimentagao
fecham. O chassi é equipado com amortecedores
para reduzir a carga nos bragos do rolo de
alimentacdo e no chassi.

Ha diversas variantes de rolos de alimentagao.

A Log Max AB oferece duas variantes, a V-steel
Hard Grip e a V-steelSoft Grip. Ambas as variantes
sdo usinadas para oferecer uma boa medicao de
didmetro e sdo autolimpantes.

Os rolos de alimentacao V-steel Soft Grip sdo
mais suaves com as toras do que os rolos

de alimentacao V-steel Hard Grip. Os rolos

de alimentacao V-steel Hard Grip permitem
maior penetracéo e, consequentemente, melhor
agarramento.

Unidade de medi¢ao do diametro

O cabecote pode ser equipado com sensores
para medir o didmetro do tronco que esta sendo
alimentado através do cabecote.

O sistema de controle do cabecote calcula o
didmetro do tronco usando os sinais dos sensores.
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Com o auxilio da medigao de comprimento e
didmetro, o sistema de controle do cabecote pode
ajudar o operador a dividir a arvore nas dimensoes
que fornecem o melhor retorno financeiro.

Medicao de dois pontos

Usando a medicao de dois pontos, a medida do
didmetro é executada mecanicamente por meio
dos rolos da alimentagao e dos bragos do rolo

da alimentacdo. Os sensores para medi¢ao de
diametro sdo montados no chassi do cabecote e
sao conectados aos bracos do rolo de alimentacao
por meio da articulagao.

1. Sensores

Unidade de medicao de comprimento

A tarefa da unidade de medicdo do comprimento
€ medir o comprimento do tronco que esta sendo
alimentado através do cabecote.
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Medicao do comprimento com roda
medidora

A medigédo do comprimento é executada
mecanicamente com uma roda medidora que
segue o tronco. Um sensor detecta a rotacao da
roda medidora. O sistema de controle do cabecote
calcula o comprimento do tronco usando o sinal do
sensor.

A roda medidora € montada em um brago que é
controlado por um cilindro hidraulico. O cilindro
hidraulico é controlado por uma valvula hidraulica.

A roda de medidora pode ser aplicada contra a tora
ou ser recolhida no chassi.

O circuito hidraulico da roda medidora é equipado
com um acumulador. A tarefa do acumulador é
amortecer picos de pressao e garantir o contato da
roda medidora com o tronco.

1. Bracgo da roda medidora
2. Roda medidora

3. Cilindro hidraulico

4. Acumulador

A roda medidora pode ser equipada com diferente
tipos de coroa. Ha uma série de diferentes coras da
roda medidora para circunstancias diferentes. Entre
em contato com seu revendedor para obter mais
informacoes.

Bracgo de Link

A tarefa do brago de Link € inclinar o cabecote.

O brago de Link é controlado por um cilindro
hidraulico, que, por sua vez, é controlado por uma
valvula.

O movimento do braco de Link é limitado
mecanicamente contra o chassi do cabecote e a
tampa protetora do cabecote. O chassi e a tampa
protetora estdo equipados com amortecedores para
reduzir a carga no brago de derrubada, no chassi e
na tampa protetora.

Usando o braco de Link, o cabegote pode ser
inclinado para baixo, para cima ou se mover
livremente, no “modo de flutuagao”.
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Inclinado para cima
Inclinado para baixo

A
B

Unidade da serra

A tarefa da unidade da serra é cortar o tronco de

modo que a arvore possa ser derrubada e cortada

nos comprimentos desejados.

31



Funcao e projeto

900408

32

A unidade da serra esta equipada com uma
corrente da serra montada em um sabre.

O sabre pode ser retraido no chassi ou avancgar
em direcao ao tronco. A posicao da barra da serra
dentro no chassi é chamada de “sabre em casa”.
Caso contrario, diz-se que a barra da serra esta
“fora”.

A direcao de movimento da barra da serra em caso
de:

A Movimento para casa
B  Movimento para a posi¢ao “fora”

O sabre é montado na placa do sabre, que por
sua vez é montada na unidade de rolamento. Este
conjunto chama-se conjunto de corte. A unidade
de rolamento permite que a barra seja movida
para fora e para a posi¢ao “sabre em casa”. O
movimento do sabre é controlado por um cilindro
hidraulico, o “cilindro da serra”. O movimento do
sabre é limitado mecanicamente em cada posig¢ao
final.

A corrente da serra é operada por um motor
hidraulico, o “motor de serra”, através da coroa da
serra. A unidade da serra é equipada com um pega-
corrente que impeca que a corrente da serra seja
arremessada caso se desprenda do sabre.

Dois sensores detectam a posigédo do sabre. Um
sensor detecta se o sabre esta na posigao de
“sabre em casa”, o “sensor de sabre em casa”.
O outro sensor detecta o movimento do sabre, o
“sensor de controle de corte”.

O sistema de controle do cabegote usa sinal do
sensor de sabre em casa para impedir a ativagao
da alimentacéao para frente quando a barra da serra
estiver para fora.
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O sistema de controle do cabegote pode usar o
sinal do sensor de controle de corte para ajustar
o0 movimento externo do sabre em relagao ao
diametro do tronco.

O cabecote é equipado com uma protecao contra
“tiro” de corrente, que tem a tarefa de impedir que
3 D: ) os “tiros” ocorram caso a corrente da serra quebre.
\\ H ‘ ‘ ” A protegao contra “tiro” de corrente é integrada no
chassi do cabecote.

N EEp a D) G e 1. Protecdo contra “tiro” de corrente

900417
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Serra 218.

A velocidade do motor de serra é controlada por
uma valvula. O motor de serra s6 pode conduzir a
corrente da serra em um sentido. A velocidade do
motor de serra é ajustada no sistema de controle do
cabecote.

O cilindro da serra é controlado por uma valvula.

O movimento externo do sabre é limitado
mecanicamente pelo chassi. O movimento na
direcao da posicao de sabre em casa é limitado
mecanicamente por um parafuso-batente. O
parafuso-batente € montado no chassi e também é
usado para ajustar a posicéo de sabre em casa. O
parafuso-batente é equipado com um elemento de
amortecimento para reduzir a carga na unidade da
serra.

A Serra 218 tem um tensionador de corrente
manual que consiste em uma arruela de encosto,
um pino, um eixo de travamento e um excéntrico.

1. Motor da serra
2. Sensor de controle de corte
3. Sensor de sabre em casa
4. Unidade de rolamento
- 5. Acoplamento do sabre
= 6. Coroa da serra
7. Pega-corrente da serra
8. Arruela de encosto
2 78 9 10 11 12 13 14 9. Excéntrico
3 10. Eixo de travamento
11. Pino
12. Cilindro da serra
13. Sabre

14. Corrente da serra

Serra 218 True-Cut

O motor de serra na Serra 218 True-Cut integra
o controle da velocidade do motor de serra e da
alimentacao do sabre.
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A presséo de alimentac&o do sabre e a velocidade
do motor de serra sédo predefinidas na fabrica e nao
podem ser ajustadas.

O sabre ¢é alimentado automaticamente quando o
motor de serra atinge uma determinada velocidade.
A taxa de alimentacdo do sabre esta vinculada a
velocidade do motor de serra: se a velocidade do
motor de serra diminuir, a taxa de alimentacdo do
sabre diminui.

Uma valvula separada permite que o sabre seja
executada sem ativar o motor de serra.
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Serra 318

A velocidade do motor de serra é controlada por
uma valvula. O motor de serra s6 pode conduzir a
corrente da serra em um sentido. A velocidade do
motor de serra é ajustada no sistema de controle do
cabecote.

O cilindro da serra é controlado por uma valvula.

O movimento externo do sabre é limitado
mecanicamente pelo chassi. O movimento na
direcao da posicao de sabre em casa é limitado
mecanicamente por um parafuso-batente. O
parafuso-batente € montado no chassi e também é
usado para ajustar a posicéo de sabre em casa. O
parafuso-batente é equipado com um elemento de
amortecimento para reduzir a carga na unidade da
serra.

A serra 318 tem um tensor automatico de corrente
que tensiona a corrente da serra quando o
cabecote é alimentado com presséao hidraulica.

Os componentes principais no tensionador de
corrente da serra sdo um suporte do sabre, dois
pistdes de tensionamento, uma valvula de reducao
de pressdo e uma valvula da auto-liberagdo. O
sabre é montado no suporte do sabre, que, por sua
vez, € montada de maneira movel no conjunto de
corte.

Os pistdes de tensionamento sao alimentados com
presséao hidraulica da valvula redutora e pressionam
contra o suporte da barra para que a corrente seja
tensionada.

A vélvula da auto-liberacao possibilita pressionar
com a mao o suporte do sabre até sua posicao
mais interna quando a alimentagao pressao do
cabecote tiver sido interrompida. Essa funcéo é
utilizada, por exemplo, ao substituir a corrente da
serra.

Motor da serra

Sensor de controle de corte

Sensor de sabre em casa

Unidade de rolamento

Acoplamento do sabre

Coroa da serra

Pega-corrente da serra

Valvula de liberacédo automatica

Suporte do sabre

= © © N o a0 bk~ w0 N =

0. Cilindro da serra
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Serra 318 True-Cut

O motor de serra na Serra 318 True-Cut integrou
o controle da velocidade do motor de serra e do
cilindro da serra.

A pressao de alimentacao do sabre e a velocidade
do motor de serra sédo predefinidas na fabrica e nao
podem ser ajustadas.

O sabre é alimentado automaticamente quando o
motor de serra atinge uma determinada velocidade.
A taxa de alimentacdo do sabre esta vinculada a
velocidade do motor de serra: se a velocidade do
motor de serra diminuir, a taxa de alimentagcao do
sabre diminui.

Uma valvula separada permite que o sabre seja
executada sem ativar o motor de serra.

Lubrificagao da corrente da serra, Easy
Greasy

Easy Greasy é uma bomba de deslocamento
positivo elétrico de acao direta para lubrificagao da
serra com Oleo. A bomba é montada no tanque de
Oleo que esta integrado no chassi.

O tanque de 6leo tem dois filtros para filtracao
primaria do 6leo da corrente da serra. Um filtro

€ montado no tanque de 6leo sob a tampa de
abastecimento. O outro filtro € montado no tanque
de 6leo na entrada da bomba.

A bomba tem um deslocamento fixo. A taxa de fluxo
pode variar de acordo com a frequéncia de pulsos
(numero de cursos por segundo). O fluxo € ajustado
no sistema de controle do cabecote.

1. Bomba de lubrificagdo Easy Greasy

2. Motor da serra

Rotator

O rotator € montado no braco do Link e é usado
para posicionar o cabecote. O rotator pode girar o
cabecote para a direita ou esquerda, ou prender o
cabecote em uma posicao especifica.
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O rotator é controlado por uma valvula no cabecote
Oou na maquina base.

Equipamento extra

Manuseio de varias arvores

A unidade de manuseio de varias arvores é
montada no brago do Link e permite 0 manuseio de
varias arvores ao mesmo tempo.

Os principais componentes da unidade de
manuseio de varias arvores sio os dois bragos
internos de acumulacdo, os dois bracos externos
de acumulacao e uma placa de suporte. Os bracos
internos de acumulacao sao controlados por
cilindros hidraulicos separados que, por sua vez,
sdo controlados por uma valvula compartilhada.
Os bragos externos de acumulagao sao montados
de modo a permitir o movimento para dentro, e 0
carregamento por mola de encontro aos bragos
internos de acumulacéo.

Os bragos de acumulagao podem estar abertos ou
fechados. O carregamento por mola dos bracos
externos possibilita “agarrar novamente” quando os
bracos de acumulacao estiverem sendo abertos e
fechados.

Braco de acumulagao externo
Braco de acumulagao interno

Placa de suporte

P w0 N -~

Cilindro hidraulico
5. Valvula com tampa de protecao

A unidade de manuseio de varias arvores é
operada da seguinte maneira:

1. Quando o cabecgote com a unidade de
manuseio de varias arvores for posicionado
para levar a primeira arvore, as facas
desgalhadoras e os rolos de alimentagao sao
fechados. Uma vez que a arvore é cortada,
os bracos de acumulacao sao fechados e
prendem a tora firmemente de encontro a placa
do suporte.
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2. O cabegote esta posicionado para pegar
outra arvore. Facas desgalhadoras e rolos de
alimentagao abertos. Os bragcos de acumulacgao
permanecem fechados e prendem as arvores
acumulados.

3. Facas desgalhadoras e rolos de alimentagao
préximos da arvore seguinte. Os bragos de
acumulacao fazem um novo agarramento
quando essa arvore ¢é serrada.

4. O processo é repetido a partir do ponto 2 até
que um numero adequado de arvores tenha
sido acumulado.

5. Os bracos de acumulagao abrem e o cabecote
é inclinado para baixo. As arvores acumuladas
sao processados simultaneamente.

Equipamento de marcagao de cores

O equipamento de marcacgao de cores € usado para
colorir a variedade da madeira e suporta duas cores
diferentes.

Os componentes principais do equipamento de
marcacao de cores sao uma bomba de marcagao
de cor, dois tanques de cor e dois bicos de
marcacao de cor. Os tanques de cor sdo montados
no braco de Link e a bomba de marcagao de cores
€ montada no chassi.

Os tanques da cor sao fornecidos com as tampas,
que, por sua vez, sao fornecidas com as valvulas
de retencao. As valvulas de retengédo impedem a
geracao de pressao baixa nos tanques deixando o
ar entrar nos mesmos enquanto a tinta € usada. As
valvulas de retencao também impedem que a tinta
acabe.

A bomba de marcagao de cores € uma bomba

de deslocamento positivo electro-hidraulica com
dois pistbes, um para cada cor. Cada pistao tem
vedagdes duplas, e a bomba de marcacao de

cor tem um duto de vazamento entre cada par de
vedagao. Assim, um vazamento externo ocorrera se
uma das vedacoes falhar.

Os bicos de marcacéao de cor sdao montados em

um bloco de marcacgao de cor, que, por sua vez, é
montado no chassi.
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Durante a marcagéao de cor, a tinta salta para fora
da parte inferior do sabre para o tronco que esta
sendo cortado.

Tanque de cor direito

Tanque de cor esquerdo

Bomba de marcagao de cor

P 0N~

Bloco de marcacédo de cor

Localizagao da extremidade (busca pela
base)

O componente principal do sistema Localizacao
da extremidade é uma fotocélula montada no
chassi pelo cabecote da serra. O feixe de laser
detecta o tronco. O sistema de controle do
cabecote usa o sinal do sensor a laser para
encontrar a extremidade do tronco, de modo que
o comprimento dele possa ser medido sem que
precise ser cortado para restaurar a medicao do
comprimento.

Protecao de neve

A protegdo de neve é um tapete de borracha
instalado entre o braco de Link e a tampa protetora.
A proteg¢do de neve impede que a neve e os detritos
sejam compactados entre a tampa protetora e o
braco de Link.

Protetor da serragem

O protetor da serragem é montado no chassi na
unidade da serra. Os componentes principais do
protetor da serragem sao uma barra interna, varias
correntes e uma barra exterior.

A funcao do protetor da serragem é minimizar a
pulverizagéo de lascas durante o corte.

[\ 1. Barrainterna
O D) gﬁﬂ@\’\@: 2 Correntes

3. Barra externa

900576
— —
N
w
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Tratamento de tocos

O equipamento do tratamento de tocos pulveriza
um inseticida no toco para protegé-lo contra o
apodrecimento da raiz. Também & possivel utilizar
ureia com este sistema.

Os componentes principais do equipamento do
tratamento do toco, como o tanque e a bomba, sao
montados na maquina base.

O pesticida é transferido através de mangueiras

da transportadora para a unidade da serra e, em
seguida, pulverizado sobre o toco através do sabre.
O sabre deve ser adaptado ao tratamento do toco.
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Manuseio

Transporte de cabecote nao instalado

4 N

Perigo!
& Risco de esmagamento! Nunca ande

abaixo ou perto de cargas suspensas.
Certifique-se de que todo o equipamento
de suspensdo usado esteja em boas
condicdes, adaptado para a finalidade e
dimensionado para o peso do cabecote.

/

da serra e cubra as facas desgalhadoras
com protecao de lamina ao manusear o
cabecote.

N
Cuidado!
A Risco de cortes! Desmonte a corrente
N

~

/

Importante!

As conexdes hidraulicas de entrada do cabecgote
nao devem ser conectadas ao suspender o
cabecote. Conecte as mangueiras hidraulicas as
conexdes hidraulicas e direcione as mangueiras
para baixo em um receptaculo de coleta.
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Ao transportar um cabecote solto, ele deve ser
posicionado horizontalmente em um palete.

As facas desgalhadoras e os bragos dos rolos
devem ser fechados. Os blocos de madeira
devem ser aparafusados no palete de modo

que todas as facas desgalhadoras e os rolos de
alimentacao fiquem presos. O peso do cabecote
deve ser distribuido uniformemente entre as facas
desgalhadoras e os rolos de alimentagéo.

O braco de Link deve ser fixado em uma de suas
posicoes finais. O cabegote deve ser fixado no
palete.

Levante o cabecgote pelo brago de Link, como
indicado. Nunca ice por outras partes do cabecgote.

O peso do cabegote pode ser visto em “Dados
técnicos”.

Transporte do cabegote montado na
maquina base

Transporte o cabegote de acordo com as instrugdes
de segurancga para o transporte no manual da
maquina base.

Armazenamento

Antes do armazenamento

Se o cabecote for armazenado e nao for utilizado,
devem ser implementadas as seguintes medidas:

1. Limpe o cabecgote.

2. Lubrifique o cabegote com graxa em todos os
pontos de lubrificagdo de acordo com o grafico
de manutengao.
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11.

Encha o tanque de éleo com dleo da corrente
da serra.

Consulte a se¢do de manutengao para qualquer
equipamento adicional no que diz respeito as
instrucdes em caso de pausas longas.

Opere todas as func¢des de cilindro no cabecote
entre suas posi¢gdes de extremidade algumas
vezes para se certificar de que uma pelicula de
6leo se forme nas hastes dos mesmos.

Opere os motores do rolo de alimentagao por
um minuto em cada direc&o para garantir que
estejam cheios de dleo.

Instale os protetores de lamina nas facas
desgalhadoras.

Desmonte a corrente da serra.

Se o cabecote tiver um tensor automatico da
corrente da serra, o sabre deve ser movido
para sua posi¢gdo mais interna e ser travado
no lugar com abragadeiras de cabo ou
semelhantes.

Posicione o cabegote em um palete conforme
instruido em “Transporte de cabecote nao
instalado”.

Tampe as conexdes hidraulicas de entrada do
cabegote para que ele permanegam cheias de
6leo. Caso o dleo seja drenado do cabecote,
os componentes hidraulicos podem enferrujar
internamente e serem destruidos.

Durante o armazenamento

Importante!

O cabecote pode ser armazenado por, no
maximo, 6 meses. Depois disso, o cabecote
deve ser usado por algumas horas.

Armazene o cabecote em um local coberto, em uma
area que mantenha uma temperatura uniforme para
evitar a corrosao do cabecote e seus componentes
eletrénicos.

Durante o armazenamento, verifique regularmente
se ndo ha vazamentos. Se necessario, uma pelicula
fina do 6leo hidraulico deve ser aplicada as hastes
dos cilindro que estiverem expostas.
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Apos o armazenamento

Antes de colocar o cabegote em funcionamento
apo6s o armazenamento, devem ser implementadas
as seguintes medidas:

1. Verifique se todos os conectores elétricos e
seus pinos estdo livres de corrosao.

2. Lubrifiqgue o cabegote com graxa em todos os
pontos de lubrificagdo de acordo com o gréfico
de manutengéo.

3. Consulte a se¢ao de manutencao para qualquer
equipamento adicional no que diz respeito as
instrugcdes em caso de pausas longas.

4. Verifique se a lubrificagdo da corrente da serra
esta funcionando de acordo com as instrugdes
para verificar a lubrificagdo da corrente da
serra.

Instale a corrente da serra.

Retire os protetores de ldminas das facas
desgalhadoras.

Descarte e reciclagem

~
Atencao!
Os acumuladores do cabegote séo
pressurizados com gas, que pode ser
liberado explosivamente em caso de
danos externos.

/

Entre em contato com as autoridades locais para
saber qual é a melhor forma de descartar e reciclar
o cabecote.

Antes do descarte e da reciclagem, devem ser
efetuados os seguintes procedimentos:

* Lave o cabecote.

* Drene o 6leo hidraulico e o dleo da corrente
da serra dos sistemas do cabecote em
receptaculos préprios para essa finalidade.

* Nos casos em que o cabecgote estiver equipado
com marcacgao de cor e tratamento de
toco: Drene o liquido de marcacéao de cor
e dos sistemas de tratamento de toco em
receptaculos préprios para essa finalidade.
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Desmonte e classifique os componentes
eletrénicos do cabecote.

Desmonte e classifique os componentes de
borracha do cabecote.

Classifique as pecas restantes do cabegote
como material de descarte.
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Importante!

E proibido usar o cabegote para ajudar a
aliviar o peso da maquina base. Por exemplo,
empurrando o cabecgote contra o chao para
ajudar a maquina base a girar.

Iniciando o cabecote

Importante!

Nao utilize o cabegote se a temperatura
ambiente estiver abaixo da temperatura minima
permitida. Consulte “Dados técnicos”.

Antes de iniciar a sessao, proceda do seguinte
modo:

1.
2.

Limpe a neve, o gelo e os detritos do cabecote.

Aquegca o 6leo hidraulico de acordo com as
instrucdes no manual da maquina base. O
6leo hidraulico deve atingir a temperatura de
trabalho minima permitida. Consulte “Dados
técnicos”.

Importante!

N&o use os motores de rolos de alimentagao ou
0 motor da serra para aquecer o 6leo hidraulico,
pois isso pode danificar os motores.

Se a unidade da serra tiver um tensionador de
corrente manual: tensione a corrente da serra
de acordo com as instrugdes da unidade da
serra.

Opere as fungodes hidraulicas do cabecgote
algumas vezes para que 6leo hidraulico quente
seja fornecido ao cabecote.

Importante!

Permita que o cabecote trabalhe com presséao
e fluxo limitados quando as fung¢des hidraulicas
do cabecote estiverem sendo operadas para
fornecer 6leo hidraulico morno ao cabecote.
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5. Verifique se a lubrificagdo da corrente da serra
esta funcionando de acordo com as instrugdes
para verificar a lubrificagdo da corrente da
serra.

Trabalho de derrubada

Perigo!

O cabecote deve estar completamente
fechado ao redor do tronco antes da
derrubada da arvore. Se o cabecote se
mover durante o corte, ha um risco de
“tiros” da corrente.

Perigo!

Nunca deixe uma arvore parcialmente
cortada sem tomar outras medidas.

Perigo!

Atente a direcéo da derrubada! O
cabecote nao pode forcar a arvore a
cair em uma direcéo especifica. Quando
a arvore tiver sido cortada e tiver
comecado a cair, é quase impossivel
mudar a direcado da derrubada.

Perigo!

Risco de ferimentos. Nunca alimente o
tronco na diregcao da cabine.

BB B B

Importante!

Opere o cabecgote fazendo movimentos suaves
para minimizar o desgaste no cabecote e na
maquina base.

O processo de derrubada utilizando o cabecote
pode ser dividido em subelementos: planejamento,
derrubada, processamento e classificagao.
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Planejamento

Planeje o trabalho de derrubada antes de comecar.
Posicione a maquina base em relacdo ao seguinte:

» distancia das arvores que devem ser
processadas.

* local de empilhamento.
* direcao da derrubada.

* amaquina base esta estavel.

Derrubada

Selecione a dire¢ao do derrubada para que a
arvore seja derrubada com seguranca na diregédo
desejada. Considere o seguinte:

» direcdo e forca do vento.
* inclinacio da arvore e do terreno.
» arvores proximas e outros obstaculos.

Aplique o cabecote no lado oposto para o qual

a arvore deve ser derrubada. Agarre a arvore o
mais baixo possivel, mas certifique-se de que o
sabre possa cortar o tronco inteiro. Podem ser
feitos cortes duplos, se necessario. Nos casos em
que o sensor de controle de corte impedir que o
sabre corte todo o tronco, o corte manual pode ser
executado.

Importante!

N&o gire o cabecote com o rotator depois que
a arvore tiver sido completamente cortada e
comecado a cair, pois isso pode danificar o
rotator.

Importante!

Em circunstancia alguma o cabegote pode
ser revertido para baixo, em dire¢ao a base.
Isso pode danificar as facas e os rolos de
alimentacéo, tornando o cabecote inutilizavel.
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Pressione o cabecgote suavemente contra a arvore
na direcao da derrubada. Isso facilita a derrubada e
reduz o risco de prender o sabre. Se o cabegote for
pressionado de maneira muito forte de encontro a
arvore, a arvore pode lascar durante a derrubada.

Nao quebre uma arvore que foi cortada a meio;
em vez disso, serre toda a arvore para minimizar o
risco de rachaduras.

Corte duplo

O corte duplo é uma técnica usada ao derrubar
arvores grossas onde o sabre nao é capaz de
cortar o tronco com apenas um corte (figura A).
Nesse caso, dois cortes podem ser feitos em duas
direcbes diferentes para atravessar o tronco.

Primeiro, faca um corte com o cabecote virado a
90° no sentido horario (Figura B) em relagao ao
corte de derrubada pretendido.

Antes de fazer o segundo corte, gire o cabecote
para a posigao do corte de derrubada. Depois de
completar esse corte, a arvore tera sido totalmente
serrada (figura C). A arvore caira, mesmo que os
dois cortes ndo se encontrem.

Processamento e classificagao

O processamento envolve desgalhar arvores

e corta-las nos comprimentos apropriados. O
processamento bem planejado e executado
maximiza o valor da madeira, facilita o transporte e
reduz os danos ao solo.
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Processe arvores para que a madeira acabe em
pilhas classificadas pela qualidade da madeira. Mire
o cabecgote acima das toras previamente cortadas
ao processar. As toras sdo entdo cortadas de modo
que suas extremidades estejam alinhadas uma

com a outra. Esse processo é conhecido como
emparelhamento das extremidades das toras nas
pilhas da madeira. Se possivel, corte a tora com
suporte para minimizar o risco de rachaduras de
corte.

Evite colocar galhos e casca na pilha de madeira
que foi processada. Se o solo for muito suscetivel
a danos provenientes do transito de maquinas, &
aconselhavel executar o desgalhamento na frente
da maquina base, de modo que os galhos protejam
o solo dos danos de condugédo e impecga que a
maquina base fique presa.

Galhos grossos

Se a arvore tiver um ou mais galhos grossos que
tornem o processamento mais dificil, ela pode

ser desgalhada em uma unica operagéo, ou ser
desgalhada um pouco além do comprimento de tora
pretendido. Isso é feito para permitir que o cabecote
alcance uma alta taxa de avango, o que torna o
desgalhamento de arvores com galhos grossos
mais facil. Depois, a tora é revertida e processada
normalmente.

Bifurcagodes

A técnica para manipulagdo de arvores com
bifurcagdes depende da aparéncia da arvore.

Se a bifurcagao estiver para baixa, uma secgao

do tronco é cortada diretamente e processada
normalmente. O resto da arvore é entao derrubado
e processado.

Se a bifurcagao estiver alta, toda a arvore é
derrubada e processada normalmente até a
bifurcagao. O tronco é entdo colocado no chéo.
Posicione o cabecote suspenso acima do garfo e
ative a unidade da serra para cortar uma ou ambas
as partes do tronco. Depois, agarre e processe as
partes do tronco normalmente.
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Estacionamento ao concluir o
trabalho

1.

Se a unidade da serra tiver um tensor da
corrente da serra manual: Solte a tensao da
corrente da serra de acordo com a inspecgéo e
manutencao da unidade da serra.

Limpe o cabecgote de acordo com “Limpeza
preliminar”.

Feche as facas desgalhadoras e abra os bragos
do rolo de alimentacéo.

Coloque o cabegote no modo flutuante e
abaixe-o até uma superficie plana e firme.

Incline o brago de Link para tras, em direcédo ao
batente mecéanico.

Libere a carga pressao hidraulica da maquina
base.

Desligue a maquina base. Retire a chave de
ignicéo e desligue a chave geral.

Respeite as instrugdes de seguran¢ca no manual da
maquina base em relac&o ao estacionamento da
mesma.

Paradas operacionais imprevistas

Perigo!

Tente sempre solucionar a falha da
cabine da maquina base. Deixe a cabine
somente como ultimo recurso, quando
tiver certeza de que nado podem ocorrer
movimentos inesperados da maquina.

N /
/ N
Perigo!
Nunca tente liberar com a mao troncos
que ficaram presos no cabecote, por
exemplo, afrouxando mangueiras
hidraulicas ou ativando manualmente as
valvulas hidraulicas do cabecote.
%
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Em caso de falha, como a ruptura da mangueira ou
de cabo elétrico, o que torna o cabecote inutilizavel
e onde o cabegote ainda estiver agarrando um
tronco, o cabecote deve ser liberado do tronco
antes de comecar o trabalho de reparo.

Posicione o cabecgote para que as facas
desgalhadoras estejam livres do solo. Tente ativar a
fungao de abrir as facas desgalhadoras.

Se as facas desgalhadoras nao abrirem, desligue
a alimentag&o de pressao no cabegote. Aguarde
até que as facas desgalhadoras tenham sido
ligeiramente abertas com a ajuda do vazamento
interno nas valvulas hidraulicas do cabecote.
Depois, use o guindaste da transportadora para
afastar o cabecote do tronco.

Se necessario, utilize outras maquinas.
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Inspecoes e manutencao

Este capitulo descreve as inspeg¢des e a manutencao do cabecgote que
podem ser realizadas pelo operador. Todos os trabalhos de manutengao
no cabecote para os quais ndo ha instru¢des neste capitulo devem ser
realizados por técnicos que tenham o conhecimento necessario.

Algumas das operagdes neste capitulo exigem a presenca de duas
pessoas para que possam ser realizadas. Certifique-se de que é possivel
pedir ajuda em caso de acidente. Tenha sempre um celular, um radio de
comunicagao ou semelhante a méo ao realizar inspec¢des e trabalhos

de manutengédo. Certifique-se também de que ha veiculos adequados e
estradas transitaveis disponiveis caso seja necessario ir a um hospital.

[ N
Perigo!
& Risco de esmagamento! O cabecote deve ser estacionado
como instruido para minimizar o risco de lesbes por
‘ esmagamento.
N /
[ N
Atencao!
A Risco de queimaduras! Deixe o cabegote e 0 6leo hidraulico
esfriarem antes de realizar inspe¢des € manutencio no
‘ cabegote.
N /
[ N
Atencao!
& O sistema hidraulico do cabecote esta equipado com
acumuladores. A pressio pode permanecer no sistema
por algum tempo depois que a fonte de pressao tiver sido
interrompida.
N /
[ N
Atencao!
& O liquido pressurizado pode provocar cortes. Nunca procure
vazamentos nos sistemas do cabegote usando as maos ou
k outras partes do corpo.
/
[ N
Atencao!
& Risco de cortes! Sempre desmonte a corrente da serra e instale
protetores de lamina nas facas desgalhadoras antes de iniciar
k inspe¢cdes e manutengao do cabegote.
/
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Atencao!

Risco de lesao ocular! Feixe de laser. Nao olhe para o feixe.
Produto a laser classe 2.

A\
:
/N
N

Cuidado!

Evite o contato da pele com os liquidos do cabecote, pois eles
podem ser prejudiciais a saude. Evite também inalar vapores.
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Estacione do cabecote antes das
inspeg¢oes e da manutencgao

Estacionamento na posig¢ao inclinada para

cima

A

10
11

12

13

14

15

Feche as facas desgalhadoras e abra
os bracos do rolo de alimentacgéao.
Deixe o cabegote no modo flutuante.
Coloque o cabecote sobre uma
superficie firme e plana.

Mova cuidadosamente a grua da
maquina base para que o brago de link
seja posicionado contra sua posi¢éo de
parada superior.

Libere a carga presséao hidraulica da
maquina base.

Desligue a maquina base. Retire a
chave de ignigéo e desligue a chave
geral.

Trave o brago de Link contra a
estrutura utilizando a corrente de
seguranca.

Inicie a maquina base.

Levante cuidadosamente o cabecote
com auxilio da grua.

Abra as facas desgalhadoras.

Coloque o cabecote sobre uma
superficie firme e plana.

Libere a carga presséao hidraulica da
maquina base.

Desligue a maquina base. Retire a
chave de ignigéo e desligue a chave
geral.

Instale os protetores de lamina nas
facas desgalhadoras.

Desmonte a corrente da serra.

Respeite as instrugdes de seguranga no manual da
maquina base em relac&do ao estacionamento da

mesma.
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Importante!

Se o cabecote for equipado com uma unidade de
manuseio de varias arvores: mantenha os bragos
de acumulagao fechados ao mover a grua.

Estacionamento na posic¢ao inclinada para
baixo

1. Feche as facas desgalhadoras e abra os bragos
do rolo de alimentacéo.

2. Coloque o cabecote no modo flutuante e
posicione-o em uma superficie plana e firme.

3. Incline o braco de Link para tras, em diregao ao
batente mecénico.

4. Libere a carga presséao hidraulica da maquina
base.

5. Desligue a maquina base. Retire a chave de
ignicdo e desligue a chave geral.

6. Abra a tampa protetora no cabegote e
desconecte o cabo elétrico para a fungao
inclinar para cima.

7. Instale um protetor de lamina na faca
desgalhadora superior.

Respeite as instrugdes de seguranga no manual da
maquina base em relac&o ao estacionamento da
mesma.

Limpeza preliminar
Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posigao inclinada para cima”.

Limpe preliminarmente o cabegote como mostrado
abaixo.

1. Remova galhos e restos de arvore do cabecote.
Verifique se eles ndo causaram quaisquer
danos ao cabecote.

2. Remova a agua e a neve do cabegote em dias
de tempo frio para impedir a formagao do gelo.

3. Limpe a roda medidora e ao redor do brago da
roda medidora.

4. Limpe os rolos de alimentacao
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5. Limpe a unidade da serra.

Inspecao do cabecgote

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posic¢ao inclinada para cima”,
salvo indicagao contraria.

Certifique-se de que o cabecgote nao tenha
trincas.

Para verificar se o cabecote ndo tem trincas:

1. Retire as placas de protecao direita e esquerda
das facas desgalhadoras.

2. \Verifique se ha trincas nos componentes do
cabecote. Verifique cuidadosamente:

* 0 chassi, especialmente nos alojamentos dos
pinos de cilindro.

* 0 braco de Link.
* 0s bragos do rolo de alimentagéo.
+ as facas desgalhadoras.

Se forem encontradas trincas, os componentes
afetados devem ser reparados antes que o
cabecote seja colocado em operagao. Consulte a
secao “Soldagem de reparo”.

3. Reinstale as placas protetoras direita e
esquerda das facas desgalhadoras.

4. Certifique-se de que todas as protecoes
estao intactas. Verifique se os parafusos
que prendem as protecgdes estado intactos e
apertados. Substitua os parafusos faltantes.

Inspecao dos amortecedores.

Verifique se os amortecedores do brago de
Link e dos bragos do rolo de alimentagdo ndo
estao danificados ou ausentes. Substitua os
amortecedores danificados e ausentes.

Inspecao da placa protetora fixa ou com
amortecedores

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posicao inclinada para baixo”.
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Inspecio da placa protetora com amortecedor

Verifique se:

A placa protetora esta intacta. Substitua a placa
protetora se ela estiver trincada.

Os parafusos, as porcas e as arruelas estao
intactas e apertadas a 35 Nm. Substitua os
parafusos, as porcas e as arruelas danificadas
e ausentes.

Os amortecedores borracha estdo intactos.
Substitua os amortecedores borracha
danificados e ausentes.

Inspecao da placa protetora fixa

Verifique se:

A placa protetora esta intacta. Substitua a placa
protetora se ela estiver trincada.

Os parafusos e as arruelas estao intactos e
apertados. Substitua os parafusos e as arruelas
danificados e ausentes.

Inspecao da fiagao elétrica

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posicao inclinada para baixo”.

Abra a tampa protetora e verifique se a fiagéo
elétrica visivel esta intacta e sem danos. Substitua
a fiacao elétrica danificada ou defeituosa.

Importante!

A substituicao da fiacao elétrica deve
ser realizada por técnicos que tenham o
conhecimento necessario.

Inspecao das placas de desgaste

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posigao inclinada para cima”.
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Placa de desgaste superior

Quando a placa de desgaste superior estiver
desgastada, com a metade da espessura do
material, ela deve ser substituida de acordo com
“Soldagem de reparo”.

Placa de desgaste inferior

Quando a placa de desgaste inferior estiver
desgastada, com a metade da espessura do
material, ela deve ser substituida de acordo com
“Soldagem de reparo”.

Inspecao e ajuste da tampa protetora
e das travas centrais

e N
Atencao!

& Risco de lesdes por esmagamento! A
tampa protetora € pesada e tem bordas
afiadas. Ela deve ser manuseada com
cuidado. Utilize luvas de protecéo.

N /

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posigao inclinada para baixo”.

Verifique se as travas centrais da tampa protetora
estio intactas. Verifique se os parafusos que fixam
as travas centrais estao intactos e apertados.
Substitua os parafusos faltantes.

Ajuste os parafusos-batente da tampa protetora
e as porcas de fixagdo de modo a que a tampa
protetora esteja segura quando as travas centrais
estiverem bloqueadas e de modo que nenhuma
trava central se solte.

1. Porcas de travamento

2. Parafusos-batente

3. Travas centrais
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Pinos para o brago de Link, bragos
de rolos de alimentagao e facas
desgalhadoras

Estacione o cabegote de acordo com
“Estacionamento na posic¢ao inclinada para cima”.

Inspecao dos pinos padrao da Log Max

Certifique-se de que o parafuso de travamento do
pino esta intacto e apertado.

Verifique se o travamento da rotagcéo do pino esta
intacto. Se necessario, faca reparos de acordo com
“Soldagem de reparo”

Inspecao da folga axial
Para verificar a folga axial entre um componente e o
chassi:

1. Estacione o cabecgote de acordo com
“Estacionamento na posic¢ao inclinada para
cima”.

2. Desmonte as placas protetoras das facas
desgalhadoras direita e esquerda.

3. Use um calibrador de 1aminas para verificar a
folga entre o componente e o chassi. Observe a
lacuna em ambos os lados do componente.

4. Se a folga total exceder 1 mm, o calco deve ser
corrigido.
Importante!

O calgamento dos pinos deve ser realizado
por técnicos que tenham o conhecimento
necessario.

Unidade desgalhadora

/ Cuidado!
A Risco de cortes. As bordas das facas

k desgalhadoras sao afiadas.

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posigao inclinada para cima”.
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Facas desgalhadoras fechadas

Danos menores nas bordas das facas
desgalhadoras s&o corrigidos com martelo e lima.
Danos maiores sdo solucionados com um disco de
afiacdo para metal em uma maquina de afiacao.
Para que as facas desgalhadoras mantenham

sua dureza, elas nao devem ser expostas a altas
temperaturas durante a afiacao.

Para facilitar o controle do angulo correto da
extremidade, ha um gabarito de extremidade
disponivel. O gabarito de extremidade pode ser
usado para todas as extremidades das facas
desgalhadoras, exceto para os contra-chanfros da
faca desgalhadora inferior.

Importante!

A substituicdo das facas desgalhadoras deve
ser realizada por técnicos que tenham o
conhecimento necessario.

Faca desgalhadora superior

A faca desgalhadora superior deve ser afiada de
acordo com o gabarito de extremidade. Se a faca
desgalhadora superior tiver um contra-chanfro

ou ficar desgastada internamente, a soldagem

do reparo podera ser executada de acordo com
“Soldagem de reparo” e a lamina podera ser afiada
novamente.
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1,5-3 mm

3,5-5 mm

Facas desgalhadoras direita e esquerda

As facas desgalhadoras direita e esquerda
devem ser afiadas de acordo com o gabarito de
extremidade.

Quando as facas desgalhadoras direita e esquerda
estiverem suficientemente gastas, elas deverao ser
substituidas. O limite de desgaste é quando a altura
total da faca desgalhadora direita ou esquerda é
menor que 80 mm. O limite de desgaste das facas
desgalhadoras direita e esquerda € medido em (1).

Faca desgalhadora inferior

As bordas superior e inferior da faca desgalhadora
inferior devem ser afiadas de acordo com o gabarito
de extremidade, mas com um contra-chanfro (1).

Quando a faca desgalhadora inferior estiver
suficientemente desgastada, ela deve ser
substituida. O limite de desgaste é quando a altura
total da faca desgalhadora inferior & inferior a 90
mm. O limite de desgaste para a faca desgalhadora
inferior & medido em (2).

Faca desgalhadora fixa

A faca desgalhadora fixa n&o precisa de
manutencéo. Ela é integrado a uma placa de
desgaste que é substituida quando desgastada.
Consulte “Inspecao das placas de desgaste”.
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A mola da faca superior e sua pré-carga

Para verificar a mola da faca desgalhadora superior
e sua pré-carga, verifique primeiro se a ranhura do
braco de torque (1) esta instalada alinhada com a
ranhura na extremidade do eixo (2) e se a mola (3)
esta intacta. Se a mola estiver danificada ou gasta,
substitua-a de acordo com “Substituicado da mola da
faca superior”.

Quando o bracgo de torque estiver instalado
corretamente e a mola estiver intacta, ajuste a pré-
carga da mola:

1. Solte a porca de travamento (4).

2. Gire o parafuso de ajuste (5) no sentido horario
para aumentar a pré-carga.

3. Gire o parafuso de ajuste (5) no sentido anti-
horario para diminuir a pré-carga.

4. Aperte a porca de travamento (4).

Durante o ajuste basico da pré-carga da
mola, o parafuso de ajuste deve se projetar
aproximadamente 13 mm do chassi.

Substituicdo da mola da faca superior

Quando a mola da faca superior estiver desgastada
ou danificada, ela deve ser substituida conforme a
seguir:

1. Solte a porca de travamento (1).

2. Gire o parafuso de ajuste (2) no sentido
anti-horario até que ele esteja totalmente
desaparafusado.

3. Puxe a faca desgalhadora superior (3) para a
sua posigao final externa.

4. Solte a porca e o parafuso (5) do brago de
torque (6).

5. Gire o braco de torque (6) para que a mola (4)
fique livre.

Substitua a mola antiga (4) por uma mola nova.

Gire o brago de torque (6) para tras e aperte o
parafuso e a porca (5).

8. Aperte o parafuso de ajuste (2) de modo a que
a mola permaneca no lugar.

9. Empurre a faca superior para tras (3).
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10. Ajuste a configuragao padrao da pré-carga da
mola de acordo com “A mola da faca superior e
sua pré-carga’”.

Configuragao basica e ajuste do sensor da
faca superior

A configuragao correta do sensor de faca superior é
necessaria para que a unidade de desgalhamento e
alimentacao do cabecgote funcionem corretamente.
Portanto, é importante ajustar o sensor de faca
superior de acordo com as condi¢des vigentes.

Active Friction Control™ (AFC)

Essa instrugdo descreve como conduzir um ajuste
basico mecénico do sensor da faca superior. A
configuragao adequada do sistema AFC também
exige ajuste das configuragdes no sistema de
controle do cabecote.

1. Solte a porca de fixagdo do parafuso de ajuste
(1).

2. Gire o parafuso de ajuste (2) no sentido anti-
horario, tanto quanto possivel.

3. Pressione e segure a faca superior contra seu
batente.

4. Gire o parafuso de ajuste (2) no sentido horario
até que faga contato mecénico com o sensor da
faca superior.

5. Gire o parafuso de ajuste (2) no sentido anti-
horario 1 vez.

6. Trave o parafuso de ajuste (2) com a porca de
travamento (1). Tome cuidado para nao girar
o parafuso de ajuste (2) ao apertar a porca de
travamento (1).

Para mais instru¢des sobre o ajuste do sistema
AFC, consulte o0 manual do sistema de controle do
cabecote.
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Configuragao basica do sensor da faca desgalhadora
superior digital

4 N

Perigo!
& A maquina sé pode ser ligada quando

0 ajuste basico da faca superior for
finalizado. Certifique-se de que as outras
funcdes da maquina base ndo podem
ser ativadas.

Para implementar uma configuragéo basica do
sensor da desgalhadora superior:

1. Solte a porca de travamento do parafuso
magneético (2).

2. Desaparafuse o parafuso magnético (3) do
sensor.

3. Bloqueie a faca desgalhadora superior em sua
posicao padrdo da seguinte maneira:

a  Pressione a faca desgalhadora superior
para que o orificio (1) na faca desgalhadora
superior acabe diretamente na frente do
orificio na estrutura.

b  Instale um parafuso M8 no orificio (1).

3. Certifique-se de que haja apenas fonte de
alimentacéo para o cabecote e que o sistema
de controle esteja ativado.

4. Aparafuse o parafuso magnético (3) em direcao
ao sensor até que o valor do sistema de
controle mude. A configuracdo correta esta no
limite entre valores altos e baixos.

5. Trave o parafuso magnético (3) apertando a
porca de travamento (2). Tome cuidado para
nao girar o parafuso magnético (3) ao apertar a
porca de travamento (2).

6. Remova o parafuso prendendo a faca
desgalhadora superior na posigao padrao e
permita que ela saia.
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Importante!

O parafuso magnético nao deve ser muito
apertado de modo que faga contato mecanico
com o sensor quando a faca desgalhadora
superior estiver em sua posi¢do mais interna.

Ajuste do sensor da faca desgalhadora superior
digital

Para ajustar o sensor digital da faca desgalhadora
superior:

1. Solte a porca de travamento do parafuso
magneético.

2. Gire o parafuso magnético no sentido anti-
horario para manter o tronco mais préximo da
estrutura. Gire o parafuso magnético no sentido
horario para manter o tronco mais préximo da
estrutura. Gire o parafuso magnético Ya-'2 de
volta durante cada ajuste.

3. Trave o parafuso magnético apertando a porca
de travamento. Tome cuidado para nao girar
o parafuso magnético ao apertar a porca de
travamento.

4. Faca uma operagao de teste no cabecote.
Repita o ajuste até que o funcionamento
desejado seja alcangado.

Verificagao e ajuste do parafuso e da porca
da faca superior na ranhura

Verifique se o parafuso e a porca estao intactos e
se a faca superior esta em contato com o chassi.
Para que a faca superior consiga se mover, é
necessario uma folga de (1) de 0,3 a 0,7 mm. A
folga (1) é verificada com um calibrador de laminas.

Ajuste a folga (1) usando calgos.

901979

Importante!

Se a folga for muito grande, a faca superior e 0
chassi podem ser danificados.
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Unidade de alimentagao

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posic¢ao inclinada para cima”.

Inspecao dos rolos de alimentagao

Verifique a afiagcao e o desgaste dos grampos
dos rolos de alimentagao. Se necessario, afie ou
substitua os rolos de alimentagao. Substitua os
rolos de alimentacao de acordo com “Substituicao
dos rolos de alimentacao”.

Porcas de aperto do rolo de alimentagao

Aperte as porcas do rolo de alimentagéao
transversalmente com torque de aperto
recomendado:

180 Nm.

Se o aperto for realizado usando ferramentas
manuais, o rolo de alimentagéo deve ser bloqueado
para que ele n&o possa girar.

Se o rolo de alimentacéo tiver sido instalado
recentemente, o aperto deve ser repetido apés 1 h.

Substituicao dos rolos de
alimentacao

Remocao dos rolos de alimentagao

Para remover um rolo de alimentagéo:

1. Solte as porcas do rolo de alimentagdo uma
volta e meia. Se as porcas forem soltas usando
ferramentas manuais, o rolo de alimentagao
deve ser travado para que nao gire.

2. Fixe o rolo de alimentagdo com equipamento de
suspenséo adequado.

3. Retire as porcas do rolo de alimentacgéo e o rolo
de alimentagao.

Instalacao dos rolos de alimentagao
Para instalar um rolo de alimentacéo:
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1. Limpe as superficies de acoplamento do
rolo de alimentac&o e do cubo do motor de
alimentacéo.

2. Limpe e verifique as roscas nas porcas do rolo

de alimentagao e nos parafusos do cubo do
motor do rolo de alimentagéo. Substitua porcas
e parafusos danificados.

Importante!

A substituicao dos parafusos no cubo do motor
do rolo de alimentacéo deve ser realizada

por técnicos que tenham o conhecimento
necessario.

3. Eleve o rolo de alimentacéo para a posigao
utilizando o equipamento de suspenséao
adequado.

Importante!

Lubrifique os parafusos do cubo do motor do rolo
de alimentacao antes de instalar as porcas do
rolo de alimentagao.

4. Fixe o rolo de alimentacao instalando as
porcas do rolo de alimentagao e apertando-as
suavemente.

Retire o0 equipamento de elevagao.

Aperte as porcas do rolo de alimentacao de
acordo com “Porcas de aperto do rolo de
alimentacgao”.

Verificagado do aperto dos parafusos para
motores de rolos de alimentagao

Para verificar se os parafusos que prendem os
motores de rolos de alimentagao estao apertados:

1. Retire os rolos de alimentacéo de acordo com
“‘Remocéo dos rolos de alimentagao”.

2. Aperte os parafusos que prendem os motores
de rolos de alimentacgao transversalmente
ao torque de aperto geral recomendado para
juntas roscadas de ac¢o com arruelas Nord-
Lock. Consulte “Dados técnicos”.

3. Instale os rolos de alimentacéo de acordo com
“Instalacao dos rolos de alimentagao”.
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Unidade de medi¢gao do diametro

Verifique os sensores da unidade de medicéo de
didmetro abrindo e fechando os bragos do rolo de
alimentagéo cinco vezes. O valor dos sensores no
sistema de controle ndo deve ter mais de 5 pulsos
de diferenca nas repeticées para a posicéo aberta
ou fechada. Se o valor tiver mais de 5 pulsos de
diferenca, a unidade de medida do didmetro esta
danificada e o problema precisara ser solucionado
pelos técnicos que tém o conhecimento necessario.

Consulte o manual do sistema de controle para
obter mais informacgdes.

Importante!

A substituicdo dos sensores deve ser realizada
por técnicos que tenham o conhecimento
necessario.

Unidade de medi¢cao de comprimento
~

Cuidado!
A roda medidora é afiada. Use

A equipamentos de protecdo adequados
ao trabalhar com uma roda medidora ou
proximo a ela.

/
~

Atencao!

Risco de ferimentos por esmagamento.
O trabalho com a unidade de medicao
de comprimento ocorre em espagos
confinados e envolve as pegas moéveis.

v

Importante!

A substituicdo dos sensores deve ser realizada
por técnicos que tenham o conhecimento
necessario.

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posic¢ao inclinada para cima”.
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Inspecao da unidade de medigao do
comprimento

Verifique as partes mecanicas da unidade de
medigdo de comprimento:

1.

Desconecte a fonte de pressao para o
cabecote.

Ative a fungao de roda de medigéo de
comprimento para fora repetidamente até
que a roda de medicdo de comprimento
pare de responder ao botdo que esta sendo
pressionado.

Desligue a maquina base.

Solte uma das mangueiras hidraulicas para

o cilindro hidraulico da roda de medicéo para
que o oleo hidraulico possa sair. Use um pano
para limpar qualquer derramamento de 6leo
hidraulico.

Puxe o braco da roda medidora para fora.

Verifique o desgaste da coroa dentada da
roda de medidora Se necessario, substitua de
acordo com “Substituicdo da coroa dentada da
roda medidora.”

Verifique a resisténcia do rolamento da roda
medidora girando a roda com a mdo. A roda
medidora deve rolar com uma resisténcia
uniforme. Se a resisténcia do rolamento for
irregular ou se a roda medidora rolar muito
facilmente, o rolamento da roda de medig¢ao
deve ser verificado.

Verifique a folga nos seguintes itens:

* rolamento da roda medidora.
* eixo do brago da roda medidora.
* Acionador do braco da roda medidora.

Se houver folga, o componente afetado deve
ser substituido.

Aperte a mangueira hidraulica.

. Ative a funcéo de roda de medig¢do de

comprimento para fora/para dentro cinco vezes
para purgar o cilindro hidraulico antes de
colocar o cabegote em operacéo.
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Importante!

A renovacgao do rolamento da roda medidora ou
a substituicdo de componentes na unidade de
medi¢cdo de comprimento, com excegao da coroa
dentada, devem ser efetuadas por técnicos que
tenham o conhecimento necessario.

Substituicao da coroa dentada da roda
medidora.

Para de substituir a coroa dentada da roda
medidora:

1.

10.

Desconecte a fonte de pressao para o
cabecote.

Ative a funcao de roda de medicao de
comprimento para fora repetidamente até
que a roda de medicdo de comprimento
pare de responder ao botdo que esta sendo
pressionado.

Desligue a maquina base.

Solte uma das mangueiras hidraulicas para

o cilindro hidraulico da roda de medigéo para
que o oleo hidraulico possa sair. Use um pano
para limpar qualquer derramamento de 6leo
hidraulico.

Puxe o braco da roda medidora para fora.

Retire os parafusos que prendem a coroa
contra o cubo do brago da roda medidora e
retire a coroa.

Instale a nova coroa da roda medidora com
novos parafusos e arruelas.

Aperte a mangueira hidraulica.

Ative a funcao de roda de medicao de
comprimento para fora/para dentro cinco vezes
para purgar o cilindro hidraulico antes de
colocar o cabegote em operacéo.

Faca uma operacéao de teste no cabecgote e
verifique se a roda medidora esta livre:

* Chassi.

* os rolos de alimentagao quando os
bracos do rolo de alimentacao estiverem
fechados.
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Unidade da serra

-

/N\

Perigo!

O risco de “tiros” da corrente aumenta
se os componentes da unidade da serra
estiverem desgastados. Vocé deve,
portanto, verificar regularmente se a
corrente da serra, o sabre, a coroa da
corrente e o protetor contra “tiros” da
corrente estdo em boas condicdes.

Perigo!

Descarte sempre a corrente da serra
quebrada apds uma ruptura.

Perigo!

Se 0 pega-corrente da serra ou o
parafuso que o esta fixando no eixo do
motor da serra falharem, a coroa da
corrente da serra pode ser arremessada
para fora em alta velocidade.

v

> B

Atencao!

Sempre use equipamento de proteg¢ao
adequado ao manusear a corrente da
serra, 0 sabre e a coroa da corrente da
serra.

\

Importante!

Risco de falha do motor da serra. Nunca opere
o0 motor da serra em vazio durante mais de 3
segundos por minuto.

Importante!

A substituicdo dos sensores deve ser realizada
por técnicos que tenham o conhecimento
necessario.

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posigao inclinada para cima”,
salvo indicagao contraria.
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Inspecao da protegcao contra “tiro” da
corrente

Verifique se a protecao contra “tiro” da corrente
nao esta danificada. Se a protecéo contra “tiro” da
corrente tiver sofrido danos mais profundos do que
2 mm, ela deve ser substituida.

Importante!

A substituicdo da protegao contra “tiro” da
corrente s6 pode ser realizada por técnicos que
tenham o conhecimento necessario.

Encha com 6leo da corrente da serra.

Preencha o tanque de 6leo da corrente da serra a
cada 8 horas ou conforme necessario.

1. Tampa de abastecimento do tanque

2. Ferramenta para tampa de abastecimento do

tanque
A Abrir
B Fechar

Limpe os filtros no reservatorio de dleo, se
necessario.

Verificagao da lubrificagao da corrente da
serra

Ative a bomba de lubrificagdo no sistema de
controle e verifique se o 6leo da corrente da serra
chega até o sabre. Se o dleo da corrente da serra
nao chegar até o sabre, sera necessario solucionar
0 problema.

Inspecao da corrente da serra

Verifique o tensionamento da corrente da serra.
Consulte as instrucdes relevantes para a unidade
da serra.

Verifique os angulos de corte, a afiacado e qualquer
dano a corrente da serra. Substitua a corrente da
serra se houver danos. Ter os angulos de corte e
a afiacado corretos reduz o desgaste na sabre e na
corrente da serra, e evita rachaduras de corte na
madeira.

77



Inspeg¢des e manutencao

78

Importante!

Sempre verifique e afie a corrente da serra de
acordo com as recomendacdes do fabricante.

Inspecao do sabre

Verifique e limpe a canaleta do sabre e os dutos
de 6leo para que nao se tornem obstruidos com
serragem e restos de arvores.

Gire o sabre em intervalos regulares de modo que
ele desgaste de maneira uniforme em ambos os
lados.

Importante!

N&o corte por mais de 5 segundos por vez. Caso
contrario, ha risco do sabre ficar muito quente e
endurecer. Uma sabre endurecido torna-se fragil,
0 que pode levar a rachaduras ou fazer com que
partes do sabre se soltem.

Substitua o sabre se:

* 0 sabre esta torto.
* 0 sabre tiver rachaduras ou outros danos.

* acanaleta do sabre estiver comecado a
desenvolver rebarbas e as superficies de
desgaste tiverem tragos deixados pela corrente
da serra.

» 0 sabre estiver endurecido.
» houver folga na roseta do sabre.

Para substituir o sabre, consulte as instru¢des
relevantes para a unidade da serra.

Inspecao da coroa da corrente da serra e do
pega-corrente da serra

Verifique o desgaste e o dano da coroa da corrente
da serra. Substitua a coroa da corrente da serra, se
necessario.
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Se a unidade da serra tiver uma corrente da serra
com:

Passo de 0,404”, a coroa da corrente da serra
deve ser substituida apés um maximo de 10
correntes da serra ou quando a profundidade
de desgaste na superficie da coroa da corrente
da serra atingir 0,6 mm.

Verifique se o pega-corrente da serra nao esta
danificado.

Substitua o pega-corrente da serra se:

estiver muito desgastado.
tiver trincas.
houver lascas.

houver uma folga entre o pega-corrente da
serra e o eixo do motor da serra.

Substitua a coroa corrente da serrae o
pega-corrente da serra

1.

Desmonte a corrente da serra de acordo com
as instrucdes da unidade da serra relevantes
para a substituicdo da corrente da serra.

Retire o parafuso (1) e a arruela (2) e os
descarte.

Desmonte o pega-corrente da serra (3).
Desmonte a coroa da corrente da serra (4).

Verifique se o eixo do motor da serra (5) e a
chaveta do eixo (6) ndo estao danificadas.
Substitua a chaveta do eixo (6) se houver folga
entre o eixo do motor da serra (5) e a chaveta
(6). Se houver folga mesmo que uma nova
chaveta do eixo (6) tenha sido instalada, o eixo
do motor da serra (5) deve ser substituido.

Limpe e lubrifique o eixo do motor da serra (5)
com graxa ou 6leo.

Instale uma nova coroa da corrente da serra
(4). Verifique se os dentes da coroa da corrente
da serra estdo alinhados com a canaleta da
corrente da serra do sabre. Ajuste a coroa da
corrente da serra com calgos, se necessario.

Instale o pega-corrente da serra (3), uma
arruela nova (2) e um parafuso novo (1).
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25 mm

9. Instale a corrente da serra de acordo com as
instrucdes da unidade da serra relevantes para
substituir a corrente da serra.

Importante!

A substituigdo do motor da serra ou do eixo
do motor da serra s6 pode ser realizada
por técnicos que tenham o conhecimento
necessario.

Verificagao do parafuso-batente

Verifique se o parafuso-batente ndo esta danificado
ou ausente. Substitua um parafuso-batente
danificado ou ausente.

Substituicdo do parafuso-batente
1. Remova o parafuso-batente.

2. Coloque o novo parafuso-batente.

3. Use a ferramenta (1) para definir a posigao
inicial. Ajuste a distancia entre o parafuso-
batente e o chassi com uma chave Allen (2).

4. Trave o parafuso-batente com a porca (3).

Importante!

O parafuso no amortecedor de parada é colado
e nao deve ser usado para ajustar o parafuso-
batente.
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Serra 218.

Tensionamento da corrente de serra

1. Desaperte a pré-carga do sabre girando o eixo
de travamento no sentido anti-horario. O eixo
de travamento nao precisa de ser girado mais
do que o ponto onde a pré-carga foi liberada.

2. Tensione a corrente da serra girando o eixo
excéntrico no sentido horario para que o sabre
seja pressionado contra a corrente da serra.

3. Aperte o sabre na posigao girando o eixo de
travamento no sentido horario.

Importante!

No final do trabalho, a tensao da corrente da
serra deve ser liberada de modo que a corrente
da serra possa encolher quando esfriar.

Verifique a tensao da corrente da serra.

Agarre a corrente da serra no meio da barra da
serra com uma ferramenta apropriada e puxe a
corrente da serra para longe do sabre. A distancia
criada entre a corrente da serra e a superficie de
acoplamento na barra da serra deve serde 3 a 4
mm.
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Substitua a corrente da serra

1. Desaperte a pré-carga do sabre girando o eixo
de travamento no sentido anti-horario. O eixo
de travamento nao precisa de ser girado mais
do que o ponto onde a pré-carga foi liberada.

2. Libere a tensao da corrente da serra girando o
eixo excéntrico no sentido anti-horario.

Empurre o sabre para dentro.

Desengate a corrente da serra da coroa da
ponta do sabre e da coroa da corrente da serra.

Instale uma nova corrente da serra.

Tensione a corrente da serra de acordo com
“Tensionamento da corrente de serra”.
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Substitua a barra da serra

5 6

902445

1. Desaperte a pré-carga do sabre girando o eixo
de travamento no sentido anti-horario. O eixo
de travamento deve ser girado de modo que
sua superficie lisa esteja voltada para o sabre.

2. Libere a tensao da corrente da serra girando o
eixo excéntrico no sentido anti-horario.

Empurre o sabre para dentro.

Desengate a corrente da serra da coroa da
ponta do sabre e da coroa da corrente da serra.

5. Puxe para baixo a arruela de encosto e o eixo
excéntrico através do eixo de travamento a fim
liberar o sabre.

6. Suspenda o sabre de modo que ele fique livre
dos pinos-guia na placa de presséo e retire o
sabre.

7. Instale um novo sabre, certificando-se de que
0s pinos-guia da placa de pressao estejam
montados nos orificios correspondentes no
sabre.

8. Gire o eixo de travamento de modo que o sabre
seja pressionado de modo suficientemente
firme no lugar para permitir que a corrente da
serra seja instalada.
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9. Instale a corrente da serra e, depois, tensione
de acordo com “Tensionamento da corrente de
serra”.

Observagao!

Se o sabre tiver ranhuras abertas para
0Ss pinos-guia, a pré-carga so precisa ser
liberada para que a arruela de pressao
néo esteja mais apertando o sabre.

Serra 318

Tensionamento da corrente de serra

A serra 318 tem um tensor automatico de corrente
que tensiona a corrente da serra quando o
cabecote é alimentado com presséao hidraulica.

Substitua a corrente da serra
1. Empurre o sabre para dentro.

2. Desengate a corrente da serra da coroa da
ponta do sabre e da coroa da corrente da serra.

3. Instale uma nova corrente da serra.

902608
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Substitua a barra da serra

1.
2.

L

o

Empurre o sabre para dentro.

Desengate a corrente da serra da coroa da
ponta do sabre e da coroa da corrente da serra.

Afrouxe as porcas no suporte do sabre. Afrouxe
de modo que o sabre esteja livre dos pinos-guia
no suporte do sabre.

Puxe a placa inferior do suporte para liberar o
sabre.

Suspenda o sabre de modo ele fique livre dos
pinos-guia no suporte e retire o sabre.

Instale um novo sabre, certificando-se de que
0s pinos-guia estdao montados nos orificios
correspondentes no sabre.

Aperte as porcas no suporte do sabre para que
o sabre fique preso no lugar.

Instale a corrente da serra.

impeza atras do suporte do sabre

Importante!

Certifique-se de que os pistées acionados por
mola dentro dos pistdes de tensionamento
permanecem no lugar quando o suporte do
sabre € desmontado.

Desmonte o sabre de acordo com “Substitua a
barra da serra”.

Afrouxe os dois parafusos-batente na
montagem do sabre.

Remova o suporte do sabre e limpe
delicadamente as canaletas do suporte do
sabre.

Reinstale o suporte do sabre e aperte os
parafusos-batente.

Instale o sabre de acordo com “Substitua a
barra da serra”.
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Sistema hidraulico

Atencao!

O sistema hidraulico do cabecote esta
equipado com acumuladores. A pressao
pode permanecer no sistema por algum
tempo depois que a fonte de pressao
tiver sido interrompida.

/

\
Atencao!

Risco de queimaduras! Deixe o cabegote
e 0 Oleo hidraulico esfriarem antes de
realizar inspec¢des e manutengao no
cabecote.

A\
|
/N
L
A\

Cuidado!

Evite o contato da pele com os liquidos
do cabecote, pois eles podem ser
prejudiciais a saude. Evite também inalar
vapores.

v

Importante!

Risco de danos na maquina. Limpe corretamente
ao trabalhar com o sistema hidraulico. Detritos
no sistema hidraulico podem causar danos
Severos.

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posi¢ao inclinada para baixo”,
salvo indicacao contraria.
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Substituicao de mangueira hidraulica
e N

Atencao!
A Ao substituir uma mangueira hidraulica,

a nova mangueira deve ter a mesma
classe de pressao ou uma classe de
pressao mais alta.

As mangueiras hidraulicas que séo
projetadas para resistir a pressdes

de mais de 150 bar ndo devem ser
instaladas com acoplamentos hidraulicos
reutilizaveis. Os acoplamentos
hidraulicos que exigem processamento
especial, tais como a crimpagem, e

nao sao considerados acoplamentos
hidraulicos reutilizaveis.

N /

Quando uma mangueira hidraulica estiver
desgastada ou tiver falhado, ela deve ser
substituida de acordo com:

Mangueira hidraulica com acoplamentos ORFS

1. Inicie a bomba de vacuo, se a maquina base
estiver equipada com uma.

2. Posicione um recipiente de coleta abaixo
da mangueira hidraulica para coletar o
derramamento do 6leo hidraulico.

Limpe ao redor dos acoplamentos hidraulicos.

Afrouxe com cuidado a mangueira hidraulica
que deve ser substituida.

5. Certifique-se de que toda a pressao
desaparega e desconecte a mangueira
hidraulica em ambas as extremidades.

6. Retire os tampdes de protegcao da nova
mangueira hidraulica.

7. Lubrifique os anéis e as vedag¢des com 6leo
antes da montagem.

8. Lubrifique a porca da mangueira hidraulica
na extremidade traseira (3), a fim de reduzir o
risco de co-rotagdo da mangueira hidraulica ao
apertar.
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9. Verifique se a mangueira hidraulica esta
protegida e se o raio de curvatura € o maior
possivel.

10. Aperte a mao e com uma chave adequada até
que haja contato metalico.

11. Em seguida, marque (com um marcador) o
ponto de partida (1) para apertar o adaptador
€ a porca da mangueira hidraulica. Marque
também o ponto de parada (2) no adaptador,
30° ou metade da chave de aperto desde o
inicio (1).

12. Aperte a mangueira hidraulica de modo que
a marca de ponto de partida (1) na porca da
mangueira hidraulica esteja alinhada com a
marca do ponto de parada (2) no adaptador.
Certifique-se de que a mangueira hidraulica

nao esta torcida. Segure a mangueira hidraulica

para proteger o anel de vedacéo.

13. Limpe o 6leo hidraulico derramado.

Mangueira hidraulica com acoplamentos BSP

1. Inicie a bomba de vacuo, se a maquina base
estiver equipada com uma.

2. Posicione um recipiente de coleta abaixo
da mangueira hidraulica para coletar o
derramamento do 6leo hidraulico.

Limpe ao redor dos acoplamentos hidraulicos.

Afrouxe com cuidado a mangueira hidraulica
que deve ser substituida.

5. Certifique-se de que toda a pressao
desaparecga e desconecte a mangueira
hidraulica em ambas as extremidades.

6. Retire os tampdes de protegcdo da nova
mangueira hidraulica.

7. Lubrifique a porca da mangueira hidraulica na
extremidade traseira para reduzir o risco de
co-rotagdo da mangueira hidraulica quando
apertar.

8. \Verifique se a mangueira hidraulica esta
protegida e se o raio de curvatura € o maior
possivel.

9. Aperte a mao e com uma chave adequada até
que haja contato metalico.
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10.

Aperte a mangueira hidraulica a um torque

de aperto de acordo com a tabela abaixo.
Certifique-se de que a mangueira hidraulica nao
esta torcida.

11. Limpe o éleo hidraulico derramado.
Rosca Torque de aperto [Nm]
G1/8 20

G 1/4 25

G 3/8 40

G1/2 60

G 5/8 70

G 3/4 115

G1 140

G11/4 200

G11/2 270

G2 350

Mangueira hidraulica com acoplamento banjo

1.

10.

11.

Inicie a bomba de vacuo, se a maquina base
estiver equipada com uma.

Posicione um recipiente de coleta abaixo
da mangueira hidraulica para coletar o
derramamento do éleo hidraulico.

Limpe ao redor dos acoplamentos hidraulicos.

Afrouxe com cuidado a mangueira hidraulica
que deve ser substituida.

Certifique-se de que toda a presséao
desaparecga e desconecte a mangueira
hidraulica em ambas as extremidades.

Retire os tampdes de prote¢cdo da nova
mangueira hidraulica.

Verifique se a mangueira hidraulica esta
protegida e se o raio de curvatura € o maior
possivel.

Substitua o elemento de vedacao.

Aperte a mado e com uma chave adequada até
que haja contato metalico.

Aperte a mangueira hidraulica a um torque

de aperto de acordo com a tabela abaixo.
Certifique-se de que a mangueira hidraulica nao
esta torcida.

Limpe o d6leo hidraulico derramado.
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Rosca Torque de aperto [Nm]
G1/8 10

G 1/4 20

G 3/8 45

G1/2 70

G 3/4 130

Mangueira hidraulica com acoplamento JIC

1.

10.

11.

12.

Inicie a bomba de vacuo, se a maquina base
estiver equipada com uma.

Posicione um recipiente de coleta abaixo
da mangueira hidraulica para coletar o
derramamento do 6leo hidraulico.

Limpe ao redor dos acoplamentos hidraulicos.

Afrouxe com cuidado a mangueira hidraulica
que deve ser substituida.

Certifique-se de que toda a presséao
desaparecga e desconecte a mangueira
hidraulica em ambas as extremidades.

Retire os tampdes de prote¢cdo da nova
mangueira hidraulica.

Lubrifique a porca da mangueira hidraulica

na extremidade traseira (3), a fim de reduzir o
risco de co-rotagdo da mangueira hidraulica ao
apertar.

Verifique se a mangueira hidraulica esta
protegida e se o raio de curvatura € o maior
possivel.

Aperte a médo e com uma chave adequada até
que haja contato metalico.

Em seguida, marque (com um marcador) o
ponto de partida (1) para apertar o adaptador
€ a porca da mangueira hidraulica. Marque
também o ponto de parada (2) no adaptador,
conforme mostrado na tabela abaixo.

Aperte a mangueira hidraulica de modo que

a marca de ponto de partida (1) na porca da
mangueira hidraulica esteja alinhada com a
marca do ponto de parada (2) no adaptador.
Certifique-se de que a mangueira hidraulica
nao esta torcida. Segure a mangueira hidraulica
para proteger o acoplamento.

Limpe o d6leo hidraulico derramado.
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Rosca Chave de Graus desde o
aperto inicio

7/167-20 UNF |2 120°
1/27-20 UNF 2 120°
9/16”-18 UNF |2 120°
3/47-16 UNF 2 120°
7/87-14 UNF 1,5 90°
11/16”-12UN |1 60°
15/16”-12UN |1 60°
15/8”-12 UN 1 60°
17/8”-12 UN 1 60°
21/2” 1 60°

Mangueira hidraulica com acoplamento WEO

1.

Inicie a bomba de vacuo, se a maquina base
estiver equipada com uma.

Posicione um recipiente de coleta abaixo
da mangueira hidraulica para coletar o
derramamento do éleo hidraulico.

Limpe ao redor dos acoplamentos hidraulicos.

Use uma chave de fenda para remover a trava
de montagem (1) na mangueira hidraulica
defeituosa.

Pressione a conexao (2) até o fim em diregéo
ao acoplamento hidraulico (3) e, em seguida,
puxe a mangueira hidraulica.

Retire os tampdes de prote¢cdo da nova
mangueira hidraulica.

Verifique se a mangueira hidraulica esta
protegida e se o raio de curvatura € o maior
possivel.

Instale a nova mangueira hidraulica
pressionando a conexao (2) no acoplamento
hidraulico (3).

Limpe o d6leo hidraulico derramado.
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Substituicao recomendada dos
acumuladores

Atencao!

A inspec¢ao dos acumuladores s6 pode
ser efetuada por técnicos que tenham o
t conhecimento necessario.

Para substituir o acumulador:
1. Limpe ao redor do acoplamento hidraulico da
mangueira e do acumulador.

2. Solte a mangueira hidraulica no acumulador
de acordo com “Substituicdo de mangueira
hidraulica”.

Desaparafuse o0 acumulador defeituoso.
Aparafuse o novo acumulador no lugar.

Volte a aparafusar a mangueira hidraulica
de acordo com “Substituicdo de mangueira
hidraulica”.
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Verificagdo de pressao

[ N

Perigo!
& Inspecionar e configurar os ajustes de pressao exige que uma

pessoa permaneca dentro do alcance do cabecote quando ele
for pressurizado.

Por isso, esse trabalho s6 pode ser realizado por pessoas
que estejam muito familiarizadas com a fungao e projeto do
cabecote.

A pessoa na cabine da maquina base deve estar muito
familiarizada com a operacao tanto da maquina base quanto do

cabecote.
. %
[ N
Atencao!
& Ao conectar e desconectar o mandmetro, o sistema hidraulico
do cabecote deve ser despressurizado.
N J
[ N
Atencao!
& O sistema hidraulico do cabecote esta equipado com
acumuladores. A pressao pode permanecer no sistema
por algum tempo depois que a fonte de pressao tiver sido
interrompida.
%

Inspecao e ajuste da configuragao de pressao

As configuragdes se aplicam a uma temperatura do 6leo hidraulico de
40°C, pressao de retorno de 0 bar e a uma pressao de dreno de 0 bar.

N

Aqueca o sistema hidraulico a temperatura especificada.

Leve a grua o mais distante possivel na diregdo mais estavel da
maquina base. Estacione o cabecgote de acordo com “Estacionamento
na posicao inclinada para baixo”.

Desmonte as protegdes necessarias para acessar o ponto de medicao
que deve ser usado.

Conecte um medidor de pressao ao ponto de medigdo associado a
funcao a ser verificada.

A pessoa que I1é manémetro deve estar situada fora do alcance da
maquina base e do cabecote.

Ligue a maquina base. Erga o cabecote do chdo.
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7. Pressurize o cabecgote a uma pressao de pelo menos 20 bar maior do
que a pressao a ser definida. A verificacado de determinadas fungées
requer um procedimento especial. Consulte “Instrugcdes especiais”.

8. Leia a pressdo no manémetro e ajuste conforme necessario.

9. Despressurize o sistema hidraulico e desconecte o manémetro.

Configuragoes de pressao
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Configuracao [bar]

Funcgao Ponto de |Valvula Nominal |Max. Instrugao
medicao

Presséo principal PM1 Configuracao da
pressao principal.

Pressao de retorno T2 Configuracao da
presséo principal.

Press&o de dreno DR6 Configuracao da
pressao principal.

Pressao piloto PS 3512 Verificagdo da pressao
piloto.

Pressao da fungao P2 R1 160-5 160

auxiliar

(Brago de derrubada

“inclinar” para cima/para

baixo)

(Faca desgalhadora

inferior fechada/aberta)

(Marcacao de cores)

Faca desgalhadora PL R2 140-5 140 Verificagdo da funcao

direita/esquerda conectada a “PL”.

fechada

Faca desgalhadora PL R3 7015 75 Verificagcdo da fungao

direita/esquerda aberta conectada a “PL".

Alimentagdo do sabre |SM R4 9015 100 Configuracao da

218/318 (ndo True-Cut) presséo de alimentacao
do sabre.

Bracos do rolo de PRM R5 1155 140 Ajuste da pressao

alimentacéo do brago do rolo de
alimentacéo.

Roda medidora para A52 R6 80x2 85

fora

Presséo de tensdoda |PCT R7 1542 20 Verificagao da presséo

corrente da serra de tensao da corrente

Serra 318 da serra

Controle do rotator (sem|M (1) R11 18015

unidade de manuseio

de varias arvores)

Controle do rotator (com|MR R10 18045

unidade de manuseio

de varias arvores)

Unidade de manuseio |M (2) R8 1155 120

de varias arvores (sem

controle do rotator)

Unidade de manuseio |MA R9 1155 120

de varias arvores(com
controle do rotator)
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Instrugcoes especiais

Verificar e ajustar determinadas configuragdes de pressao exige um
procedimento especial, conforme as instru¢des a seguir.

Configuragao da pressao principal

A verificacao e o ajuste da presséo principal, do retorno e do dreno devem
ser realizados por técnicos que tenham o conhecimento necessario ao
prestar servigos de manutengdo ao cabecote.

Verificagao da pressao piloto

O tampéao na porta “PS” é substituido por uma tomada de medigao.

Verificagado da fungao conectada a “PL”

A fungao a ser verificada deve ser ativada a fim de ler a pressao. A fungéo
deve ser ativada durante todo o periodo em que a verificagao estiver sendo
executada. Tome cuidado para ativar apenas uma fungao de cada vez.

Configuragao da pressao de alimentagao do sabre

A pressao de alimentacao do sabre deve ser ajustada de acordo com

as condi¢des prevalecentes (clima, espécies de arvores etc.) para
garantir o desempenho ideal. A configuragdo nominal é a pressao padrao
recomendada.

Ajuste da pressao do brago do rolo de alimentacao

A pressao do braco do rolo de alimentagao deve ser configurada o
mais baixa possivel sem deslizamento do rolo durante a alimentacdo. A
configuragdo nominal é a pressao recomendada para rolos de aco.

Verificagdo da pressdo de tensao da corrente da serra

A mangueira conectada a porta PCT é desconectada e substituida com
a tomada de medicao. A pressao de tensao da corrente da serra s6

¢é verificada se houver suspeita de variagdo de pressao. A pressao é
ajustada por arruelas de encaixe dentro da tampa da valvula.

Rotator

Importante!

Risco de danos na maquina. O fabricante do
rotator recomenda substituir os rolamentos
axiais do rotador a cada 2.000 horas. Entre em
contato com o fabricante do rotator para mais
informacodes.
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Oleo hidraulico interno do rotator

O 6leo hidraulico no rotator circula lentamente e,
consequentemente, pode deteriorar. Para adicionar
novo oleo hidraulico ao rotator:

1. Segure uma arvore na posigao vertical para que
0 cabecote ndo gire.

2. Opere a funcéao direita do rotator por pelo
menos 3 minutos.

Aperte novamente e o parafuso de
travamento e a bragadeira do rotator

Aperte novamente a bragadeira do rotator (1) a 600
Nm.

Aperte novamente o parafuso de travamento do
rotator (2) a 120 Nm.

Limpeza do tampao magnético do rotator
Limpeza do tampao magnético do rotator (1).

1. Remova o tampao magnético (1) do rotator.
2. Limpe o tampao magnético (1).

3. Instale o tamp&o magnético (1).
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Equipamento extra

Durante a inspe¢ao e a manutengao de
equipamentos adicionais. Estacione o cabegote de
acordo com “Estacionamento na posigao inclinada
para cima”, salvo indicag&o contraria.

Manuseio de varias arvores

Verifique se as molas para os bragos externos
estio intactos. Substitua as molas danificadas.

Equipamento de marcacao de cores

Abastecimento com tinta de marcacao

Verifique os niveis de tinta de marcagao e abasteca,
se necessario.

1. Tampa de abastecimento do tanque

2. Ferramenta para tampa de abastecimento do
tanque

A Abrir
B Fechar

Importante!

Nao utilize tinta de marcacao a base de sal. O
sal aumenta o risco de corrosdo que ocorre no
sistema de marcacéao de cor.

Limpeza da valvula de retengcao na tampa de
enchimento do tanque

1. Remova a valvula de retencao (1) da tampa de
enchimento do reservatorio e limpe a valvula (1)
com um liquido de limpeza de acordo com as
recomendacdes do fabricante da tinta.

2. Limpe o duto (2) na tampa de enchimento do
tanque com um liquido de limpeza de acordo
com as recomendacdes do fabricante da tinta.

3. Instale novamente a valvula de retengao (1).
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Inspec¢ao da bomba de marcagéao de cor

Remova a protecdo da bomba de marcacao de cor
e verifique se ha vazamento nos orificios L1 (1) e
L2 (2).

Importante!

Em caso de vazamento de 6leo hidraulico ou
tinta de marcagéao, a solugéo de problemas
e o0 reparo da bomba de marcagao de cor
devem realizados por técnicos que tenham o
conhecimento necessario.

Limpeza do sistema de marcagao de cor

1. Verifique os filtros na saida dos tanques de cor
e limpe conforme necessario.

2. Limpe as valvulas de retencédo nas tampas de
enchimento do tanque de acordo com “Limpeza
da vélvula de reteng¢ao na tampa de enchimento
do tanque”.

3. Adicione o fluido de limpeza recomendado pelo
fabricante da tinta nos tanques de cor.

4. Ative as fungdes de marcacao de cor até que
todo o fluido de limpeza tenha passado pelo
sistema.

5. Encha com a nova tinta de marcacéo.

Em caso de pausas longas (varias semanas)

Se a marcagao de cor nao for utilizada
regularmente:

1. Limpe o sistema de marcagao de cor de acordo
com “Limpeza do sistema de marcacgao de cor”
até o ponto “4” (inclusive).

2. Despeje alguns decilitros de 6leo hidraulico e
ative as fungdes de marcagao de corde 5a 10
vezes para que o sistema de marcagao de cor
seja preenchido com 6leo hidraulico.

3. Antes da proxima utilizacao, ative as funcdes
de marcacao de cor até que todo o dleo
hidraulico tenha saido do sistema.

4. Encha com a nova tinta de marcacao.
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Localizacao da extremidade

Certifique-se de que nao ha detritos obstruindo a
leitura do sensor a laser. Limpe, se necessario.

Importante!

A substituicao e a resolugao de problemas do
sensor a laser devem ser realizadas por técnicos
que tenham o conhecimento necessario.

Protecao de neve

Estacione o cabecote de acordo com
“Estacionamento na posicao inclinada para baixo”.

Verifique se a protecao de neve esta presa e
intacta.

Aperte os parafusos soltos e substitua a protegao
de neve se ela estiver quebrada ou danificada.

Protetor da serragem

Verifique se o protetor da serragem estéa preso e se
a corrente e as colunas estdo intactas.

Aperte os parafusos soltos e substitua o protetor
da serragem se a corrente ou as colunas estiverem
quebradas ou danificadas.

Soldagem de reparo

A soldagem de reparo so6 pode ser efetuada por
técnicos que tenham o conhecimento necessario de
acordo com as instrucbes de soldagem fornecidas
pela Log Max AB.

Importante!

Durante o trabalho da soldagem no cabecote, ha
um risco consideravel de componentes elétricos
serem destruidos.
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Cronograma de manutencgao
Cronograma de lubrificagao, 8 h

Todos os pontos de lubrificagdo no cabecgote sdo acessiveis quando o
cabecote esta estacionado de acordo com “Estacionamento na posigao
inclinada para cima”.

Importante!

Os requisitos e as recomendagdes de graxa podem ser encontrados em
"Dados técnicos"

903182

Observacgao!

Para facilitar a lubrificacdo das facas desgalhadoras, talvez
seja vantajoso nao abrir as facas desgalhadoras totalmente ao
estacionar o cabegote. Isso ocorre de modo que a posi¢cédo dos
graxeiros possa ser ajustada puxando ligeiramente as facas.

Pos. Ponto de lubrificagao Comentario Numero

1 Rotator 1

2 Braco do Link com cilindro 3

3 Faca desgalhadora superior 1

4 Facas desgalhadoras direita e 6
esquerda com cilindros

5 Bracos do rolo de alimentagao 6
com cilindros

6 Braco da roda medidora Lado esquerdo e direito 2

7 Cilindro da roda medidora 2

8 Faca desgalhadora inferior com 3
cilindro

9 Cilindro da serra 2

10 Unidade da serra Rolamento 1

11 Unidade de manuseio de varias Cilindros, bragos internos e 8

102 arvores

externos
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Cronograma de manutengao, 8 h

Pos. Pontos de manutengao Acéao Pagina
Cabecote Limpeza preliminar 60
Lubrificagao da corrente da serra |Teste de funcionamento 77
Mangueiras e cabos Verifique e toque, se necessario |86
Cintos de tenséo Verifique e tensione/substitua, se
necessario
1 Faca desgalhadora superior Verificagao e ajuste do parafuso |70
e da porca da faca superior na
ranhura
2 Facas desgalhadoras (todas) Verifique as laminas e afie, se 64
necessario
3 Rolo de alimentagao Inspecao dos rolos de 71
alimentacéao
4 Protecao contra “tiro” de corrente |Verifique e toque, se necessario |77
5 Sabre e corrente da serra Verifique e troque, se necessario* |78, 77
6 Coroa da corrente da serra e Verifique e toque, se necessario |78
pega-corrente da serra
7 Oleo de corrente da serra Abasteca o 6leo da corrente da 77
serra
8 Unidade de manuseio de varias  |Verifigue as molas e substitua, se |98
arvores necessario
9 Protetor da serragem Verifique e toque, se necessario 100
10 Tinta da marcacgao de cores Verifique o nivel e encha, se 98
necessario*
11 Localizagdo da extremidade Limpar a parte frontal do laser* 100

* Talvez seja necessario fazer isso com mais frequéncia do que a cada 8 horas.
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Cronograma de manutengao, 50 h

Pos. Pontos de manutencgao Acao Pagina
Cabecote Certifique-se de que o cabecote |61
nao tenha trincas.
Rotator Oleo hidraulico no rotator 97
Contra-pinos Verifique e toque, se necessario
Protecéao Verificagdo dos parafusos, aperto (116
Sistema elétrico Inspecéao da fiagao elétrica 62
Unidade de medigao do didmetro |Inspecao 73
1 Faca desgalhadora superior A mola da faca superior e sua pré- |67
carga
2 Bracos do rolo, facas Verificacado de parafusos de 64
desgalhadoras, brago de Link travamento para pinos
3 Rotator Verificagao de parafusos e porcas, 116
aperto
4 Bracos do rolo, brago de Link Verifique os amortecedores e 61
substitua, se necessario
5 Tampa de protecao Inspecéo e ajuste da tampa 63
protetora e das travas centrais
6 Placa protetora amortecida Verifique os parafusos e os 62
amortecedores de borracha
7 Serra 318 Limpe atras do suporte do sabre |85
8 Equipamento de marcacao de Inspecao da bomba de marcagao |99
cores de cor
9 Equipamento de marcacao de Limpeza das valvulas de retengao |98

cores

em tampas de enchimento de
tanques
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Cronograma de manutengao, 250 h

Importante!

Apos as primeiras 250 horas de funcionamento, todas as medidas de
manutencédo devem ser executadas.

5
J LT
3\‘, ° S5 4 © /3
- /04 Sl
: .@
5
060G
Pos. Pontos de manutengao Acao Pagina
Sistema hidraulico Verificagdo de pressao 93
1 Rotator Aperte novamente e o parafuso |97
de travamento e a bracadeira do
rotator
2 Faca desgalhadora superior Inspecéo e ajuste dos sensores |68
3 Rolo de alimentagao Porcas de aperto 71
4 Unidade de medicéo de Inspecdo da unidade de medicdo |74
comprimento do comprimento
5 Unidade da serra Verificagdo do parafuso-batente |80
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Cronograma de manutencao

Cronograma de manutengao, 1.000 h

Pos. Pontos de manutencao Acao Pagina
1 Faca desgalhadora superior Configuragao basica dos sensores |68
2 Motores do rolo de alimentacdo  |Aperto, parafusos 72
3 Rotator Limpeza do tamp&o magnético do |97
rotator
4 Bracos do rolo, facas Inspecgéao da folga axial 64
desgalhadoras, brago de Link
5 Placas de desgaste Inspecéo das placas de desgaste |62
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Informacgoes de servigo

Informacoes de servico

A manutengao do cabecote deve ser realizada por técnicos que tenham o
conhecimento necessario de acordo com o manual de servico incluido.

Diagramas elétricos e hidraulicos podem ser obtidos mediante solicitagao
na Log Max AB.
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Resolucgao de problemas

Resolucao de problemas

Falhas

A faca superior tende a ser levantada do tronco

ou entra no tronco, apesar de estar corretamente

afiada.

NO o6leo da corrente da serra esta chegado ao
sabre.

Problemas com a medigcao de diametro.

Problemas com a medigdo de comprimento.

A unidade de alimentac&o nao alimenta o tronco

através do cabecote.

Provavel falha - Agao

A mola e sua pré-carga precisam ser
verificadas e ajustadas, se necessario.
Consulte “A mola da faca superior e sua pré-
carga”.

O dleo da corrente da serra terminou. Encha
com oleo da corrente da serra.

Filtros entupidos. Limpe os filtros no sistema.

Dutos entupidos. Limpe os dutos no suporte
do sabre e no sabre.

Configuragoes incorretas no sistema de
controle.

Respiradouro ou filtro da mangueira
obstruido.

Bomba de lubrificacdo obstruida ou
defeituosa.

Ajuste incorreto da pressé&o hidraulica.

Acumuladores defeituosos, consulte
“Substituicdo recomendada dos
acumuladores”.

Rolos de alimentac&do desgastados ou ovais.
Sensor de didmetro danificado.
Ruptura do cabo do sensor de didmetro.

Ajuste incorreto da presséo hidraulica.

Acumuladores defeituosos, consulte
“Substituicdo recomendada dos
acumuladores”.

Ajuste incorreto do sensor da faca
desgalhadora superior.

Calibragao incorreta da unidade de medigéo
de comprimento.

Sensor danificado.

Ruptura do cabo do sensor de medicao de
comprimento.

Folga na unidade de medicéo de
comprimento.

Verifique o sensor de posic¢ao inicial na
unidade da serra.
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Dados técnicos

Dados técnicos

Dimensodes e peso

Dimensoées e peso basico.

Peso basico* 611 kg
Largura min. 964 mm
Largura max. 1129 mm
Altura da faca superior 1234 mm
Altura do braco de Link 1325 mm
Diametro max. da arvore, DAP 300 mm
Didametro max. de corte 516 mm
Abertura min. entre os rolos de alimentacéo, V- 12 mm
steel

Abertura max. entre os rolos de alimentagéao, V- 394 mm
steel

Abertura max. entre as facas desgalhadoras 408 mm

*O peso basico refere-se a um cabecgote operavel com rolo de alimentagao
V-steel Hard Grip, serra 218, placa de protecao amortecida e preenchido

com oleos.
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Peso do equipamento extra

Rotor Indexator AV4EI +32 kg
Rotor Indexator AV12S +56 kg
Rotor Indexator H132 +63 kg
Rolo de alimentacéo, V-steel Soft Grip +2 kg
Placa protetora fixa +0 kg
Suporte da mangueira +2 kg
Marcacéo de cor, duas cores (incluindo tinta 5,8 L) |+30 kg
Unidade de manuseio de varias arvores +85 kg
Unidade de manuseio de varias arvores com +89 kg
controle de rotator

Protecéo de neve +1 kg
Controle de rotator embutido +6 kg
Localizagao da extremidade +1 kg
Roda de medig&o controlada eletricamente +1 kg
Tratamento de tocos +1 kg

Nivel de ruido
LWA = 110 dB (A)*

* O nivel de ruido é medido de acordo com a norma EN ISO 3744:2009
com uma margem de erro de + 2 dB (A) de acordo com a EA-4/16:2003.
O nivel de ruido é medido quando o motor da serra do cabecote é ativado

sem carga na velocidade maxima permitida.

Temperatura

Nao utilize o cabecgote se a temperatura ambiente estiver abaixo de -35 °C.

Parte hidraulica

Requisitos de 6leo hidraulico

Oleo hidraulico de acordo com a norma DIN 51524 HL ou HLP
Pureza conforme a ISO 4406 15/13/11
Viscosidade Trabalho |min. 15 mm2/s
normal nominal |30 mm2/s
Inicializagac|max. 380 mm2/s
Temperatura do dleo hidraulico Trabalho  |min. 20°C
normal Max. 70°C

A operagao do cabegote foi testada com Q8 Hummel 46 antes da entrega.
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Recomendacgoes gerais

Min. poténcia do motor da maquina base 103 kW
Max. poténcia hidraulica, da bomba hidraulica 84 kW
Max. pressao hidraulica, na bomba hidraulica 250 bar
Max. vazao de d6leo hidraulico 200 I/min

Requisitos minimos para a unidade da serra com True-Cut

(todos os motores de rolos de alimentagao)

Max. poténcia do motor da maquina base 103 kW
Min. poténcia hidraulica, da bomba hidraulica 84 kW
Min. presséao hidraulica, na bomba hidraulica 250 bar
Pressao de espera minima 35 bar
Min. vazao de 6leo hidraulico 200 I/min

Requisito minimo para motor de rolo de alimentagcao de 364 cm3
(aplica-se a todos os motores de serra, exceto True-Cut)

Max. poténcia do motor da maquina base 52 kW
Min. poténcia hidraulica, da bomba hidraulica 43 kKW
Min. pressao hidraulica, na bomba hidraulica 200 bar
Fluxo minimo de dleo hidraulico (para velocidade 130 I/min
de alimentacéao de 3,0 m/s)

Requisito minimo para motor de rolo de alimentagao de 398 cm3
(aplica-se a todos os motores de serra, exceto True-Cut)

Max. poténcia do motor da maquina base 57 kW
Min. poténcia hidraulica, da bomba hidraulica 47 kW
Min. presséo hidraulica, na bomba hidraulica 200 bar
Fluxo minimo de 6leo hidraulico (para velocidade |140 I/min
de alimentacao de 3,0 m/s)

Velocidade da corrente da serra

A velocidade max. da corrente da serra é:

* 40 m/s para uma corrente da serra com passo de 0,404”.

Se o fabricante da corrente da serra prescrever uma velocidade mais
baixa do que aquela especificada acima, os regulamentos do fabricante da
corrente da serra devem ser seguidos.
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Se forem substituidos componentes que possam alterar a velocidade

da corrente da serra da unidade da serra, a velocidade do motor da
serra deve ser verificada de modo que a velocidade da corrente da serra
prescrita ndo seja excedida.

Lubrificante

Importante!

Nunca misture diferentes tipos de lubrificante a menos que seja
expressamente declarado que isso pode ser feito. Cada lubrificante tem
seu proprio aditivo que Ihe confere propriedades especificas. Quando
diferentes lubrificantes sdo misturados, essas propriedades podem ser
alteradas, resultando em danos ao equipamento.

Requisitos relativos ao éleo da corrente da serra

Para obter boas propriedades de lubrificagdo na unidade e na bomba da
serra, € preciso usar um oleo corrente da serra que trabalhe em climas
que variam ao reter a fungao. O 6leo da corrente da serra deve ser nao-
viscoso, ter a boa adesao e o efeito satisfatério da lubrificacdo na corrente
da serra e na barra da serra, ao mesmo tempo que os filtros e os dutos de
lubrificacdo n&o ficam obstruidos.

A utilizacdo de um 6leo da corrente da serra com uma alta viscosidade

faz com que o 6leo da corrente da serra e torne muito viscoso em
temperaturas baixas, o que resulta na eficiéncia da bomba de lubrificagdo
da serra. Esses problemas resultam em desgaste na bomba de lubrificagao
€ na unidade da serra, que, por sua vez, pode levar a avarias recorrentes.
Isso pode continuar mesmo depois de mudar para um 6leo de corrente da
serra menos Viscoso.

Use um o6leo vegetal com nimero ISO VG entre 32 e 68.

O indice de viscosidade deve ser superior a 180 e adaptado ao clima
predominante.

A operacgao da bomba de lubrificagao é testada com Q8 T65 75W-90 antes
da entrega.

Graxa lubrificante
A graxa lubrificante utilizada deve ter boas propriedades lubrificantes e boa

aderéncia em caso de:
*  baixo rpm.
* carga elevada.

« movimentos oscilantes.
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* vibracdes extremas.
» cargas de choque e partidas frequentes.
* atemperatura que o rolamento pode alcancar durante a operacéo.

A graxa lubrificante ndo deve conter sulfetos como o dissulfeto de
molibdénio ou sulfeto de zinco. A graxa lubrificante também nao deve
conter grafite como um aditivo.

Para funcao e vida util ideias, recomenda-se também que a graxa utilizada:

» tenha propriedades a prova de ferrugem.

+ tenha boa capacidade de repelir a agua.

* seja biodegradavel.

* seja adequada ao clima predominante.

Os eixos do cabecote sao lubrificados com Q8 Rembrandt EP2 antes da
entrega.

Os rolamentos do cabecote sao lubrificados com o SKF LGLT 2 antes da
entrega.
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Torques de aperto geral

Os seguintes torques de aperto geral aplicam-se, salvo indicagédo em

contrario.

Torque de aperto para juntas de parafuso de ago lubrificada.

Classe de acordo com SS-ISO 898-1

Rosca Inclinagao 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,2 1,7 21

M4 0,70 29 4 4,9

M5 0,80 57 8,1 9,7

M6 1,00 9,8 14 17

M8 1,25 24 33 40

M10 1,50 47 65 79

M12 1,75 81 114 136

M14 2,00 128 181 217

M16 2,00 197 277 333

M18 2,50 275 386 463

M20 2,50 385 541 649

M22 2,50 518 728 874

M24 3,00 665 935 1120

M27 3,00 961 1350 1620

M30 3,50 1310 1840 2210

M33 3,50 1770 2480 2980

M36 4,00 2280 3210 3850
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Torques de aperto gerais com arruelas Nord-Lock

Torques de aperto para juntas roscadas de
aco lubrificadas com arruelas Nord-Lock.

Classe de acordo com SS-ISO 898-1

Rosca Inclinagao 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,7 2 2,2

M4 0,70 3,8 4,5 5,1

M5 0,80 7,5 8,9 10

M6 1,00 13,1 15,5 17,4

M8 1,25 32 37 42

M10 1,50 62 73 82

M12 1,75 107 126 142

M14 2,00 170 201 226

M16 2,00 260 307 345

M18 2,50 364 430 483

M20 2,50 510 602 676

M22 2,50 696 821 921

M24 3,00 878 1036 1165

M27 3,00 1284 1514 1700

M30 3,50 1750 2064 2318

M33 3,50 2360 2783 3124

M36 4,00 3043 3589 4029
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