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PriekSvards

PriekSvards

Par So rokasgramatu

ST rokasgramata paredzéta satvéréja harvesteram Log Max 5000V.

Rokasgramata ir sniegta informacija par harvestera galvas (turpmak
vienkarsi “galva”) darbibu, apkopi un drosu lietoSanu. Pirms galvas
lietoSanas uzsaksanas rupigi apgustiet rokasgramatu.

Rokasgramata galvenokart ir sniegta informéacija par galvas visparigo
mehanisko un hidraulisko uzbavi, darbtbu un apkopi. Galvas elektriskas
vadibas sistémas funkcionalitate un ar to saistitas prasibas ir aprakstitas
tikai visparigi.

levérojiet!

Galva var nebut aprikota ar visu Saja rokasgramata aprakstito
aprikojumu.

Pilnu informaciju par galvai uzstadito vadibas sistému skatiet attiecigas
vadibas sistémas rokasgramata.

Vienmér uzglabajiet rokasgramatu kabiné vai darba vietas tiesa tuvuma,
jo jebkura bridt var rasties nepiecieSamiba skatit svarigu informaciju par
lietoSanu, drosibu vai apkopi.

leverojiet!

Ja rokasgramata ir nozaudéta, nekaveéjoties ir jasagada jauna.
Rokasgramatu var pasutit pie izplatitaja.

Visas informacijas, tostarp teksta, ilustraciju un specifikaciju pamata ir
informacija par izstradajumu, kas bija pieejama rokasgramatas izveides
laika.

llustracijas Saja rokasgramata reizém var but reprezentativi pieméri, nevis
precizs galvas un tas komponentu attélojums.

Autortiesibas

AutortiesTpas uz So rokasgramatu un tas saturu pilntba pieder tikai Log
Max AB. So rokasgramatu vai tas dalas ir aizliegts jebkada veida kopét vai
izplatit bez iepriek$é&jas rakstiskas Log Max AB piekriSanas.

Komentari un priekslikumi

Lddzu, sniedziet savus komentarus un priekslikumus saistiba ar
rokasgramatu. Pierakstiet visu, kas, jisuprat, ir jamaina, un nosutiet uz
manual@logmax.com.
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PriekSvards

leveérojiet!

Lai izvairitos no parpratumiem, komentarus ir ieteicams iesniegt
anglu vai zviedru valoda.

Definicijas

Talak ir sniegts kopsavilkums par noteiktiem $aja rokasgramata
izmantotiem un citur nepaskaidrotiem izteicieniem un to skaidrojums.

Izteicieni

Skaidrojums

Galva

lekarta, uz kuru attiecas $1 rokasgramata. Var bt
dévéta art par satvéréja harvesteru, harvestera
iekartu, harvestera galvu.

Bazes iekarta

lekarta, uz kuras uzstadita galva. Var bit dévéta art
par bazes iekartu, traktoru vai transportiidzekli.

Darba stundas (h)

Dzinéja darba stundas, ko aprékina bazes iekartas
stundu skaititajs. Vietam jédziens ir saisinats ka “h”.

h

Sk. “Darba stundas”.

UgunsnedroSs darbs

Apkopes darbi, kuru laika veidojas daudz siltuma,
pieméram, metinasana.

Pretéjais noskeélums

Stumbram vistuvak eso$as atzaroSanas naza
malas noSkélums.

DBH

Diametrs kraSu augstuma. Koka stumbra diametrs

130 cm augstuma virs zemes.

12




Drosiba

Drosiba

Visparigi
Nepareiza galvas lietoSana var izraisit smagas operatora traumas, ka art
nopietnus galvas un apkart eso8a ipasuma bojajumus. Tadé| pirms galvas

lietoSanas uzsakSanas ir svarigi izlasit, saprast un ievérot rokasgramata
shiegtos noradijumus.

Ja Saja rokasgramata sniegtie noradijumi atSkiras no vietéjiem likumiem un
noteikumiem, jums ir jaievéro vietgjie likumi un noteikumi.

Bridinajumi un simboli

Talak noraditie rokasgramata izmantotie bridinajumi un simboli bridina par
risku, kas var izraistt traumas vai navi.

[ N
Bistami!
& “Briesmas” ngréda, ka, neievérojot noradijumus, var notikt
negadijums. Sads negadijums var izraisit neatgriezenisku
‘ darbspéjas zaudésanu vai navi.
N /
[ N
Bridinajums!
A “Berinéjums”vnoréda, ka, neievérojot noradijumus, var notikt
| negadijums. Sads negadijums var izraisit smagas traumas.
N /
Uzmanibu!
& “Uzmantbu” nvoréda, ka, neievérojot noradijumus, var notikt
k negadijums. Sads negadijums var izraisit traumas.

Talak noradritais rokasgramata izmantotais bridinajums bridina par risku,
kas var izraisit materialus zaudéjumus.

Svarigi!

“vSvarTgi” norada, ka, neievérojot noradijumus, var notikt negadijums.
Sads negadijums var izraistt materialus zaud&jumus.

Papildinformacija ir izcelta, ka noradits zemak.
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Drosiba
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leveérojiet!

Sadi ir izskaidrota informécija, kas svariga darbibu izpratnei vai
izpildei.

Drosibas uzlimes

DroSibas uzlimém jabat skaidri redzamam, salasamam un pilnigam. Ja
uzlime ir bojata vai tas triokst, ta ir janomaina. DroSibas uzlimes var pasuatit
pie izplatitaja.

Galva

Galva ir aprikota ar droSibas uzlimém, kas bridina par situacijam, kas var
izraisit smagas traumas vai navi. DroSibas uzlimém ir dzeltens fons.

Galvai ir pievienotas talak noraditas droSibas uzlimes.

1. Bridindjums par kédes izsvieSanu

2. Bridinajums par saspieSanas risku

Bazes iekarta

Bazes iekartas celtnim jabat aprikotam ar drosibas uzlimém, kuras noradita
vismaz 90 metru riska zona.



Drosiba

Prasibas attieciba uz zinasanam

Visus darbus ar galvu drikst veikt tikai personas ar nepiecieSamajam
zinaSanam par veicamo darbu. Tas it Tpasi attiecas uz $adiem darbiem (un
ne tikai):

* apiedanas un transportésana;

« uzstadiSana uz bazes iekartas;

* jkdienas lietoSana;

e uzturéSana;

* apkope.

NepiecieSamas zinaSanas ir zinasanas, kas nepiecieSamas pareizai un
droSai darbu izpildei.

Aizsargaprikojums

Ir jaizmanto veicamajam darbam atbilstoSs aizsargaprikojums, pieméram,
kivere, droSibas apavi, cimdi, ausu aizsargi, aizsargbrilles.

Pielietojums

Galva ir paredzéta tikai mezizstrades darbiem, proti, koku gasanai un
apstradei. Jebkads cits lietojums ir aizliegts. Aizliegtas lietoSanas piemeri:

« masintehnikas vilSana trosé;

» tadu kravu apstrade, kas nav koki.

Riska zona

Kad galva tiek izmantota koku gadanai un apstradei, visam personam, kas
neatrodas bazes iekartas kabing, ir jaievero vismaz 90 metru droSibas
attalums.
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Drosiba
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Ja kads atrodas riska zona, operatoram ir nekavéjoties japartrauc darbs.

Kédes izsvieSana

Zaga kédei saplistot, tas dalas var tikt izsviestas liela atruma. Ja zaga
kédei saplistot rodas atsitiens, izsviesto dalu atrums var daudzkart
parsniegt pasas kédes atrumu.

Bistami!
Kédes izsvieSana var but bistama dzivibai! Kédes izsvieSana
kinétiskas energijas zina var lidzinaties Sautenes Savienam.

Tadeél ir svarigi ievérot galvas lietoSanas un zaga iekartas
apkopes noradijumus.




Drosiba

899744

Bistami!

Zaga kédes izsvieSanas gadijuma tas dalas var nokldt arpus
k galvas riska zonas.

P o -m-m---

Aktivizéjot zaga iekartu, galvai jabat novietotai ta, lai izsviesti keédes
fragmenti nevarétu trapit:

* bazes iekartas kabinei;

» cilvekiem arpus riska zonas;

e citam masinam;

* citam TpaSumam.

Galva ir aprikota ar kédes izsvieSanas aizsargu. Sis aizsargs ir ieblvéts
galvas rami. Aizsargu nekada gadijuma nedrikst parveidot. Nelietojiet
galvu, ja aizsargs ir bojats vai ta funkcija ir ka citadi ietekméta.

SaspiesSanas risks

Galvas kustigas dalas var radit saspieSanas risku. levérojiet 3aja
rokasgramata sniegtos noradijumus par parbaudes un apkopes darbiem.

Spiedienam paklauti un karsti Skidrumi

Galvu darbina Skidrumi zem augsta spiediena, kas var sasniegt augstu
temperaturu. NoplGzu gadijuma pastav savainojumu un apdegumu risks.
leverojiet Saja rokasgramata sniegtos noradijumus par parbaudes un
apkopes darbiem.

Spradziena risks

Galvai ir slégti nodalijumi, kas var saturét viegli uzliesmojosus Skidrumus.
Veicot ugunsnedrosus darbus So nodalljumu tuvuma, pastav spradziena
risks.
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Galvas hidrauliska sistéma ir aprikota ar akumulatoriem. Tie ir pilditi ar gazi
zem augsta spiediena. Akumulatora bojajuma gadijuma gaze var izk|Gt
eksplozivi.

levérojiet Saja rokasgramata sniegtos noradijumus par parbaudes un
apkopes darbiem.

Parveidojumi

Jebkadiem galvas parveidojumiem nepiecieSams Log Max AB
apstiprinajums. Papildu aprikojuma uzstadiSanu drikst veikt tikai apkopes
tehniki ar nepiecieSamajam zindSanam par galvu un papildu aprikojumu.

Bazes iekartas apkope

levérojiet visus bazes iekarta sniegtos noradijumus attieciba uz tas apkopi
un lietoSanu.

Uzturiet bazes iekartas kabini un logus tirus.

Galvas darbibas laika bazes iekartas durvim un logiem jabut aizvértiem.



Informacija par garantijam un sudzibam.

Informacija par garantijam un sudzibam.

Uz galvu var attiekties dazadas garantijas. Par spéka esoSajiem garantijas
nosacijumiem javienojas galvas pardoSanas bridi, ka noradits pardoSanas
llguma.

Lai garantija batu speka:

+ Galvas ekspluatacija un apkope javeic atbilstosi Sai rokasgramatai.

+ Galvas uzstadiSana javeic pareizi saskana Log Max AB nodrosinato
uzstadiSanas instrukciju.

+ Garantijas karte ir pareizi jaaizpilda un janosuta Log Max AB lidz
garantijas karté noraditajam terminam.
levérojiet!
Uzstadot galvai Log Max AB neapstiprinatu aprikojumu,
garantija var tikt pilniba vai dal€&ji anuléta.

Log Max AB neuznemas nekadu atbildibu par netieSiem
zaudéjumiem, ko izraisijusi neapstiprinata aprikojuma lietoSana.

Sudzibas

Ja garantijas perioda laika sabojajas kada no galvas sastavdalam, kas nav
izlietojama dala, ir jaiesniedz prasiba. Prasiba par sastavdalu ir jaiesniedz
galvas vai sastavdalas izplatitajam.

Prasibas tiek iesniegtas, izplatitajam nododot pareizi aizpilditu prasibas
zinojumu.
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Informacija par garantijam un sudzibam.
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UzstadiSanas instrukcija

UzstadiSanas instrukcija

UzstadiSanas instrukcija tiek piegadata kopa ar galvu. Ja uzstadiSanas
instrukcijas trokst, sazinieties ar Log Max AB.

Galvas uzstadisanu, palaides parbaudes un apkopi drikst veikt tikai tehniki
ar nepiecieSamajam zinadSanam.

Prasibas masinas ipasniekam

Masinas Tpasnieka pienakums ir nodrosinat visas masinas atbilstibu
piemérojamajiem droSibas noteikumiem saskana ar ES Masinu direktivu
2006/42/EK, 2014/30/ES un pasreizejo ISO 11850 versiju.

Prasibas bazes iekartai

Galvu drikst uzstadrt tikai bazes iekartai, kas atbilst ISO 11850 pasreizéjas
versijas prasibam.

ISO 11850 ietver talak noraditas prasibas (un ne tikai):

» operatora sédeklim jabut aizsargatam pret objektu ieklGSanu, tai skaita
kédes izsvieSanas gadijuma (OPS);

» operatora sédeklim jabat aizsargatam pret kritoSiem objektiem (FOPS);

* operatora sédeklim jabat aizsargatam pret masinas apgasanos/
kdlenoSanu (ROPS);

* bazes iekartai jabut aprikotai ar atbilstoSi izvietotiem droSibas slédziem
un avarijas sledziem;

* bazes iekartas un galvas kombinacijai jabut stabilai; skatiet tabulu

zemak.
leteicamais svars
2 2 3 ) '
Galvas modelis Harvesters Ekskavators
Log Max 5000V 15-20 tonnas 16—-21 tonnas
leverojiet!

Tabula ir sniegti tikai ieteikumi. NepiecieSamais bazes iekartas
izmérs ir daléji atkarigs no iekartas konstrukcijas un celtna
garuma.
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UzstadiSanas instrukcija
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Funkcija un dizains

Funkcija un dizains

Galvas parskats

Talak ir sniegts parskats par galvas orientaciju un
galvenajiem komponentiem.

o0 w>»

N —

(o2 ]

o O T o

o O T o

Pa kreisi
Prieksejais
Pa labi
Aizmugure

Nominalo datu plaksnite
Ramis ar aizsargparsegu
Ramis

Aizsargparsegs
Atzarosanas ierice
Augs$éjais atzaro$anas nazis
Kreisais atzaroSanas nazis
Labais atzaroSanas nazis
Apaks€jais atzaroSanas nazis
Padeves iekarta

Kreisais padeves veltnis
Kreisa padeves veltna svira
Labais padeves veltnis

Laba padeves veltna svira
Garuma mériSanas sistéma
Zaga iekarta

Zaga motors

Zaga sliede un zaga kéde
GasSanas savienojums
Rotators
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Funkcija un dizains
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Alog Max

DESIGNATION

www.logmax.com

GRAPPLE HARVESTER

TYPE

YEAR

SERIAL NO.

WEIGHT (KG)

MAX PRESSURE (BAR)

EuroTest

< C€

STATIONSVAGEN 12
SE-770 13 GRANGARDE - SWEDEN

O

1)

2%5/8663

Nominalo datu plaksnite

Galvas nominalo datu plaksnite atrodas zem
aizsargparsega galvas labaja pusé.

DESIGNATION = Masinas tips

TYPE = Galvas modelis
YEAR = IzgatavoSanas gads
SERIAL NO. = Sérijas numurs
WEIGHT (KG) = Pamata svars

MAX PRESSURE (BAR) Maksimalais
= hidrauliskais spiediens

CE markéjums ir pievienots galvam, kas atbilst ES
Masinu direktivai 2006/42/EK.

Jebkurs ET mark&jums nozimé, ka neatkariga tresa
puse ir apstiprinajusi galvas atbilstibu ES Mas&inu
direktivai 2006/42/EK.

Ramis un aizsargparsegs

Ramis

Ramim ir montazas stiprinajumi galvas
papildaprikojumam un iebdvéta tvertne zaga kédes
ellai.

Augséja nodiluma plaksne

Augs$éja nodiluma plaksne (1) ir piemetinata ramja
augsdalai. Nodiluma plaksne aizsarga rami pret
nodilumu.

Apakseéja nodiluma plaksne

Apakseja nodiluma plaksne (2) ir piemetinata ramja
apaksdalai. Nodiluma plaksne aizsarga rami pret
nodilumu. Apak$éja nodiluma plaksne ir aprikota art
ar iebuvétu atzaroSanas nazi.
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Aizsargparsegs

Aizsargparsegs ramja augsdala aizsarga svarigus
galvas elektroniskos vadibas komponentus un
varstu bloku. Aizsargparsegs ir piestiprinats ramim
ar engém un “over-centre” fiksatoriem. “Over-
centre” fiksatori nodroSina atru aizsargparsega
atvérSanu un aizverSanu. Aizsargparsegam ir
reguléjamas atdures skrives, lai nodroSinatu
aizsargparparsega cieSu saskari ar rami.

Fiksétas un amortizétas aizsargplaksnes

Aprikojuma ir divas dazadas aizsargplaksnes,
kuras var uzstadit uz ramja apakséjas plaksnes, lai
aizsargatu rami pret triecieniem.

Fikséta aizsargplaksne ir uzstadita tieSi uz ramja
apaksejas plaksnes.

Amortizéta droSibas plaksne ir uzstadita ar gumijas

atsperém starp aizsargplaksni un ramja apakséjo
plaksni.
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Atzarosanas ierice

AtzaroSanas iekartas mérkis ir nogriezt zarus no
stumbra un turéet stumbru, kad tas tiek padots caur
galvu.

AtzaroSanas iekarta ir aprikota ar vienu fiksétu un
Cetriem kustigiem atzaro$anas naziem.
Augséjais atzaroSanas nazis

Kreisais atzaroSanas nazis

Labais atzaroSanas nazis

Apaksejais atzaro$anas nazis

Fikséts atzaro$anas nazis

Laba aizsargplaksne

N o o bk~ w0 b=

Kreisa aizsargplaksne

Atvérts
Aizvert

W >

Augseéjais atzaroSanas nazis

Atsperotais aug$€jais atzaroSanas nazis paliek
saskaré ar stumbru. Sensors uztver augséja
atzaro$anas naza poziciju. Sadi galvas vadibas
sistéma spéj mertt attalumu no stumbra lT1dz ramim
jeb “stumbra poziciju”.

Ar sensora signala starpniecibu atverot un aizverot
paréjos kustigos atzaroSanas nazus, galvas vadibas
sistéma spéj regulét stumbra poziciju.

Active Friction Control™ (AFC)

Ja galva ir aprikota ar AFC, vélamo stumbra
poziciju tiedi iestatita galvas vadibas sistéma.

Labais un kreisais atzaroSanas nazis

Labo un kreiso atzaroSanas nazi kontrolé atseviski
hidrauliskie cilindri, ko, savukart, kontrolé kopigs
varsts. AtzaroSanas nazi var atverties, aizvérties un
apstaties jebkura pozicija.
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Apakseéjais atzaroSanas nazis

Apaksejo atzaroSanas nazi kontrolé hidraulisks
cilindrs, kuru, savukart, kontrolé varsts. AtzaroSanas
nazis var atverties, aizvérties un apstaties jebkura
pozicija.

Fiksets atzaroSanas nazis

Fiksétais atzaroSanas nazis ir iebtvéts ramja
apakseéja nodiluma plaksné. Tas nodroSina
atzaroSanu padeves atpakal laika.

Padeves iekarta

Padeves iekartas mérkis ir padot stumbru caur
galvu. Padeves iekartai ir divi padeves veltni, kas
uzstaditi uz atseviSkiem hidrauliskajiem motoriem,
ko dévé arT par padeves veltnu motoriem. Padeves
veltnu motori ir uzstaditi pie laba un kreisa padeves
veltna sviram.

A Atvérts

B  Aizvert

C  Stumbra kustibas virziens padeves uz prieksu
laika

D  Stumbra kustibas virziens padeves atpakal
laika

Padeves veltnu motorus kontrolé kopigs varsts.
Padeves veltnu motorus var vadit t3, lai veltni
padotu stumbru uz priekSu, atpakal vai apturétu to
jebkura pozicija.

Padeves veltnu sviras kontrolé atseviski hidrauliskie
cilindri, ko, savukart, kontrolé kopigs varsts.
Padeves veltnu sviras var atvert vai aizvert.

Padeves veltnu sviru aizvérSanas hidrauliska kéde
ir aprikota ar akumulatoru. Akumulatora mérkis ir
izlidzinat spiedienu un nodroSinat padeves veltnu
saskari ar stumbru.

Padeves iekarta ir izstradata ta, lai spéks, ar kadu
padeves veltni spiez uz stumbru, mainitos atkariba
no stumbra diametra, neskatoties uz nemainigu
spiedienu hidrauliskajos cilindros.
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Padeves veltna sviru kustibu mehaniski ierobezo
cilindri, kad padeves veltna sviras atveras, un
kustibu pret rami, kad padeves veltna sviras
aizveras. Ramis ir aprikots ar atdures buferiem,
lai samazinatu slodzi uz padeves veltna sviram un
ramja.

Log Max AB nodroSina tris padeves veltnu
variantus: V-steel Hard Grip, V-steel Soft Grip un
Eucalyptus. Visi varianti ir sagatavoti piemérotai
diametra mérisanai, turklat V-steel padeves
veltniem ir pastirisanas funkcija.

Padeves veltni V-steel Soft Grip ir saudzigaki
balkiem neka padeves veltni V-steel Hard Grip.
Padeves veltni V-steel Hard Grip nodroSina lielaku
iespieSanos un tadéjadi arT labaku sakeri. Padeves
veltni Eucalyptus paredzéti mizas nonemsanai no
balkiem, jo tie tiek pievaditi caur galvu.

Diametra mériSanas sistema

Galva var bt aprikota ar sensoriem, kas méra caur
galvu padota stumbra diametru.

Galvas vadibas sistéma aprékina stumbra diametru,
izmantojot signalus no sensoriem.

Ir iespéjami divi diametra mérijumu varianti —
divpunktu un Cetru punktu mérijums.

Izmantojot garuma un diametra mérijumus, galvas
vadibas sistéma var palidzet operatoram sadalit
koku pa izmériem t3, lai gatu vislielako pelnu.
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Divu punktu mérijums

Izmantojot divu punktu mérijumu, diametrs tiek
mérits mehaniski ar padeves veltniem un padeves
veltnu sviram. Diametra mériSanas sensori ir
uzstaditi uz padeves veltna sviram un nosaka
padeves veltna sviru kustibu.

1. Sensori

Cetru punktu mérijums

Izmantojot €etru punktu mérijumu, divu punktu
meérijums tiek papildinats ar sensoru, kas uzstadits
apakséja atzaroSanas varpsta, kas méra apakséja
atzaroSanas naza stavokli. Laujot apakséjam
atzaroSanas nazim noturét balki pret rami,

balka diametrs tiek papildinats ar diviem papildu
méridanas punktiem.

2. Sensori

Garuma merisanas sistéema

Garuma mérisanas sistémas mérkis ir mérit caur
galvu padota stumbra garumu.

Garuma meérijums ar mériSanas ratu

Garuma mériSanu veic mehaniski, izmantojot
mériSanas ratu, kas virzas gar stumbru. Sensors
uztver mérisanas rata rotaciju. Galvas vadibas
sistéma aprékina stumbra garumu, izmantojot
signalu no sensora.
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MériSanas rats ir uzstadrts uz mériSanas rata sviras,
ko vada hidrauliskais cilindrs. Hidraulisko cilindru
darbina ar elektriski vadamu varstu.

MeériSanas ratu var lietot stumbram vai ievilkt ramr.

Hidrauliskais kontlirs mériSanas rata lietoSanai ir
aprikots ar akumulatoru. Akumulatora uzdevums
ir mazinat spiediena svarstibas un nodroSinat
meériSanas rata saskari ar stumbru.

- =

1. MeriSanas rata svira
2. Mersanas zobrats
3. Hidrauliskais cilindrs
4. Akumulators

MériSanas ratu veido vairakas atskirigi mérisanas
rata sliedes. Ir iesp&jami vairaki méridanas rata
sliezu varianti, kas pieméroti dazadiem apstakliem.
Lai sanemtu plasaku informaciju, sazinieties ar
izplatitaju.

Garuma merijums ar padeves veltni

Garuma mérijumu veic mehaniski ar padeves
veltniem. Sensors uztver padeves veltna grieSanos.
Galvas vadibas sistéema aprékina balka garumu,
izmantojot signalu no sensora.

Gasanas savienojums

Gasanas savienojuma mérkis ir sasvert galvu.

Gasanas savienojumu kontrolé hidraulisks cilindrs,
kuru, savukart, kontrolé varsts.

Koku gasanas savienojuma kustibu mehaniski
ierobezo galvas ramis un aizsargparsegs. Ramis un
aizsargparsegs ir aprikots ar atdures buferiem, kas
mazina slodzi uz koku gasanas savienojuma, ramja
un aizsargparsega.

Ar gasanas savienojuma starpniecibu galvu
var sasvert uz augsu vai uz leju vai laut tai brivi
griezties “peldo$aja rezZima”.
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Sasveérts augSup

A
B

Nolaista pozicija

Zaga iekarta

Zaga iekartas mérkis ir nozagét stumbru, lai koku

varétu nogazt un sazagét vélama garuma balkos.
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Zaga iekarta ir aprikota ar zaga kédi, kas uzstadita
uz zaga sliedes.

Zaga sliedi var ievilkt ramt vai izvirzit stumbra
virziena. Kad zaga sliede ir ievilta ramt, to dévé par
“sakuma” poziciju. Citada gadijuma zaga sliede ir
“izvirzita”.

Zaga sliedes kustibas virziens:

A Kkustiba sakuma pozicijas virziena;
B  kustiba uz aru.

Zaga sliede ir uzstadita uz sliedes stiprinajumu,
kas, savukart, uzstadits uz gultna mezglu. Gultna
mezgls nodroSina sliedes kustibu uz aru un

uz sakumstavokli. Zaga sliedes kustibu vada
hidrauliskais cilindrs — “sliedes padeves cilindrs”.
Zaga sliedes kustiba tiek mehaniski ierobezota
katra gala stavokli.

900408

Zaga kédi ar zaga kédes rata starpniecibu darbina
hidrauliskais motors — “zaga motors”. Zaga iekarta
ir aprikota ar zaga kédes uztvéréju, kas novérs
kédes izsvieSanu gadijuma, ja ta atdalas no zaga
sliedes.

Zaga sliedes poziciju uztver divi sensori. Viens no
sensoriem uztver zaga sliedes sakuma poziciju —
“sakuma pozicijas sensors”. Otrs sensors uztver
zaga sliedes kustibu — “zagésanas vadibas
sensors’”.

Izmantojot signalu no sakuma pozicijas sensora,
galvas vadibas sistéma var novérst padeves uz
priek$u aktivizé$anu, kad zaga sliede ir izvirzita.

Izmantojot signalu no zagésanas vadibas sensora,

1 galvas vadibas sistéma var pielagot zaga sliedes
kustibu uz aru atbilstosi stumbra diametram.
\ . —f - . . v .
Galva ir aprikota ar kédes izsvieSanas aizsargu,
kura mérkis ir novérst zaga kédes izsvieSanu, ja
M kéde saplist. Kédes izsvieSanas aizsargs ir ieblveéts

3 ) galvas rami.

o \\ ‘ ‘ ‘ ‘ ” 1. Kedes izsvieSanas aizsargs

8
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T
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Zagis 318
Zaga motora atrumu kontrolé varsts. Zaga motors

var darbinat zagi tikai viena virziena. Zaga motora
atrumu regulé galvas vadibas sistema.

Sliedes padeves cilindru kontrolé varsts.

Zaga sliedes kustibu uz aru mehaniski ierobezo
ramis. Zaga sliedes kustibu sakumstavokit
mehaniski ierobezo atdures skrive. Atdures skrave
ir iemontéta ramt un tiek izmantota art zaga sliedes
sakumstavokla regulésanai. Atdures skrave ir
aprikota ar amortizacijas elementu, lai mazinatu
zaga slodzi.

Zagim 318 ir automatisks zaga kédes spriegotajs,
kas spriego zaga kédi, kad galvai tiek pievadits
hidraulikas spiediens.

Galvenie sastavdalas zaga kédes spriegotaja ir
8adas: sliedes turétajs, divi spriegoSanas virzuli,
spiediena samazinaSanas varsts un automatiskas
atlaiSanas varsts. Zaga sliede ir uzstadita uz stiena
turétaja, kas savukart ir parvietojami iemontéts
sliedes stiprindjuma.

SpriegoSanas virzuli tiek apgadati ar hidraulikas
spiedienu no spiediena samazinasanas varsta un
tiek spiesti pret sliedes turétaju, lai nospriegotu zaga
kédi.

Automatiskas atlaiSanas varsts, to darbinot ar roku,
lauj piespiest sliedes turétaju maksimala iekséja
stavoklt, kad spiediens uz galvu mitéjies. So funkciju
izmanto, pieméram, lai nomainitu zaga kédi.

Zaga motors

Zagésanas vadibas sensors

Sakuma pozicijas sensors

Gultna mezgls

Sliedes stiprindjums

Zaga kédes rats

Zaga kédes uztvérgjs

©® N o g bk w Db~

Automatiskas atlaiSanas varsts

©

Sliedes turétajs

10. Sliedes padeves cilindrs
11. Zaga sliede

12. Zaga kéde
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Zagis 318 True-Cut

Zaga 318 True-Cut motora ir ieklauta zaga motora
apgriezienu skaita un sliedes padeves vadibas
iesp€ja.

Sliedes padeves spiediens un zaga motora
apgriezienu skaits ir ieprieks iestatits ripnica, un to
nevar regulét.

Zaga sliede tiek automatiski izvadita uz aru, kad
zaga motors sasniedz konkrétu zaga motora
apgriezienu skaitu. Sliedes padeves atrums ir
saistits ar zaga motora apgriezienu skaitu: ja zaga
motora apgriezienu skaits samazinas, samazinas
art sliedes padeves atrums.

Atsevisks varsts lauj izvadit zaga sliedi uz aru,
neiedarbinot zaga motoru.

Zaga kedes ellosana, Easy Greasy

Easy Greasy ir tieSas darbibas elektrisks pozitiva
darba tilpuma suknis kédes elloSanai ar ellu. Stknis
ir uzstadits pie rami iebavétas ellas tvertnes.

Ellas tvertnei ir divi sieti zaga kédes ellas pirméjai
filtréSanai. Viens siets ir uzstadits ellas tvertné zem
uzpildes vacina. Otrs siets atrodas ellas tvertne pie
stkna iepludes.

Suknim ir fikséts darba tilpums. Plismas atrumu
var mainit, mainot gajienu biezumu (gajienu skaitu
sekundé). Plismu regulé galvas vadibas sistema.
1. ElloSanas suknis Easy Greasy

2. Zaga motors

ElloSana ar smérvielu

ElloSanas ar smérvielu laika zaga kéde tiek ellota ar
smervielu, nevis ellu.

Smérviela tiek virzita pa cauruléem no bazes
masinas uz zagi.
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Rotators

Rotators ir uzstadits pie gaSanas savienojuma;
to izmanto galvas pozicionéSanai. Rotators var
pagriezt galvu pa labi vai kreisi, ka art turét to
noteikta pozicija.

Rotatoru kontrolé varsts galva vai bazes iekarta.

Papildaprikojums

Vairaku koku apstrade

Vairaku balku apstrades bloks ir uzstadits uz koku
gasanas savienojuma, laujot vienlaikus apstradat
vairakus balkus.

Vairaku balku apstrades bloka galvenas sastavdalas
ir $adas: ir iek$€jas uzkrasanas sviras, divas aréjas
uzkradanas sviras un balsta plaksne. lek$gjas
uzkrasanas sviras vada atseviski hidrauliskie
cilindri, ko, savukart darbina kopigs varsts. Aréjas
uzkrasSanas sviras ir uzstadttas ta, lai nodroSinatu
iek$€ju kustibu un atsperes mehanisma kustibu
iek$€jas uzkrasanas sviras.

Uzkradanas sviras var atvért vai aizvért. Aréjo sviru
atsperes mehanisms |auj “veikt jaunu satvérienu”,
kad tiek atvértas un aizvértas uzkradanas sviras.
Aréja uzkradanas svira

lek$éja uzkrasanas svira

Balsta plaksne

Hidrauliskais cilindrs

o B 0N -~

Varsts ar aizsargparsegu
Vairaku balku apstrades bloks tiek darbinats Sadi:

1. Kad galva ar vairaku balku apstrades bloku ir
novietota, lai panemtu pirmo koku, atzaroSanas
nazi un padeves veltni ir aizvérti. Kad koks ir
nogazts, uzkraSanas sviras tiek aizvértas un
balkis tiek droSi noturéts pie balsta plaksnes.

2. Galva tiek novietota, lai panemtu vél vienu
koku. AtzaroSanas nazi un padeves veltni
atveras. Uzkrasanas sviras paliek aizvértas un
notur uzkratos stumbrus.
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3. AtzaroSanas nazi un padeves veltni noslédzas
ap nakamo koku. Kad koks ir nozagéts,
uzkrasanas sviras veic nakamo satvérienu.

4. Process tiek atkartots no 2. punkta, Iidz ir
uzkrats piemeérots skaits stumbru.

5. Uzkrasanas sviras atveras, un galva sasveras
uz leju. Uzkratos stumbrus apstrada vienlaikus.

Krasu markéjuma aprikojums
Krasu markéjuma aprikojumu izmanto, lai markétu

koksnes sortimentu; aprikojums lauj izmantot divas
dazadas krasas.

Krasu markéjuma aprikojuma galvenie sastavdalas
ir 3adas: krasu markéjuma suknis, divas krasu
tvertnes un divas krasu markéjuma sprauslas.
Krasu tvertnes ir uzstaditas uz koku gasanas
savienojuma, bet krasu mark&juma saknis ir
uzstadits uz ramja.

Krasu tvertném ir vaki, kas aprikoti ar pretvarstiem.
Pretvarsti nepielauj nepietiekama spiediena stavokli
tvertnés, ielaiZzot gaisu tvertnés, kad tiek izmantota
krasviela. Pretvarsti nepielauj ari krasas izplasanu.

Krasu markéjuma siknis ir elektrohidrauliskais
pozitiva darba tilpuma stknis ar diviem virzuliem,
pa vienam katrai krasai. Katram virzulim ir divkarsa
izolacija, un krasas marké&juma suknim ir nopludes
kanals starp katru blivju pari. Tadejadi, ja kada no
blivem vairs nedarbojas, notiek aréja noplide.

Krasu markéjuma sprauslas ir uzstaditas krasu
mark&juma bloka, kas savukart ir iemontéts ramr.

Veicot markésanu ar krasu, ta atlec no zaga sliedes
apakspuses uz balka, kas tiek sagriezts.

Krasas tvertne labaja pusé

Krasas tvertne kreisaja pusé

Krasu markéjuma suknis

AP w0 N~

Krasu marké&juma bloks
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Sistema Find End (resgala
noteikSana) (saknes meklésana)

Sistémas Find End galvena sastavdala ir lazera
sensors, kas iebavéts ramr lldzas zaga galvai.
Lazera stars atpazist stumbru. Galvas vadibas
sistéma var izmantot |azera sensora signalu,

lai sameklétu stumbra galu un izméritu sumbra
garumu, nesazagéjot stumbru, lai atiestatitu garuma
merijumu.

Sniega parsegs

Sniega parsegs ir gumijas paklajs, kas atrodas starp
gasanas savienojumu un aizsargparsegu. Sniega
parsegs novers sniega un gruzu saspiesSanu starp
aizsargparsegu un gasanas savienojumu.

Zagskaidu aizsargs

Zagskaidu aizsargs ir uzstadits uz ramja lidzas
zagim. Zagskaidu aizsarga galvenas sastavdalas ir
Sadas: iekSejais stienis, vairakas kédes un arégjais
stienis.

Zagskaidu aizsargs butiski ierobezo skaidu
izsvieSanu zagésanas laika.

BHE B
wi=l
il 1. lekséjais stienis

Aﬁ]\@: 2. Kédes

1 2 3 3. Argjais stienis

EEses e =l

Celmu apstrade

Celmu apstrades aprikojums izsmidzina pesticidu
uz celma, lai novérstu saknu puvi.

Celmu apstrades aprikojuma galvenie komponenti
(pieméram, tvertne un suaknis) ir uzstadtti uz bazes
iekartas.

Pesticids caur §lateném tiek virzits no bazes
iekartas uz zaga iekartu un péc tam caur zaga sliedi
izsmidzinats uz celma. Zaga sliede ir japielago
celmu apstradei.
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Apstrade

Apstrade

Nepiestiprinatas galvas
transportésana

-

/N\

Bistami!

SaspieSanas risks! Nekad nestaigajiet
zem paceltiem smagumiem vai to
tuvuma. Parliecinieties, vai viss celSanas
aprikojums ir laba stavoklt, piemérots
mérkim un atbilstoSs galvas izmériem un
svaram.

/

N
(
/N\
L

Uzmanibu!

SagrieSanas risks! Parvietojot galvu,
demontéjiet zaga kédes un atzaroSanas
naziem uzstadiet asmenu aizsargus.

Svarigi!

Celot galvu, tas iepludes hidrauliskos
savienojumus nedrikst aizbazt. Hidrauliskas
Slutenes savienojiet ar hidrauliskajiem
savienotajiem un virziet tas lejup uz savaksanas

tvertni.
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Transportéjot nepiestiprinatu galvu, ta janovieto
plakaniski uz paletes. AtzaroSanas naziem un
veltnu sviram jabat aizvértiem. Paletei ir japieskrave
koka klugi, lai atbalstitu visus atzaroSanas nazus

un padeves veltnus. Galvas svaram ir vienmeérigi
jabalstas uz atzaro$anas naziem un padeves
veltniem.

Gasanas savienojums ir janofiksé kada no gala
pozicijam. Galvai jabut nostiprinatai pie paletes.

Celiet galvu aiz gaSanas savienojuma, ka noradits.
Nekad neceliet galvu aiz citam dalam.

Galvas svars ir noradits Seit: “Tehniskie dati”.

Bazes iekartai uzstaditas galvas
parvietosana

Transportéjiet galvu saskana ar bazes iekartas
rokasgramata sniegtajiem transportédanas droSibas
noradijumiem.

Uzglabasana

Pirms uzglabasanas
Ja galvu paredzéets uzglabat un nelietot, ir javeic

talak noraditie pasakumi.
1. Notiriet galvu.

2. leellojiet galvu ar smérvielu visos elloSanas
punktos, ka noradits apkopes karté.

3. Piepildiet ellas tvertni ar zaga kédes ellu.



Apstrade

4. Jebkada papildu aprikojuma ilgstoSas
uzglabasanas noradijumus skatiet apkopes
sadala.

5. Visas galvas cilindru funkcijas vairakkart
darbiniet no vienas l1dz otrai galéjai pozicijai, lai
uz virzulu stieniem izveidotos ellas kartina.

6. Darbiniet padeves veltnu motorus vienu minati
katra virziena, lai piepilditu tos ar ellu.

7. AtzaroSanas naziem uzstadiet asmenu
aizsargus.

Demontgjiet zaga kéedi.
Ja galvai ir automatiskais zaga kédes
spriegotajs, zaga sliede ir janovieto galéja
iek8éja pozicija un janofiksé ar kabelu saitém
vai lidzigiem lidzekliem.

10. Novietojiet galvu uz paletes, ka aprakstits Seit:
“‘Nepiestiprinatas galvas transportésana”.

11. Aizbaziet galvas iepludes hidrauliskos
savienojumus, lai galva paliktu pildita ar ellu. Ja
ella ir iztecinata, hidrauliskas dalas var iek3&ji
sarusét un tikt sabojatas.

Uzglabasanas laika

Svarigi!

Galvu var uzglabat I1dz 6 méneSiem. Péc tam ta
ir jadarbina dazas stundas.

Lai izvairitos no galvas un tas elektronisko
komponentu riséSanas, uzglabajiet galvu telpas
vieta ar vienmérigu temperataru.

Uzglabasanas laika regulari parbaudiet, vai nav
noplizu. Ja nepiecieSams, virzulu stieniem, kas nav
ievilkti cilindros, ir jauzklaj plana hidrauliskas ellas
kartina.

Péc uzglabasanas

Pirms galvas ekspluatacijas atsak8anas péc
uzglabasanas ir javeic talak noraditie pasakumi.

1. Parbaudiet, vai uz visiem elektriskajiem
savienotajiem un to kontakttapam nav risas.
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2. leellojiet galvu ar smérvielu visos ellosanas
punktos, ka noradits apkopes kartée.

3. Jebkada papildu aprikojuma ilgstosas
uzglabasanas noradijumus skatiet apkopes
sadala.

4. Parbaudiet zaga kédes elloSanas darbibu
saskana ar zaga kédes elloSanas parbaudes
noradijumiem.

o

Uzstadiet zaga kedi.

o

Nonemiet atzaro$anas nazu asmenu aizsargus.

Lizni un otrreizéja parstrade
(

Bridinajums!
A Galvas akumulatoros ir gaze zem

spiediena, kas aréju bojajumu gadijuma
t var eksplozivi izplast.

Lai uzzinatu, ka labak utilizét galvu vai nodot to
parstradei, sazinieties ar vietéjam varas iestadem.

Pirms utilizéSanas vai nodoSanas parstradei ir javeic
talak noraditas darbibas.

* Mazgajiet galvu.

+  Galvas hidraulisko ellu un zaga kédes ellu
izteciniet tam paredzétas tvertnés.

+ Jagalva ir aprikota ar krdsu markéjuma un
celmu apstrades sistemam, ievérojiet talak
noradito. Skidrumus no krasu markéjuma
un celmu apstrades sistémam izteciniet tam
paredzétas tvertnés.

+ Demontgjiet un Skirojiet galvas elektroniskas
dalas.

+ Demontgjiet un Skirojiet galvas gumijas dalas.

+ Atlikusas galvas dalas apstradajiet ka
metalliznus.
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Svarigi!

Uz galvas nedrikst balstit bazes iekartas
svaru. Piemérs: galva tiek piespiesta zemei, lai
palidzétu bazes iekartai apgriezties.

Galvas iedarbinasana

Svarigi!

Nelietojiet galvu, ja apkartéja temperatira ir
zemaka par zemako pielaujamo temperatiru; sk.
“Tehniskie dati”.

Pirms darba uzsakSanas rikojieties, ka aprakstits
talak.

1. Notiriet sniegu, ledu un netirumus no galvas.

2. Uzsildiet hidraulisko ellu, ievérojot bazes
iekartas rokasgramata sniegtos noradijumus.
Hidrauliskajai ellai ir jasasniedz vismaz zemaka
pielaujama darba temperatira; sk. “Tehniskie
dati”.

Svarigi!

Hidrauliskas ellas uzsildiSanai neizmantojiet
padeves veltnu vai zaga motorus, jo $adi
motorus var sabojat.

3. Jazaga iekartai ir manualais kédes spriegotajs,
pievelciet kédi saskana ar zaga iekartas
instrukciju.

4. Dazas reizes darbiniet galvas hidrauliskas

funkcijas, lai galva tiktu pievadita silta
hidrauliska ella.

Svarigi!

Darbinot galvas hidrauliskas funkcijas, lai
nodroSinatu siltas ellas padevi galva, izmantojiet
ierobezotu spiedienu un plismu.

5. Parbaudiet zaga kédes ellosanas darbibu
saskana ar zaga kédes elloSanas parbaudes
noradijumiem.
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Bistami!

Pirms koka gasanas galvai ir pilniba
jaaptver stumbrs. Ja galva izkustas
zagésanas laika, pastav kédes
izsvieSanas risks.

Bistami!

Nekad neatstajiet gandriz nozagétu
koku, neveicot papildu pasakumus.

v

\
Bistami!

Pievérsiet uzmanibu gasanas virzienam!
Galva nevar nogazt koku noteikta
virziena. Kad koks ir parzagéts un sak
krist, gaSanas virzienu praktiski nav
iespéjams maintt.

BB BB

Bistami!

Traumu risks. Nekad nepadodiet
stumbru kabines virziena.

Svarigi!

Darbiniet galvu ar uzmanigam kustibam, lai
samazinatu galvas un bazes iekartas nodilumu.

Gasanas procesu, izmantojot galvu, var iedalit
Cetros posmos: planoSana, gasana, apstrade un
SkiroSana.

Planosana

Pirms uzsakSanas planojiet gaSanas procesu.
Poziciongjiet bazes iekartu, ievérojot talak noradito:

+ attalums I1dz kokiem, kurus paredzéts
apstradat;

 krauSanas vieta;

» gaSanas virziens;
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* bazes iekartas stabilitate.

Koku gasana

Izvélieties gasanas virzienu ta, lai drosi nogaztu
koku vélamaja virziena. Pievérsiet uzmanibu talak
noraditajam:

* Vé@javirziens un atrums;
* koka un zemes slipums;
+ tuvuma esosi koki un citi Skersli.

Pielieciet galvu koka gasSanas virzienam pretéja
pusé. Satveriet koku ;péc iespéjas zemak, tacu
parlpéjieties, lai zaga sliede varétu nozagét
visu stumbru. Ja nepiecieSams, var veikt dubultu
zagéjumu. Ja zagesanas vadibas sensors nelauj
zaga sliedei parzageét visu stumbru, var veikt
manualu zagésanu.

Svarigi!

Kad koks ir parzagéts un sacis krist, negrieziet
galvu ar rotatoru, jo $adi var sabojat rotatoru.

Svarigi!

Galvu nekada gadijuma nedrikst pagriezt uz
leju saknes virziena. Sadi var sabojat nazu un
padeves veltnu stiprindjumus, padarot galvu
nelietojamu.

Uzmanigi piespiediet galvu kokam gasanas
virziena. Tas atvieglo gasanu un samazina zaga
sliedes iestrégSanas risku. Ja galva ir parak ciesSi
piespiesta kokam, koksné var veidoties plaisas.

Neméginiet nolauzt daléji parzagétu koku; ta
vieta parzagéjiet visu koku, lai izvairitos no plaisu
veidoSanas.
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Dubulta zagésana

Dubulta zagésana ir metode, ko izmanto resnu koku
gasanai, kad zaga sliede nespéj viena piegajiena
parzagét visu stumbru (A attéls). Sada gadijuma, lai
parzagétu stumbru, var veikt divus zagéjumus no
dazadiem virzieniem.

Vispirms veiciet zagéjumu, kad galva pagriezta par
90° pulkstenraditaja virziena (B attéls) attieciba pret
paredzéto gasanas zagéjumu.

Pirms otra zagéjuma veikSanas pagrieziet galvu
gasanas zagéjuma virziena. Péc 8T zagéjuma
pabeigSanas koks bis parzagéts (C attéls). Koks
kritls, neskatoties uz to, ka abi zagéjumi tiesi
nesakrit.

Apstrade un SkiroSana

Apstrade ietver koku atzaro$anu un sazagésanu
noteikta garuma balkos. Labi planojot un izpildot
apstradi, var maksimali izmantot kokmaterialu
vértiba, atvieglot parvadasanu un samazinat zemes
seguma bojajumus.

Apstradajiet kokus ta, lai veidotos grédas, Skirojot
péc koksnes kvalitates. Apstrades laikd mérkéjiet
galvu virs iepriek$ nozagétajiem balkiem. Balki
janozageé ta, lai to gali batu savstarpéji I1dzinati.

To dévé par balku galu lidzinad8anu kokmaterialu
grédas. Ja iespéjams, zagéjot balki, atbalstiet to, lai
izvairttos no plaisam zagésanas laika.

Nelieciet zarus uz apstradatiem kokmaterialiem.

Ja zemes grunts nestspéja ir zema, atzaroS$anu ir
ieteicams veikt bazes iekartas priekSpusé, lai zagari
aizsargatu zemi pret izbraukasanu un noveérstu
bazes iekartas iestregSanu.

Resni zari

Ja kokam ir viens vai vairaki resni zari, kas
var apgrutinat apstradi, koku var atzarot viena
piegajiena vai atzarot nedaudz talak par paredzéto
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balka garumu. Sadas ricibas mérkis ir panakt
lielaku galvas padeves atrumu, kas atvieglo koku
ar resniem zariem atzaroSanu. Péc tam balkis tiek
padots atpakal un apstradats ierasta veida.

Daksveida sazarojumi

Koku ar dakSveida sazarojumiem apstrades tehnika
ir atkariga no koka formas.

Ja dak8veida sazarojums atrodas zemu, vienu
stumbra dalu nozagé un apstrada ierasta veida. Péc
tam tiek nogazts un apstradats parejais koks.

Ja sazarojums atrodas augstu, koku nogaz un
apstrada ierasta veida I1dz sazarojumam. P&c tam
stumbru novieto uz zemes. Novietojiet galvu virs
sazarojuma un aktivizéjiet zaga iekartu, lai nozagétu
vienu vai abas stumbra dalas. Péc tam savaciet un
apstradajiet stumbra dalas ierasta veida.

NovietoSana stavésanai péc darba
pabeigSanas

1. Ja zaga iekartai ir manuals zaga spriegotajs,
atlaidiet zaga kédes spriegojumu saskana
ar zada iekartas parbaudes un apkopes
noradijumiem.

2. Virspuséji notiriet galvu saskana ar informaciju
Seit: “Rupja tirisana”.

3. Aizveriet atzaro8anas nazus un atveriet
padeves veltnu sviras.

4. Novietojiet galvu peldosaja reZima un nolaidiet
uz stingras, lidzenas virsmas.

5. Pagrieziet gasanas savienojumu pret
mehanisko aizturi rami.

Samaziniet bazes iekartas hidraulikas slodzi.

Izslédziet bazes iekartu. Iznemiet aizdedzes
atslégu un atvienojiet galveno stravas padevi.

leverojiet bazes iekartas rokasgramata sniegtos
droSibas noradijumus attieciba uz bazes iekartas
novietoSanu stavésanai.
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Neparedzeéti darba partraukumi

-

Bistami!

Vienmér méginiet noveérst klami,
atrodoties bazes iekartas kabiné.
Izkapiet no kabines tikai, ja nav citu
iespéju un ja esat partpégjies, lai iekarta
nevarétu negaiditi izkustéties.

A\

Bistami!

Neméginiet manuali atbrivot galva
iestrégusu stumbru, pieméram,
atvienojot hidrauliskas Slutenes vai
manuali aktivizéjot galvas hidrauliskos
varstus.

v

Klimes (pieméram, $latenes vai kabela plisuma)
gadijuma, kuras dél iekarta kluvusi nelietojama, tacu
galva joprojam satver stumbru, pirms remontdarbu
uzsaksanas stumbrs ir jaatbrivo no galvas.

Novietojiet galvu ta, lai atzaroSanas nazi neskartos
pie zemes. Méginiet aktivizét atzaro$anas nazu
atvérSanas funkciju.

Ja atzaroSanas nazi neatveras, atvienojiet spiediena
padevi uz galvu. Uzgaidiet, l1dz atzaroSanas naZi
nedaudz atveras [idz ar iekS&jo nopludi galvas
hidrauliskajos varstos. Péc tam, izmantojot bazes
iekartas celtni, noceliet galvu no stumbra.

Ja nepiecieSams, izmantojiet papildu masintehniku.
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Parbaudes un apkope

Saja nodala ir aprakstiti galvas parbaudes un apkopes darbi, ko var veikt
vaditajs. Visi galvas apkopes darbi, kuru noradijumi nav sniegti $aja
nodala, ir javeic tehnikiem ar nepiecieSamajam zinasanam.

Dazas no Saja nodala aprakstitajam darbibam ir javeic diviem cilvékiem.
Parapéjieties, lai negadijuma gadijuma butu pieejama palidziba. Veicot
parbaudes vai apkopes darbus, vienmér aizsniedzama vieta jabat
mobilajam talrunim, racijai vai lidzigai iericei. Parliecinieties arf, vai

ir pieejami pieméroti transportlidzekli un izbraucami celi gadijuma, ja
nepiecieSams doties uz slimnicu.

[ N
Bistami!
& SaspieSanas risks! Galva ir janovieto stavéSanai atbilstosi
| noradijumiem, lai samazinatu iespieSanas traumu risku.
N /
[ N
Bridinajums!
A Apdegumu risks! Pirms galvas apkopes un parbauzu veikSanas
| laujiet galvai un hidrauliskajai ellai atdzist.
N /
[ N
Bridinajums!
& Galvas hidrauliska sistéma ir aprikota ar akumulatoriem.
Spiediens var palikt sisttma kadu laiku péc spiediena padeves
‘ partraukSanas.
N /
[ N
Bridinajums!
& élgidrums zem spiediena var izraisit savainojumus. Nemeklgjiet
galvas sistemu nopltdes, taustot ar rokam vai citam kermena
k dalam.
/
[ N
Bridinajums!
& SagrieSanas risks! Pirms galvas apkopes un parbauzu
veikS8anas vienmér demontgjiet visas zaga kédes un
k atzaroSanas naziem uzstadiet asmenu aizsargus.
/
[ N
Bridinajums!
& Acu traumas risks! Lazera stars. Neskatieties tieSi lazera stara.
k 2. klases lazera izstradajums.
/
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Uzmanibu!

Izvairieties no galvas Skidrumu nonakSanas saskaré ar adu, jo
K tie var bat kaitigi. Izvairieties arT no izgarojumu ieelpoSanas.
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Galvas novietosana pirms parbaudéem
un apkopes

NovietoSana stavésSanai augSup sasveérta

pozicija

A

10
11

12

13

14

15

Aizveriet atzaroSanas nazus un atveriet
padeves veltnu sviras.

Novietojiet galvu peldoSaja reZima.
Novietojiet galvu uz stingras, lidzenas
virsmas.

Uzmanigi izvirziet celtni ta, lai gasanas
savienojums novietotos augs€ja
aiztures pozicija.

Samaziniet bazes iekartas hidraulikas
slodzi.

Izslédziet bazes iekartu. Iznemiet
aizdedzes atslégu un atvienojiet
galveno stravas padevi.

Ar droSibas tapu nostipriniet koku
gasanas savienojumu pie ramja.
ledarbiniet ma&inu.

Uzmanigi paceliet galvu, izmantojot
celtni.

Atveriet atzaroSanas nazus.
Novietojiet galvu uz stingras, lidzenas
virsmas.

Samaziniet bazes iekartas hidraulikas
slodzi.

Izslédziet bazes iekartu. Iznemiet
aizdedzes atslégu un atvienojiet
galveno stravas padevi.

AtzaroSanas naZiem uzstadiet asmenu
aizsargus.

Demontéjiet visas zaga kédes.

leverojiet bazes iekartas rokasgramata sniegtos
droSibas noradijumus attieciba uz bazes iekartas
novietoSanu stavésanai.
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NovietoSana staveésanai lejup sasveérta
pozicija
© 1. Aizveriet atzaroSanas nazus un atveriet
padeves veltnu sviras.

2. Novietojiet galvu peldoSaja rezima un
novietojiet uz stingras, lidzenas virsmas.

3. Pagrieziet gasanas savienojumu pret
mehanisko aizturi.

2 4. Samaziniet bazes iekartas hidraulikas slodzi.

. lzsledziet bazes iekartu. Iznemiet aizdedzes
6 atslégu un atvienojiet galveno stravas padevi.

. Atveriet galvas aizsargparsegu un atvienojiet
s oli 12 sasvérSanas uz aug$u funkcijas kabeli.

7. AugS$éjam atzaroSanas nazim uzstadiet asmens
aizsargu.

levérojiet bazes iekartas rokasgramata sniegtos
droSibas noradijumus attieciba uz bazes iekartas
novietoSanu stavésanai.

2213777
N

Rupja tirisana

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:

“NovietoSana stavéSanai augSup sasverta pozicija”.

Virspuseéji notiriet galvu, ka noradits talak.

1. Attiriet galvu no zariem un koku parpalikumiem.
Parbaudiet, vai tie nav radijusi bojajumus.

2. Auksta laika attiriet galvu no Gdens un sniega,
lai novérstu ledus veidoSanos.

3. Tiriet mériSanas ratu un zonu ap mérisanas
rata sviru.

Tiriet padeves veltnus.

Tiriet zaga iekartu.

Galvas parbaude

Novietojiet galvu, k& noradits Seit: “NovietoSana
stavéSanai augSup sasverta pozicija”, ja vien nav
noradits citadi.
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Parliecinasanas, vai galvai nav plaisu
Parliecinieties, vai galvai nav plaisu, ka aprakstits
talak.

1. Nonemiet labo un kreiso aizsargplaksni pie laba
un kreisa atzaroSanas naza.

2. Parbaudiet, vai galvas komponentos nav plaisu.
Uzmanigi parbaudiet:

* rami, it ipasi pie visu cilindru savienojuma
vietam;

* gaSanas savienojumu;

* padeves veltnu sviras;

» atzaroSanas naZzus.

Ja ir konstatétas plaisas, pirms galvas lietoSanas
attiecigas dalas ir janomaina. Skatiet sadalu
“MetinaSanas remontdarbi”.

3. Uzstadiet atpakal labo un kreiso aizsargplaksni
pie laba un kreisa atzaroSanas naza.

4. Parliecinieties, vai visi aizsargi ir veseli.
Parbaudiet, vai skriives, ar ko nostiprinati
aizsargi, ir veselas un pievilktas. Nomainiet
izkrituSas skraves.

Aiztures buferu parbaude

Parbaudiet, vai nav bojati vai pazudusi atdures
buferi l1dzas koku gasanas savienojumam un
padeves veltna sviram. Nomainiet bojatos un
aizstajiet trikstoSos atdures buferus.

Fiksétas un amortizétas aizsargplaksnes
parbaude

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“NovietoSana stavéSanai lejup sasvérta pozicija”.

Amortizacijas drosibas plaksnes parbaude
Parbaudiet, vai:

* aizsargplaksne ir vesela. Ja aizsargplaksne ir
saplaisajusi, nomainiet to;

« skraves, uzgriezni un sfériskas paplaksnes ir
veselas un pievilktas I1dz 35 Nm. Nomainiet
bojatas un triikstosas skruves, uzgrieznus un
sfériskas paplaksnes;
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* gumijas atsperes ir veselas. Nomainiet bojatas
un trokstosas gumijas atsperes.

Fiksétas aizsargplaksnes parbaude

Parbaudiet, vai:

* aizsargplaksne ir vesela. Ja aizsargplaksne ir
saplaisajusi, nomainiet to;

»  Skrives un sfériskas paplaksnes nav bojatas

un ir pievilktas. Nomainiet bojatas un aizstajiet
trikstosas skrives un sfériskas paplaksnes.

Elektroinstalacijas parbaude

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“NovietoSana stavésSanai lejup sasverta pozicija”.

Atveriet aizsargparsegu un parbaudiet, vai
redzamas elektroinstalacijas nav bojati. Nomainiet
bojatas elektroinstalacijas.

Svarigi!

Elektroinstalaciju nomainu drikst veikt tikai tehniki
ar nepiecieSamajam zinaSanam.

Nodiluma plaksnu parbaude

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“NovietoSana stavéSanai augSup sasverta pozicija”.

Augseéja nodiluma plaksne

Kad augs$éja nodiluma plaksne ir nodilusi tiktal,
ka tas biezums ir samazinajies Iidz pusei, ta
janomaina, ka aprakstits Seit: “Metinasanas
remontdarbi”.

Apakseéja nodiluma plaksne

Kad apaks$éja nodiluma plaksne ir nodilusi tiktal,
ka tas biezums ir samazinajies Iidz pusei, ta
janomaina, ka aprakstits 3eit: “Metinasanas
remontdarbi”.
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Aizsargparsega un “over-centre”
fiksatoru parbaude un reguléSana

Bridinajums!
SaspieSanas traumu risks!

Aizsargparsegs ir smags un ar asam
L malam. Ar to jaapietas uzmanigi.

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“NovietoSana stavesSanai lejup sasvérta pozicija”.

Parbaudiet, vai aizsargparsega “over-centre”
fiksatori nav bojati. Parbaudiet, vai skruves, kas
notur “over-centre” fiksatorus, nav bojatas un ir
pievilktas. Nomainiet izkritusas skrives.

Noregulgjiet aizsargparsega atdures skrives un
fiksacijas uzgrieznus ta, lai aizsargparsegs batu
nostiprinats, kad ir blokéti “over-centre” fiksatori un
ta, lai neviens “over-centre” fiksators nebdtu valigs.

1. Fiksacijas uzgriezni
2. Atdures skruves

3. “Over-centre” fiksatori

Gasanas savienojuma, padeves
veltnu sviru un atzaroSanas nazu
varpstas

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“NovietoSana stavéSanai augSup sasverta pozicija”.

Log Max standarta varpstu parbaude

Parliecinieties, vai varpstas fikséjosas skraves ir
veselas un pievilktas.

Parbaudiet, vai varpstas rotacijas blokéSanas

sistéma ir vesela. Ja nepiecieSams, labojiet to, ka
aprakstits Seit: “Metinasanas remontdarbi”
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Expander parbaude

Parbaudiet, vai Expander ass ir iecentréta un
atrodas paredzétaja vieta un nav brivgajiena.

Ja Expander ass ir nonemta vai parvietojusies,
Expander ass jauzskata ka jauna Expander.

Expander pievilk§ana

Pievelciet Expander asi pamiSus un pakapeniski
atbilstosi ieteiktajam griezes momentam uz
“Visparigs Expander pievilkS§anas griezes
moments”.

Jauna Expander

Jauna vai nonemta Expander japievelk pamisus:
1. Pievelciet Expander asi atbilstosi “Expander
pievilk§ana”.

2. 10 reizes ieslédziet funkciju starp tas beigu
stavokliem.

3. Pievelciet Expander asi atbilstosi “Expander
pievilk§ana”.

4. Atkartojiet pievilkS8anu péc 8 stundam.

Atkartojiet pievilk§anu péc 40 stundam.

Aksiala brivgajiena parbaude

Parbaudiet aksialo brivgajienu starp komponentu un

rami, ka aprakstits talak.

1. Novietojiet galvu saskana ar informéaciju Seit:
“‘NovietoSana stavéSanai augSup sasvérta
pozicija”.

2. Demontégjiet aizsargplaksnes pie laba un kreisa

atzaroSanas naza.

3. Artaustu parbaudiet atstarpi starp komponentu

un rami. Pievérsiet uzmanibu atstarpei abas
komponenta pusés.

4. Ja kopé€ja atstarpe parsniedz 1 mm, varpsta ir
jablive.

Svarigi!

Varpstu blivéSanu drikst veikt tikai tehniki ar
nepiecieSamajam zinaSanam.
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AtzaroSanas ierice

Uzmanibu!
A SagrieSanas risks. Atzaro$anas nazu

K malas ir asas.

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“NovietoSana staveéSanai augSup sasverta pozicija”.

AtzaroSanas nazu malas

Nelielus atzarodanas nazu malu bojajumus var
labot ar amuru un vili. Lielus bojajumus var labot
ar slipmasinu un metalam paredzétu slipripu. Lai
atzaroSanas nazi nezaudétu cietibu, slipéSanas
laika tos nedrikst paklaut augstai temperatarai.

Lai viegli nodroSinatu pareizu malu lenki, ir
pieejama malu veidne. Malu veidni var izmantot
visu atzaroSanas nazu malam, iznemot apakséja
atzaroSanas naza pretéjo noskelumu.

Svarigi!

AtzaroSanas nazu nomainu drikst veikt tikai
tehniki ar nepiecieSamajam zinaSanam.

Augséjais atzaroSanas nazis

Augs$eéjais nazis ir jauzasina atbilstosi malu veidnei.
Ja augS$éjam atzaroSanas nazim izveidojas preté€jais
noskeélums vai ja tas ir nodilis no iekSpuses, var
veikt metinasanu, ka noradits sadala “MetinaSanas
remontdarbi”, un péc tam atkal uzasinat.
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1,5-3 mm

3,5-5 mm

Labais un kreisais atzaroSanas nazis

Labais un kreisais atzaro$anas nazis ir jauzasina
atbilstosi malu veidnei.

NolietojusSies labas vai kreisas puses atzaroSanas
nazi ir jamaina. Labas vai kreisas puses
atzaro$anas nazis ir uzskatams par nodilusu, kad
ta kopéjais augstums ir mazaks par 87 mm. Labas
un kreisas puses atzaro$anas naza nodilumu méra

pie (1).

Apakseéjais atzaroSanas nazis

Apaks$éja atzaroSanas naza augs€ja un apakseja
mala ir jauzasina atbilstoSi malu veidnei, bet ar
pretéjo noSkélumu (1).

Ja apak&éjais atzaroSanas nazis ir parmérigi nodilis,
tas janomaina. Apak$€jais atzaroSanas nazis ir
uzskatams par nodilusu, kad ta kop€&jais augstums
ir mazaks par 95 mm. Apaks$éja atzaroSanas naza
nodilumu méra pie (2).

Fikséts atzaroSanas nazis

Fiksetajam atzaro8anas nazim nav nepiecieSama
apkope. Tas ir iebiivéts nodiluma plaksné, kas
janomaina, kad ta nodilusi; sk. “Nodiluma plaksnu
parbaude”.
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Augseéja atzarosanas naza atspere un tas
sakotnéja noslodze

Lai parbauditu atsperi aug8€jam atzaro$anas nazim
un ta sakotné&jo slodzi, vispirms parliecinieties,

ka (1) atspere nav bojata. Ja atspere ir bojata

vai nolietojusies, nomainiet to, ka aprakstits Seit:
“Augs$éja atzaroSanas naza atsperes nomaina”.

Noreguléjiet atsperes sakotnéjo slodzi $adi:

1. Atlaidiet fiksacijas uzgriezni (2).

2. Grieziet reguléSanas skravi (3) pulkstenraditaju
kustibas virziena, lai palielinatu sakotnéjo
noslodzi.

3. Grieziet reguléSanas skravi (3) pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, lai
samazinatu sakotné&jo noslodzi.

4. Pievelciet fiksacijas uzgriezni (2).

Atsperes sakotnéjas noslodzes iestatidanas laika

reguléSanas skravei (3) ir jabat izvirzitai no ramja

par aptuveni 4 mm.
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Augs$éja atzaro$anas naza atsperes nomaina

Ja augs$éja atzaroSanas naza atspere ir nolietota vai
bojata, ta ir janomaina, ka aprakstits talak.
1. Atlaidiet fiksacijas uzgriezni (2).

2. Grieziet reguléSanas skravi (3) pretéji
pulkstenraditaju kustibas virzienam, Iidz ta ir
pilniba izskravéta.

Atlaidiet vitnoto spraudni (4).

Izvelciet aug$é&jo atzaroSanas nazi Iidz galam
uz aru.

Nomainiet veco atsperi (1) ar jaunu.
leskravéjiet atpakal vitnoto spraudni (4).

leskravéjiet reguléSanas skravi (3), lai fiksétu
atsperi (1) paredzétaja vieta.

Pabidiet atpakal aug$éjo atzaroSanas nazi.
Pielagojiet atsperes sakotnéjas noslodzes
nokluséjuma iestatijumu, ka aprakstits Seit:

“Aug$éja atzaroSanas naza atspere un tas
sakotnéja noslodze”.

Augseéja atzaroSanas naza sensora vispariga
iestatiSana un regulésana

~
Bistami!
Kad tiek veikta aug$éja atzaroSanas
naza pamata iestatiS8ana, var aktivizét
tikai aizdedzi. Noteikti neizmantojiet citas
bazes iekartas funkcijas.

%

Pareizs augséja atzaroSanas naza sensora
iestatijums ir nepiecieSams, lai galvas atzaro$anas
un padeves iekartas darbotos pareizi. Tadél augs$éja
atzaroSanas naza sensoru ir svarigi noregulét
atbilstosi apstakliem.

Active Friction Control™ (AFC)

Sajos noradijumos ir aprakstits, ka visparigi
mehaniski iestatit augséja atzaroSanas naza
sensoru. Pareiza AFC sistémas iestatiSana
ietver arT galvas vadibas sistémas iestatijumu
pielagosanu.
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1. Atlaidiet reguléSanas skrives kontruzgriezni (1).

2. Lidz galam pagrieziet reguléSanas skravi (2)
pretéji pulkstenraditaja virzienam.

3. Piespiediet un turiet aug$€jo atzaro$anas nazi
piespiestu ta aiztures izcilnim.

4. Grieziet reguléSanas skravi (2) pulkstenraditaja
virziena, Iidz ta& mehaniski saskaras ar aug$eja
atzaroSanas naza sensoru.

5. Pagrieziet reguléSanas skravi (2) pretéji
pulkstenraditaja virzienam par 1 apgriezienu.

6. Nofiksgjiet requléSanas skravi (2) ar
kontruzgriezni (1). Uzmanieties, lai, pievelkot
kontruzgriezni (1), nepagrieztu regulédanas
skravi (2).

Stkakus noradijumus par AFC sistémas reguléSanu
skatiet galvas vadibas sistémas rokasgramata.

Augseéja atzarosanas naza skruves un
uzgriezna gropé parbaude un reguléSana
Parbaudiet, vai skrive un uzgrieznis ir veseli un
vai aug$€jais atzaroSanas nazis ir saskaré ar rami.
Lai aug$€jais atzaroSanas nazis varétu kustéties,
ir nepiecieSams brivgajiens (1) no 0,3 Iidz 0,7 mm.
Brivgajienu (1) parbauda ar taustu.

Pielagojiet brivgajienu (1), izmantojot blivéSanas
plaksnites.

Svarigi!

Ja brivgajiens ir parak liels, var rasties aug$éja
atzaroSanas naza un ramja bojajumi.

Padeves iekarta

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“‘Novietosana stavéSanai augSup sasveérta pozicija”.
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Padeves veltnu parbaude

Parbaudiet padeves veltnu ribu asumu un nodilumu.
Ja nepiecieSams, uzasiniet vai nomainiet padeves
veltnus. Nomainiet padeves veltnus, k& aprakstits
Seit: “Padeves veltnu nomaina”.

Padeves veltnu uzgrieznu pievilkSana

PamiSus pievelciet padeves veltnu uzgrieznus lidz
ieteicamajam griezes momentam.

180 Nm.

Ja veicat pievilk§anu ar rokas instrumentiem,
padeves veltnis ir janofiksé, lai tas negrieztos.

Ja padeves veltnis ir nesen uzstadits, pievilkSana
jaatkarto péc 1 h.

Padeves veltnu nomaina

Padeves veltnu nonemsana

Nonemiet padeves veltni, ka aprakstits talak.

1. Atlaidiet padeves veltna uzgrieznus par %z-1
apgriezienu. Ja atlaizat uzgrieznus ar rokas
instrumentiem, padeves veltnis ir janofikse, lai
tas negrieztos.

2. Nostipriniet padeves veltni, izmantojot
piemérotu celSanas aprikojumu.

3. Nonemiet padeves veltna uzgrieznus un pasu
veltni.

Padeves veltnu uzstadiSana

Uzstadiet padeves veltni, ka aprakstits talak.

1. Notiriet padeves veltnu un padeves veltnu
motoru rumbu saskares virsmas.

2. Parbaudiet un notiriet padeves veltnu uzgrieznu
un padeves veltnu motoru rumbu skravju vitnes.
Nomainiet bojatas skruves un uzgrieznus.

Svarigi!

Padeves veltna motora rumbas skravju nomainu
drikst veikt tikai tehniki ar nepiecieSamajam
zindSanam.
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3. Novietojiet padeves veltni tam paredzétaja
pozicija, izmantojot piemérotu celSanas
aprikojumu.

Svarigi!

Pirms padeves veltna uzgrieznu uzstadisanas
ieellojiet padeves veltna motora rumbas skrives.

4. Nostipriniet padeves veltni, uzstadot veltna
uzgrieznus un uzmanigi tos pievelkot.

Nonemiet celSanas aprikojumu.

Pievelciet padeves veltnu uzgrieznus, ka
aprakstits Seit: “Padeves veltnu uzgrieznu
pievilk§ana”.

Padeves veltnu motoru skriivju pievilkSanas
parbaude

Parbaudiet, vai padeves veltnu motoru skraves ir
pievilktas, ka aprakstits talak.

1. Nonemiet padeves veltnus, ka aprakstits Seit:
“Padeves veltnu nonemsana”.

2. PamiSus pievelciet skrives, ar kuram
nostiprinati padeves veltnu motori, lidz
griezes momentam, kas ieteikts ieellotiem
térauda skrivju savienojumiem ar “Nord-Lock”
paplaksném; sk. “Tehniskie dati”.

3. Uzstadiet padeves veltnus, ka aprakstits Seit:
“Padeves veltnu uzstadisana”.

Diametra mérisanas sistema

Parbaudiet diametra mériSanas sistémas sensorus,
piecas reizes atverot un aizverot padeves veltnu
sviras. Sensora konstatéta atvértas vai aizvértas
pozicijas atkartojumu skaita vertiba vadibas sistéma
nedrikst atSkirties vairak ka par 5 impulsiem. Ja
vértiba atSkiras vairak ka par 5 impulsiem, tas
liecina par diametra mériSanas sistémas kltmi.
Sada gadijuma tehnikiem ar nepieciesamajam
zinaSanam ir javeic atkludoSana.

Vairak informacijas skatiet vadibas sistémas
rokasgramata.
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Svarigi!

Sensoru nomainu drikst veikt tikai tehniki ar
nepiecieSamajam zinaSanam.

Cetru punktu mérijums

Lai parbaudttu apakséja atzaro$anas naza sensoru,
piecas reizes atveriet un aizveriet apakséjo
atzaroSanas nazi. Sensora veértiba var atSkirties

ne vairak ka par 5 impulsiem, atkartoti atverot

vai aizverot. Ja vértiba atSkiras vairak neka par

5 impulsiem, atzaroSanas naza sensors ir bojats un
problému novérsana javeic kvalificétiem tehnikiem.

Vairak informacijas skatiet vadibas sistémas

rokasgramata.

Svarigi!

Sensoru nomainu drikst veikt tikai tehniki ar
nepiecieSamajam zinaSanam.

Garuma merisanas sistéema

( N
Uzmanibu!
A MeériSanas rats ir ass. Stradajot ar
mérisanas ratu vai ta tuvuma, velciet
L piemérotu aizsargaprikojumu.
%
( N
Bridinajums!
& Saspiesanas izraisttu traumu risks. Darbi
ar garuma méridanas sistemu tiek veikti
L Sauras vietas kustigu dalu tuvuma.
%

Svarigi!

Sensoru nomainu drikst veikt tikai tehniki ar
nepiecieSamajam zinaSanam.

Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“NovietoSana stavéSanai augSup sasverta pozicija”.
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Garuma meérisanas sistémas parbaude

Parbaudiet garuma méridanas sistémas
mehaniskas dalas.

1.

Nospiediet un turiet iekSéjo pogu garuma
mérisanas ratam, un izslédziet bazes masinu.

Izvelciet mériSanas rata sviru.

Parbaudiet mérisanas rata sliezu nodilumu.
Ja nepiecieSams, nomainiet saskana ar
“MériSanas rata sliezu nomaina”

Parbaudiet mérisanas rata rites pretestibu,
griezot ratu ar rokam. MériSanas ratam
jagriezas ar vienmerigu rites pretestibu. Ja rites
pretestiba ir nevienmériga vai mérisanas rats
grieZas parak viegli, jaatjauno méridanas rata
gultnis.

Parbaudiet brivgajienu:

* meéridanas rata gultnr;
* mériSanas rata sviras asf;

* mérisanas rata sviras turétaja.

Ja ir brivgajiens, attiecigais komponents ir
janomaina.

Svarigi!

MériSanas rata gultna atjaunoSana vai garuma
mériSanas rata esoSo detalu nomaina, iznemot
mériSanas rata sliedes, javeic tehnikiem, kuriem
ir vajadzigas zinasanas.

MériSanas rata sliezu nomaina
Lai nomainttu mériSanas rata sliedes:

Nospiediet un turiet iek$&jo pogu garuma
mérisanas ratam, un izslédziet bazes masinu.

Izvelciet mériSanas rata sviru.

Izskrlvéjiet skraves, kas notur mérisanas rata
sliedes pie mériSanas rata sviras rumbas, un
nonemiet mériSanas rata sliedes.

Uzstadiet jaunas mérisanas rata sliedes ar
jaunam skravém un paplaksném.

Parbaudiet galvas darbibu un parbaudiet, vai
meérisanas rata nav:
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ramja;
padeves veltnu, kad padeves veltna
sviras ir aizvértas.

Garuma meérisanas sensora parbaude
padeves veltni

Padeves veltna garuma mériSanas sensors
japarbauda kvalificétiem tehnikiem.

Zaga iekarta

Bistami!

Ja zaga iekartas komponenti ir nodilusi,
palielinas kédes izsvieSanas risks. Tadeél
ir requlari japarbauda, vai zaga kéde,
zaga sliede, zaga kédes rats un kédes
izsvieSanas aizsargs ir laba stavokilr.

/

Bistami!

Ja zaga kéde ir saplisusi, ta vienmér
jaizmet.

~

Bistami!

Zaga kédes uztvéréja vai skrives,

kas to fiksé pie zaga motora varpstas,
bojajuma gadijuma zaga kédes rats var
tikt izsviests liela atruma.

A\
|
A\
N
A\
L
/N

.

Bridinajums!

Stradajot ar zaga kédi, zaga sliedi
un zaga kédes ratu, vienmér lietojiet
piemérotu aizsargaprikojumu.

Svarigi!

Zaga motora klimes risks. Nekad nedarbiniet
zaga motoru bez slodzes ilgak ka 3 sekundes
minate.
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Svarigi!

Sensoru nomainu drikst veikt tikai tehniki ar
nepiecieSamajam zinaSanam.

Novietojiet galvu, k& noradits Seit: “Novietodana

stavedanai augSup sasvérta pozicija”, ja vien nav
noradits citadi.

Kédes izsvieSanas aizsarga parbaude

Parbaudiet, vai kédes izsvieSanas aizsargs nav
bojats. Ja kédes izsvieSanas aizsargam ir bojajumi,
kas dzilaki par 2 mm, aizsargs ir janomaina.

Svarigi!

Kédes izsvieSanas aizsarga nomainu drikst veikt
tikai tehniki ar nepiecieSamajam zinaSanam.

Zaga kéedes ellas uzpildisana

Uzpildiet zaga kédes ellu ik péc 8 stundam vai péc
nepiecieSamibas.

1. Tvertnes uzpildes vacins

2. Instruments tvertnes uzpildes vacinam

A Atverts
B Aizvert

Ja nepiecieSams, tiriet sietus ellas tvertné.

Zaga kédes ellosanas parbaude
Vadibas sistéma aktivizgjiet elloSanas sukni
un parbaudiet, vai zaga kédes ella sasniedz
zaga sliedi. Ja ellas nesasniedz zaga sliedi, ir
nepiecieSama traucéjummeklésSana.

Zaga kédes parbaude

Parbaudiet zaga kédes spriegojumu. Skatiet
attiecigas zaga iekartas noradijumus.
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Parbaudiet zagésanas lenkus, zaga kédes asumu,
ka arT parbaudiet, vai kéde nav bojata. Bojajumu
gadijuma nomainiet zaga kédi. Pareizi zagésanas
lenki un asums samazina zaga sliedes un zaga
kédes nodilumu un mazina plaisu veidoSanos
koksné.

Svarigi!

Vienmér parbaudiet un uzasiniet zaga kédi
atbilstoSi tas razotaja noradijumiem.

Zaga sliedes parbaude

Parbaudiet un iztiriet zaga sliedes kédes gropi
un zaga ellas kanalus, lai tie neaizsérétu ar zagu
skaidam un koku parpalikumiem.

Regulari apgrieziet zaga sliedi, lai ta vienmérigi
nodiltu abas puses.

Svarigi!

Nezaggéjiet ilgak ka aptuveni 5 sekundes no
vietas. Citadi zaga sliede var parkarst un k|at
cietaka. Sacietéjusi zaga sliede k|Ust trausla, ka
rezultata var veidoties plaisas vai sliedes dalas
var atdaltties.

Nomainiet zaga sliedi, ja:

+ sliede ir saliekta;

+ sliedei ir plaisas vai citi bojajumi;

« zaga sliedei veidojas atskarpes, un uz nodiluma
virsmam ir redzamas zaga kédes pédas;

« zaga sliede ir sacietéjusi;

* gala zobratam ir brivgajiens.

Lai nomainttu zaga kédi, skatiet attiecigas zaga
iekartas noradijumus.

Zaga kedes rata un zaga kédes uztveréja
parbaude

Parbaudiet zaga kédes rata nodilumu un bojajumus.
Ja nepiecieS8ams, nomainiet zaga kédes ratu.



Parbaudes un apkope

902370

902391

Ja zaga iekartai ir zaga kéde ar:

* 0,404 collu soli, zaga kédes rats ir janomaina
péc ne vairak ka 10 nolietotam zaga kédém vai,
kad nodiluma dzilums zaga kédes rata sasniedz
0,6 mm.

Parbaudiet, vai zaga kédes uztvéréjs nav bojats.
Nomainiet zaga kédes uztveréju, ja:

+ tasiroti nodilis;
* tam ir plaisas;
* ir atdalijuSies gabali;

« starp zaga kédes uztvéréju un zaga motora
varpstu ir brivgajiens.

Zaga kédes rata un zaga kédes uztvéréja
nomaina

1. Demontéjiet zaga kédi, ievérojot attiecigas zaga
iekartas kédes nomainas noradijumus.

Iznemiet un utilizéjiet skravi (1) un paplaksni (2).
Demontéjiet zaga kédes uztvérgju (3).

Demontéjiet zaga kédes ratu (4).

o & w0 DN

Parbaudiet, vai zaga motora varpsta (5) u
varpstas Kilis (6) nav bojati. Ja starp zaga
motora varpstu (5) un varpstas Kili (6) ir
brivgajiens, nomainiet Kili (6). Ja brivgajiens ir
art péc jauna varpstas Kila (6) uzstadiSanas, ir
janomaina zaga motora varpsta (5).

6. Notiriet zaga motora varpstu (5) un ieellojiet ar
ellu vai smérvielu.

7. Uzstadiet jaunu zaga kédes ratu (4).
Parbaudiet, vai zada kédes grope kédes rata
ir viena Iinija ar kédes gropi zaga sliedé. Ja
nepiecieSams, pielagojiet zaga kédes ratu ar
blivéSanas plaksnitém.

8. Uzstadiet zaga kédes uztvérgju (3), jaunu
paplaksni (2) un jaunu skravi (1).

9. Uzstadiet zaga kédi, ievérojot attiecigas zaga

iekartas kédes nomainas noradijumus.

Svarigi!

Zaga motora un ta varpstas nomainu drikst veikt
tikai tehniki ar nepiecieSamajam zinaSanam.
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Atdures skruves parbaude

25 mm Parbaudiet, vai atdures skriive nav bojata un tas
netrikst. Nomainiet bojato vai aizstajiet trikstoso
3 atdures skravi.

Atdures skraves maina

2 1. lzskravéjiet atdures skravi.
T 2. levietojiet jaunu atdures skravi.
1 3. Izmantojiet darbariku (1), lai iestatitu
o sakumstavokli. Noregul€jiet atstatumu starp
s O atdures skravi un rami ar seSstira atslégu (2).

4. Fikségjiet atdures skrivi ar uzgriezni (3).

Svarigi!

Atdures bufera skriive ir pieliméta, un to nedrikst
izmantot atdures skrives reguléSanai.

Zagis 318

Zaga kédes nospriegos$ana

Zagim 318 ir automatisks zaga kédes spriegotajs,
kas spriego zaga kédi, kad galvai tiek pievadits
hidraulikas spiediens.

Zaga kédes nomaina
1. lebidiet zaga sliedé.

2. Atvienojiet zaga kedi no zaga sliedes priek3éja
rata un zaga kédes rata.

3. Uzstadiet jaunu zaga kédi.

902608
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Zaga sliedes nomaina
1. lebidiet zaga sliedé.

2. Atvienojiet zaga kedi no zaga sliedes priek$éja

rata un zaga kédes rata.

3. Atlaidiet skruves sliedes turétaja. Atlaidiet ta,
lai zaga sliede atbrivojas no vadotnes tapam
sliedes turétaja.

4. Lai atbrivotu zaga sliedi, velciet uz leju sliedes
turétaja apaksejo plaksni.

5. Paceliet zaga sliedi t, lai atbrivotu to no
vadotnes tapam sliedes turétaja, un izvelciet
zaga sliedi.

6. Uzstadiet jaunu zaga sliedi, sekojot, lai
vadotnes tapas ievietojas attiecigajas zaga
sliedes atvereés.

7. Pievelciet skraves sliedes turétaja, lai
nostiprinatu zaga sliedi paredzétaja vieta.

8. Uzstadiet zaga kédi.

Hidrauliska sistéema

Bridinajums!

Galvas hidrauliska sistéma ir aprikota
ar akumulatoriem. Spiediens var palikt
sistéma kadu laiku péc spiediena
padeves partrauksanas.

un parbauzu veikSanas laujiet galvai un
hidrauliskajai ellai atdzist.

Uzmanibu!

Izvairieties no galvas Skidrumu
nonak$anas saskaré ar adu, jo tie var
bat kaitigi. Izvairieties arT no izgarojumu
ieelpoSanas.

A

C Bridinajums!
A Apdegumu risks! Pirms galvas apkopes
A

N
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Svarigi!

Masinas bojajumu risks! Stradajot ar hidraulisko
sistému, veiciet pareizu tas tirisanu. Netirumi
hidrauliskaja sistéma var izraisit ieverojamus
bojajumus.

Novietojiet galvu, ka noradits Seit: “Novietodana
stavedanai lejup sasverta pozicija”, ja vien nav
noradits citadi.

Hidrauliskas Slitenes nomaina

/N\

-

-

Bridinajums!

Mainot hidraulisko Sluteni, jaunajai
Slutenei jaatbilst tada pasai vai augstakai
spiediena klasei.

Hidrauliskas Slutenes, kas paredzétas
spiedienam virs 150 bariem, nedrikst
uzstadit kopa ar atkartoti lietojamiem
hidrauliskajiem savienojumiem.
Hidrauliskie savienojumi, kam
nepiecieSama ipasa apstrade
(pieméram, appreséSana), nav
uzskatami par atkartoti lietojamiem
savienojumiem.

Ja hidrauliska Slatene ir nolietota vai bojata, ta
janomaina, ievérojot talak noradtto.

Hidrauliska Slutene ar ORFS savienojumiem

1.

Ja bazes iekarta ir aprikota ar vakuuma stkni,

iedarbiniet to.

Zem hidrauliskas slatenes novietojiet

savakSanas tvertni, lai savaktu izlijuso
hidraulisko ellu.

Tiriet zonu ap hidrauliskajiem savienojumiem.

Uzmanigi atvienojiet nomainamo hidraulisko
slateni.

Parliecinieties, vai spiediens ir izlaists, un

atskraveéjiet hidraulisko Slateni abos galos.

Iznemiet jaunas hidrauliskas $lutenes droSibas
aizbaznus.
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10.

11.

12.

13.

Pirms montazas ieellojiet blivgredzenus un
blives ar ellu.

leellojiet hidrauliskas Slutenes uzgriezni pie
aizmuguréjas malas (3), lai samazinatu risku, ka
Slutene griezas Iidzi pievilkSanas laika.

Parbaudiet, vai hidrauliska Slatene ir aizsargata
un vai visu locijumu radiuss ir péc iespéjas
lielaks.

Pievelciet ar rokdm un ar uzgrieznatslégu, lidz
metala dalas saskaras.

Péc tam ar markieri uz adaptera un hidrauliskas
Slutenes uzgriezna atziméjiet pievilkSanas
sakuma punktu (1). Atziméjiet arT beigu punktu
(2) uz adaptera — 30° vai puses uzgriezna
skaldnes attaluma no sakuma punkta (1).

Pievelciet hidraulisko $S|ateni ta, lai sakuma
punkta atzime (1) uz hidrauliskas Slatenes
uzgriezna butu savietota ar apturéSanas punkta
atzimi (2) uz adaptera. Parliecinieties, vai
hidrauliska Slutene nav savérpta. Turiet preti
hidraulisko $lateni, lai aizsargatu blivgredzenu.

Noslaukiet izlijuSo hidraulisko ellu.

Hidrauliska Slutene ar BSP savienojumiem

1.

Ja bazes iekarta ir aprikota ar vakuuma sukni,
iedarbiniet to.

Zem hidrauliskas slutenes novietojiet
savakS$anas tvertni, lai savaktu izlijuso
hidraulisko ellu.

Tiriet zonu ap hidrauliskajiem savienojumiem.
Uzmanigi atvienojiet nomainamo hidraulisko
Slateni.

Parliecinieties, vai spiediens ir izlaists, un
atskravéjiet hidraulisko Slateni abos galos.

Iznemiet jaunas hidrauliskas Slitenes droSibas
aizbaznus.

leellojiet hidrauliskas Slutenes uzgriezni pie
aizmuguréjas malas, lai samazinatu risku, ka
Slttene griezas lidzi pievilkSanas laika.
Parbaudiet, vai hidrauliska Slttene ir aizsargata
un vai visu loctjumu radiuss ir péc iespéjas
lielaks.

Pievelciet ar rokam un ar uzgrieznatslégu, lidz
metala dalas saskaras.
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10.

Pievelciet hidraulisko $S|ateni [Tdz talak tabula
noraditajam griezes momentam. Parliecinieties,
vai hidrauliska $|tGtene nav savérpta.

11. Noslaukiet izlijuso hidraulisko ellu.

Vitne PievilkSanas griezes moments
[Nm]

G 1/8 20

G 1/4 25

G 3/8 40

G1/2 60

G 5/8 70

G 3/4 115

G1 140

G11/4 200

G11/2 270

G2 350

Hidrauliska Slatene ar “banjo” savienojumu

1.

10.

11.

Ja bazes iekarta ir aprikota ar vakuuma sukni,
iedarbiniet to.

Zem hidrauliskas Slatenes novietojiet
savakSanas tvertni, lai savaktu izlijuso
hidraulisko ellu.

Tiriet zonu ap hidrauliskajiem savienojumiem.
Uzmanigi atvienojiet nomainamo hidraulisko
Slateni.

Parliecinieties, vai spiediens ir izlaists, un
atskraveéjiet hidraulisko Slateni abos galos.

Iznemiet jaunas hidrauliskas Slitenes droSibas
aizbaznus.

Parbaudiet, vai hidrauliska Sldtene ir aizsargata
un vai visu locijumu radiuss ir péc iespé&jas
lielaks.

Nomainiet blivéjoSo elementu.

Pievelciet ar rokam un ar uzgrieznatslegu, lidz
metala dalas saskaras.

Pievelciet hidraulisko $Slateni [idz talak tabula
noraditajam griezes momentam. Parliecinieties,
vai hidrauliska Slatene nav saveérpta.

Noslaukiet izlijuso hidraulisko ellu.
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Vitne PievilkSanas griezes moments
[Nm]

G1/8 10

G 1/4 20

G 3/8 45

G1/2 70

G 3/4 130

Hidrauliska Slatene ar JIC savienojumu

1.

10.

11.

12.

Ja bazes iekarta ir aprikota ar vakuuma sukni,
iedarbiniet to.

Zem hidrauliskas slatenes novietojiet
savakS$anas tvertni, lai savaktu izlijuso
hidraulisko ellu.

Tiriet zonu ap hidrauliskajiem savienojumiem.

Uzmanigi atvienojiet nomainamo hidraulisko
slateni.

Parliecinieties, vai spiediens ir izlaists, un
atskraveéjiet hidraulisko Slateni abos galos.

Iznemiet jaunas hidrauliskas Slitenes droSibas
aizbaznus.

leellojiet hidrauliskas Slutenes uzgriezni pie
aizmuguréjas malas (3), lai samazinatu risku, ka
Slatene griezas l1dzi pievilkSanas laika.

Parbaudiet, vai hidrauliska Slttene ir aizsargata
un vai visu locijumu radiuss ir péc iespé€jas
lielaks.

Pievelciet ar rokam un ar uzgrieznatslegu, lidz
metala dalas saskaras.

Péc tam ar markieri uz adaptera un hidrauliskas
Slutenes uzgriezna atziméjiet pievilkSanas
sakuma punktu (1). Atziméjiet arT beigu punktu
(2) uz adaptera, ka noradits talak tabula.

Pievelciet hidraulisko Slateni ta, lai sdkuma
punkta atzime (1) uz hidrauliskas $latenes
uzgriezna butu savietota ar apturéSanas punkta
atzimi (2) uz adaptera. Parliecinieties, vai
hidrauliska Slatene nav savérpta. Turiet preti
hidraulisko Slateni, lai aizsargatu savienojumu.

Noslaukiet izlijuso hidraulisko ellu.
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Vitne Uzgriezna Gradi no
skaldne sakuma punkta

7/167-20 UNF |2 120°
1/2"-20 UNF 2 120°
9/16”-18 UNF |2 120°
3/4”-16 UNF 2 120°
7/8”-14 UNF 1,5 90°
11/16”-12UN |1 60°
15/16”-12UN |1 60°
15/8”-12 UN 1 60°
17/8”-12 UN 1 60°
21/2” 1 60°

Hidrauliska S]utene ar WEO savienojumu

1.

Ja bazes iekarta ir aprikota ar vakuuma sukni,
iedarbiniet to.

Zem hidrauliskas Slatenes novietojiet
savakSanas tvertni, lai savaktu izlijuso
hidraulisko ellu.

Tiriet zonu ap hidrauliskajiem savienojumiem.

Ar skravgriezi nonemiet montazas aizturi (1) no
bojatas hidrauliskas Slatenes.

lespiediet nipeli (2) ITdz galam hidrauliskaja
savienojuma (3), péc tam izvelciet hidraulisko
Slateni.

Iznemiet jaunas hidrauliskas Slatenes droSibas
aizbaznus.

Parbaudiet, vai hidrauliska Sldtene ir aizsargata
un vai visu locijumu radiuss ir péc iespé&jas
lielaks.

Uzstadiet jauno hidraulisko $Sl|ateni, iespiezot
nipeli (2) hidrauliskaja savienojuma (3).

Noslaukiet izlijuso hidraulisko ellu.

Akumulatoru parbaude un nomaina

Bridinajums!
Akumulatoru parbaudi un nomainu drikst

zindSanam.

t veikt tikai tehniki ar nepiecieSamajam
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Lai nomainitu akumulatoru, rikojieties, ka aprakstits
talak.

1.

Notiriet zonu ap hidrauliskas Slatenes
savienojumu un akumulatoru.

Atlaidiet hidraulisko $lateni uz akumulatoru, ka
aprakstits Seit: “Hidrauliskas S|lGtenes nomaina”.

Atskravéjiet bojato akumulatoru.
Pieskravéjiet jauno akumulatoru.

Pievelciet atpakal hidraulisko $luteni, ka
aprakstits Seit: “Hidrauliskas S|lGtenes nomaina”.
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Spiediena parbaude

Bistami!
& Lai parbauditu un pielagotu spiediena iestatijumus, kadam ir

-
&k izvaditam no galvas hidrauliskas sistémas.

L Spiediens var palikt sistéma kadu laiku péc spiediena padeves

jaatrodas galvas tuvuma, kad tai ir pievadits spiediens.

Tadeél Sis darbibas drikst veikt tikai personas, kas labi parzina
galvas funkcijas un uzbavi.

Personai bazes iekartas kabiné ir |oti labi japarzina gan bazes
iekartas, gan galvas darbiba.

Bridinajums!

Pievienojot un atvienojot manometru, spiedienam jabut

Bridinajums!

Galvas hidrauliska sistéma ir aprikota ar akumulatoriem.

partraukSanas.

Spiediena iestatijuma parbaude un regulésana

lestatijumi ir spéka pie 40 °C hidrauliskas ellas temperatiras, 0 baru
atplUdes spiediena un 0 baru drenazas spiediena.

N

Uzsildiet hidraulisko sistému Iidz noraditajai temperatarai.

Izvirziet celtni maksimali uz aru bazes iekartas visstabilakaja virziena.
Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit: “NovietoSana stavésanai
lejup sasverta pozicija”.

Demontgjiet aizsargus, lai pieklutu vajadzigajam meériSanas punktam.
Pievienojiet manometru parbaudamas funkcijas méridanas punktam.

Personai, kas nolasa manometru, ir jaatrodas arpus bazes iekartas un
galvas darbibas zonas.

ledarbiniet bazes iekartu. Paceliet galvu virs zemes.

Pievadiet galvai spiedienu, kas vismaz par 20 bariem parsniedz
iestatamo spiedienu. Noteiktu funkciju parbaudei nepiecieSama Tpasa
proceddra; sk. “Ipasi noradijumi”.

Nolasiet manometra spiediena radijumu un, ja nepiecieSams,
pielagojiet.

Izlaidiet spiedienu no hidrauliskas sisttmas un nonemiet manometru.
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lestatijums [bari]

Funkcija Merijjuma |Varsts Nominals |Maks. Instrukcija
punkts

Galvenais spiediens PM1 Galvena spiediena
iestatiSana.

Atpltdes spiediens T2 Galvena spiediena
iestatiSana.

DrenaZzas spiediens DR Galvena spiediena
iestatisana.

Servo spiediens PS 3512 Servo spiediena
parbaude.

Paligiericu darbibas P2 R1 160-5 160

spiediens

(koku gasanas

savienojuma

“sasvérsana” uz augsu/

uz leju

(apakséja atzaroSanas

naza aizvérsana/

atvérSana)

(rotatora vadiba, bez

vairaku koku apstrades

bloka)

Labas/kreisas puses PL R2 160-5 160 Ar “PL” saistitas

atzaroSanas nazis funkcijas parbaude.

aizverts

Labas/kreisas puses PL R3 7015 75 Ar “PL” saistitas

atzaro$anas nazis funkcijas parbaude.

atverts

Sliedes padeves zagis |SM R4 90+5 100 Sliedes padeves

218/318 (nav True-Cut) spiediena iestatiSana.

Padeves veltna sviras |PRM R5 11545 160 Padeves veltnu sviru
spiediena reguléSana.

MeériSanas zobrats B5 R6 8015 100 MeériSanas rata

izb1dits spiediena parbaude.

Dinamiska apakséeja PRM61 R7 Dinamiska apaksgja

atzaroSanas naza atzaroSanas naza

spiediena vadiba spiediena vadiba.

Zaga kedes PCT2 R8 1542 20 Zaga kedes

spriegojuma spiediens spriegojuma spiediena

Zagis 318 parbaude

Vairaku balku apstrades |MA R9 1155 120

bloks (ar rotatora

vadibu)

Rotatora vadiba (ar MR R10 Rotatora vadiba (ar

vairaku balku apstrades
bloku)

vairaku koku apstrades
bloku).
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Ipasi noradijumi
Noteiktu spiediena iestatijumu parbaudei un reguléSanai nepiecieSama
Tpasa procedura saskana ar talak sniegtajiem noradijumiem.

Galvena spiediena iestatiSana

Galvena, atplliides un drenazas spiediena parbaude un regulé$ana javeic
tehnikiem ar nepiecieSamajam zinaSanam galvas apkopes laika.

Servo spiediena parbaude

Spraudni pieslégvieta “PS” aizstaj ar mérijumu kontaktligzdu.

Ar “PL” saistitas funkcijas parbaude

Parbaudama funkcija ir jaieslédz, lai nolasitu spiediena radijumu. Funkcijai
ir jabat ieslégtai visu laiku, kameér tiek veikta parbaude. leslédziet vienlaikus
tikai vienu funkciju.

Sliedes padeves spiediena iestatiSana

Sliedes padeves spiediens ir japielago atbilstosi apstakliem (laikapstakli,
koku sugas, utt.), lai panaktu optimalu darbibu. Nominalais iestatijums ir
ieteicamais nokluséjuma iestatijums.

Padeves veltnu sviru spiediena reguléSana

Padeves veltnu sviru spiediens ir jaiestata péc iesp&jas zemaks ar
nosacijumu, ka padeves veltni padeves laika neslid. Nominalais iestatijums
ir ieteicamais iestatfjums térauda veltniem.

MeriSanas rata spiediena parbaude

Funkcijas “MériSanas rats uz aru” spiediens tiek elektriski iestatits,
izmantojot vadibas sistému.

Dinamiska apakséja atzaroSanas naza spiediena vadiba

Spiediens tiek elektriski iestatits, izmantojot vadibas sistému. Maks.
iestatijumu ierobeZo iestatijums R1.

Zaga kédes spriegojuma spiediena parbaude

Spiedienu regulé, novietojot paplaksnes varsta vacina.

Rotatora vadiba (ar vairaku koku apstrades bloku)

leskravéjiet varsta reguléSanas skrivi [Tdz galam. Maks. iestatijumu
ierobeZo iestatijums R1.
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Rotators

Svarigi!

Masinas bojajumu risks. Rotora razotajs

iesaka maintt rotatora aksialos gultnus ik péc
2000 stundam. Lai sanemtu plasaku informaciju,
sazinieties ar rotatora razot3ju.

Hidraulikas ellas cirkulacija rotatora

Hidraulikas ella rotatora cirkulé Ieni, [idz ar to tas
kvalitate var bat zema. Lai iepilditu rotatora jaunu
hidraulikas ellu:

1. Satveriet stavus esosu koku, lai galva
negrieztos.

2. Lietojiet attiecigo rotatora funkciju vismaz
3 minates.

Rotatora skavas un fiksacijas skriives
atkartota pievilkSana

Pievelciet atkartoti rotatora skavu (1) ltldz 600 Nm.

Pievelciet atkartoti rotatora fiksacijas skravi (2) l1dz
120 Nm.
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Rotatora magnétiska spraudna tiriSana
Rotatora magnétiska spraudna tirisana (1).

1. Iznemiet magnétisko spraudni (1) no rotatora.
2. Notiriet magnétisko spraudni (1).

3. Uzstadiet magnétisko spraudni (1).

Papildaprikojums

Papildu aprikojuma parbaudes un apkopes laika
Novietojiet galvu, ka noradits Seit: “NovietoSana

stavédanai augsSup sasvérta pozicija”, ja vien nav
noradits citadi.

Vairaku koku apstrade

Parbaudiet, vai aréjo sviru atsperes nav bojatas.
Nomainiet bojatas atsperes.

Krasu markéjuma aprikojums

Markésanas krasas papildinasana

Parbaudiet markésanas krasas limenus un, ja
nepiecieSams, papildiniet krasu.

1. Tvertnes uzpildes vacins

2. Instruments tvertnes uzpildes vacinam

A Atvérts
B Aizvert
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Svarigi!

Neizmantojiet markéSanas krasu uz sals bazes.
Sals palielina korozijas risku krasu markéSanas
sistéma.

Pretvarsta tiriSana tvertnes uzpildes vietas vacina

1.

Nonemiet pretvarstu (1), kas atrodas tvertnes
uzpildes vietas vacina, un notiriet pretvarstu (1)
ar tirisanas skidrumu atbilstoSi krasu razotaja
ieteikumiem.

Saskana ar krasu razotaja ieteikumiem iztiriet

tvertnu uzpildes vietas vacina kanalu (2) ar
tiriSanas Skidrumu.

3. Uzstadiet atpakal pretvarstu (1).

Krasu markéjuma siikna parbaude

Nonemiet krasu markéjuma stkna aizsargu un
parbaudiet, vai no atverém L1 (1) un L2 (2) nav
nopltdes.

Svarigi!

Hidraulikas ellas vai markéSanas krasas
noplides gadijuma krasu mark&juma sukna
problému novérsana un remonts javeic
kvalificétiem tehnikiem.

Krasu markéjuma sistémas tiriSana

1. Parbaudiet sietffiltrus, kas atrodas zem tvertnes

vacina krasu tvertnés, ka art sietfiltrus krasu
tvertnes izvados, un iztiriet, ja nepiecieSams.

2. Notiriet pretvarstus tvertnes uzpildes vietas

vacinos saskana ar “Pretvarsta tirisana tvertnes

uzpildes vietas vacina”.

3. lepildiet krasu razotaja ieteikto tiriSanas
Skidrumu krasu tvertnés.

4. leslédziet krasu markejuma funkcijas, [idz viss
tirisanas Skidrums ir izgajis cauri sistémai.
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5. Papildiniet ar jaunu markéSanas krasu.

Ja sistéma netiek ilgstosi lietota (vairakas nedélas)

Ja krasu markésana netiks regulari izmantota:

1. lztiriet krasu mark&juma sistému saskana ar
“Krasu markéjuma sistémas tirisana”, ieklaujot
4. punktu.

2. lepildiet dazus decilitrus hidraulikas ellas un 5-
10 reizes ieslédziet krasu markéjuma funkciju,
lai krasu markéjuma sistéma tiktu piepildita ar
hidraulikas ellu.

3. Pirms nakamas lietoSanas reizes ieslédziet
krasu markésanas funkcijas, [1dz visa
hidraulikas ella ir izvadita cauri sistemai.

4. Papildiniet ar jaunu markésanas krasu.

Find End (Resgala noteikSana)

Parliecinieties, ka lazera sensora skenéSanas zonas
celd nav netirumu. Ja nepiecieSams, notiriet.

Svarigi!

Lazera sensora traucéjummekléSanu un nomainu
drikst veikt tikai tehniki ar attiecigam zinaSanam.

Sniega parsegs
Novietojiet galvu saskana ar informaciju Seit:
“‘NovietoSana stavéSanai lejup sasverta pozicija”.

Parbaudiet, vai sniega parsegs ir drosi nostiprinats
un vesels.

Pievelciet valigas skruves un, ja sniega parsegs ir

bojats, nomainiet to.

Zagskaidu aizsargs

Parbaudiet, vai zagskaidu aizsargs ir dro$s un
kédes savienojumi un ribas nav bojatas.

Pievelciet valigas skrives un nomainiet zagskaidu
aizsargu, ja kédes vai ribas ir parrautas vai bojatas.
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Metinasanas remontdarbi

Tehniki ar nepiecieSamajam zinaSanam var veikt
metinaSanas remontdarbus, ievérojot Log Max AB
sniegtos metinadSanas noradijumus.

Svarigi!

Galvas metina8anas darbu laika pastav
ievérojams elektrisko komponentu sabojasanas
risks.
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Apkopes grafiks

Apkopes grafiks

ElloSanas grafiks, 8 h

Visi galvas elloSanas punkti ir pieejami, kad galva ir novietota, ka aprakstits

Seit: “NovietoSana stavédanai augSup sasveérta pozicija”.

Svarigi!

Prasibas elloSanai, ka arT ieteikumus skatiet Seit: “Tehniskie dati”

levérojiet!

Lai atvieglotu atzaroSanas nazZu elloSanu, novietojot galvu

staveésanai, var bit vélams [1dz galam atvért atzaroSanas nazus.

Tas vajadzigs, lai elloSanas nipelu poziciju varétu nedaudz
pielagot, pavelkot nazus.
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Poz. ElloSanas punkts Komentars Numurs
1 Rotatora tapa 1
2 Gasanas savienojums ar cilindru 3
3 Augs$é€jais atzaro$anas nazis 1
4 Labais un kreisais atzaro$anas 6
nazis ar cilindriem
5 Padeves veltnu sviras ar 6
cilindriem
6 MeriSanas rata svira 2
7 Mérisanas rata cilindrs 2
8 Apak&éjais atzaroSanas nazis ar 3
cilindru
9 Sliedes padeves cilindrs 2
10 Zaga iekarta 3
11 Vairaku balku apstrades bloks Cilindri, iek&&jas un aréejas sviras |8
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Apkopes grafiks

Apkopes grafiks, 8 h
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Poz. Apkopes punkti Darbiba Lapa
Galva Rupja tirisana 52
Zaga kédes elloSana Darbibas parbaude 67
Slatenes un kabeli Parbaudiet; ja nepiecieSams, 71
nomainiet
Spriegojuma siksnas Parbaudiet; ja nepiecieSams,
nospriegojiet/nomainiet
1 AugS$éjais atzaroSanas nazis Augs$éja atzaroSanas naza 61
skrlives un uzgriezna gropé
parbaude un reguléSana
2 AtzaroSanas nazi (visi) Parbaudiet malas un, ja 57
nepiecieSams, uzasiniet
3 Padeves veltnis Padeves veltnu parbaude 62
4 Kédes izsvieSanas aizsargs Parbaudiet; ja nepiecieSams, 67
nomainiet
5 Zaga sliede un zaga kéde Parbaudiet; ja nepiecieSams, 68, 67
nomainiet*
6 Zaga kédes rats un zaga kédes Parbaudiet; ja nepiecieSams, 68
uztveréjs nomainiet
7 Zaga kedes ella Uzpildiet zaga kédes ellu* 67
8 Vairaku balku apstrades bloks Parbaudiet atsperes; ja 83
nepiecieSams, nomainiet
9 Zagskaidu aizsargs Parbaudiet; ja nepiecieSams, 85
nomainiet
10 Marké&juma krasa Parbaudiet [Tmeni un papildiniet, ja |83
nepiecieSams*
11 Find End (Resgala noteikSana) Lazera priekSdalas tirisana* 85

* Var bat javeic biezak neka reizi 8 stundas.
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Apkopes grafiks

Apkopes grafiks, 50 h
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Poz. Apkopes punkti Darbiba Lapa
Galva Parliecinasanas, vai galvai nav 53
plaisu
Rotators Cirkulégjiet hidraulikas ellu rotatora |82
Skelttapas Parbaudiet; ja nepiecieSams,
nomainiet
Aizsardziba Skravju parbaude, pievilk§ana 101
Elektroinstalacijas Elektroinstalacijas parbaude 54
Diametra mériSanas sistéma Parbaude 63
1 Augséjais atzaroSanas nazis Augséja atzaroSanas naza 59
atspere un tas sakotnéja noslodze
2 Veltnu sviras, atzaroSanas nazi, |Varpstu fikséjoSo skravju 55
gasanas savienojums parbaude
3 Rotators Skravju un uzgrieznu parbaude, 101
pievilk8ana
4 Veltna sviras, koku gasanas Parbaudiet aiztures buferus; ja 53
savienojums nepiecieSams, nomainiet
5 Aizsargparsegs Aizsargparsega un “over-centre” |55
fiksatoru parbaude un regulé$ana
6 Amortizacijas droSibas plaksne Pamatnes skrives un gumijas 53
atsperes
7 Krasu mark&juma aprikojums Krasu markéjuma siukna parbaude |84
8 Krasu mark&juma aprikojums Pretvarstu tirisana tvertnes 84

uzpildes vietas vacinos
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Apkopes grafiks

2762020

Apkopes grafiks, 250 h

Svarigi!

Péc pirmajam 250 darba stundam ir javeic visi apkopes pasakumi.

2

@O

A

o

Poz. Apkopes punkti Darbiba Lapa
Hidrauliska sistema Spiediena parbaude 78

1 Rotators Rotatora skavas un fiksacijas 82
skriives atkartota pievilk§ana

2 Augseéjais atzaro$anas nazis Sensoru parbaude un regulésana |60

3 Padeves veltnis Uzgrieznu pievilkSana 62

4 Garuma meériSanas sistéma Garuma meérisanas sistémas 65
parbaude

5 Zaga iekarta Atdures skrives parbaude 70
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Apkopes grafiks

Apkopes grafiks, 1000 h
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Poz. Apkopes punkti Darbiba Lapa
1 Aug$éjais atzaroSanas nazis Sensoru pamata iestatijumi 60
2 Padeves veltnu motori PievilkSana, skrdves 63
3 Rotators Rotatora magnétiska spraudna 83
tiriSana
4 Veltnu sviras, atzaroSanas nazi, |Aksiala brivgajiena parbaude 56
gasanas savienojums
5 Expander Aksiala brivgajiena parbaude 56
6 Nodiluma plaksnes Nodiluma plaksnu parbaude 54
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Servisa informacija

Servisa informacija

Galvas apkope javeic tehnikiem ar nepiecieSsamajam zinasanam, ievérojot
pievienotaja apkopes rokasgramata sniegtos noradijumus.

Elektriskas un hidrauliskds shémas var péc pieprasijuma sanemt no Log
Max AB.
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TraucéjummekléSana

Traucejummeklesana

Klime

Aug$éjam atzaroSanas nazim ir nosliece pacelties
virs stumbra vai iegriezties stumbra, neskatoties
uz to, ka tas ir pareizi uzasinats.

Zaga kédes ella nesasniedz zaga sliedi.

Diametra mériSanas problémas.

Garuma mérisanas problémas.

lespéjama klime — riciba

Atspere un tas sakotnéja noslodze ir
japarbauda un, ja nepiecieSams, japielago;
sk. “Aug8éja atzaroSanas naza atspere un tas
sakotnéja noslodze”.

Beigusies zaga kédes ella. Uzpildiet zaga
kédes ellu.

Aizsérgjusi sieti. Tiriet sistémas sietus.
Aizsérejusi kanali. Tiriet sliedes stiprinajuma
un zaga sliedes kanalus.

Nepareizi iestatijumi vadibas sistema.
Aizséréjusi ventilacijas Slutene vai tas filtrs.
Aizseréjis vai bojats elloSanas suknis.

Nepareizi iestatits hidrauliskais spiediens.

Bojati akumulatori; sk. “Akumulatoru
parbaude un nomaina”.

Nodilusi vai ovali padeves veltni.
Bojats diametra sensors.
Diametra sensora kabela bojajums.

Nepareizi iestatits hidrauliskais spiediens.
Bojats mériSanas rata cilindra akumulators;
skatiet Seit: “Akumulatoru parbaude un
nomaina”.

Nepareizs augséja atzaroSanas naza sensora
iestatijums.

Nepareiza garuma mériSanas sistémas
kalibracija.

Bojats sensors.

Garuma mérijuma sensora kabela bojajums.
Brivgajiens garuma mérisanas sistéma.
MériSanas rata sviras kustibu bloké gruzi.
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TraucéjummekléSana
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Tehniskie dati

Tehniskie dati

Izmeéri un svars

Izméri un pamata svars.

Pamata svars* 950 kg
Min. platums 1382 mm
Maks. platums 1105 mm
Augstums lidz augS€jam atzaroSanas nazim 1454 mm
Augstums l1dz gasanas savienojumam 1493 mm
Maks. koka diametrs, DBH 380 mm
Maks. zagésanas diametrs 740 mm
Min. atvérums starp padeves veltniem, V-steel 12 mm
Maks. atvérums starp padeves veltniem, V-steel 530 mm
Maks. atvérums starp atzaro$anas naziem 535 mm

* Pamata svars attiecas uz izmantojamu galvu ar padeves veltni V-
steel Hard Grip, zagi 318, gruziem, zaga puteklu parsegu, amortizétu

aizsargplaksni un uzpilditu e|lu.
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Tehniskie dati

Papildaprikojuma svars

Rotatora indeksétajs AV12S +56 kg
Rotator Indexator H152 +64 kg
Padeves veltnis, V-steel Soft Grip +1 kg
Padeves veltnis, Eucalyptus +1 kg
Fikséta aizsargplaksne -1,5 kg
Slatenes turétajs +2 kg
Aizsarga stienis +6,5 kg
Zagis 318 True-Cut, F11-19IP +0 kg
ElloSana ar smérvielu, zaga iekarta -18 kg
Apakséja atzaroSanas naza zema spiediena vadiba |+0,5 kg
Garuma merijums padeves veltnt -10 kg
Cetru punktu mérijjums +1,5 kg
Krasu markeéjums, divas krasas (ieklaujot 6 | +33 kg
krasvielas)

Vairaku balku apstrade +95 kg
Vairaku balku apstrades bloks ar rotatora vadibu +103 kg
Virzula stiena aizsargs +5 kg
leblveéta rotatora vadiba +6 kg
Find End (Resgala noteikSana) +1,5 kg
Celmu apstrade +1,5 kg

TrokSna limenis
LWA = 110 dB (A)*

* TrokSna limenis ir mérits saskana ar EN ISO 3744:2009 ar + 2 dB(A)
kladas robezu saskana ar EA-4/16:2003. TrokSna limenis ir mérits ar
aktivizétu galvas zaga motoru bez slodzes maksimalaja pielaujamaja
atruma.

Temperatura

Nelietojiet galvu ara temperatira zem -35 °C.
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Hidraulika

Hidrauliskas ellas prasibas

Hidrauliska ella saskana ar DIN 51524 HL vai HLP
tirlba saskana ar 1ISO 4406 15/13/11
Viskozitate Normala min. 15 mm2/s
darbiba  |nominals |30 mm2/s
ledarbinasa| maks. 380 mm2/s
Hidrauliskas ellas temperatira Normala |min. 20°C
darbiba  |maks. 70°C

Galva pirms piegades ir parbaudita darbiba ar Q8 Hummel 46.

Visparigi ieteikumi

Maks. bazes iekartas dzingja jauda 188 kW
Maks. hidrauliska jauda, no hidrauliska stkna 154 kKW
Maks. hidrauliskais spiediens, pie hidrauliska stkna [280 bar
Maks. hidrauliskas ellas plisma 330 I/min

Minimalas prasibas zagim ar True-Cut (visi padeves veltna
motori)

Min. bazes iekartas dzin€ja jauda 103 kW
Min. hidrauliska jauda, no hidrauliska sukna 84 kW
Min. hidrauliskais spiediens, pie hidrauliska sukna [250 bar
Zemakais tuksgaitas spiediens 35 bar
Min. hidrauliskas ellas plisma 200 I/min

Zaga kédes atrums
Maks. zaga kédes atrums ir:

* 40 m/s zaga kédei ar 0,404 collu soli.

Ja zaga kédes razotajs ir noradijis mazaku zaga kédes atrumu neka
noradits ieprieks, ir jaievéro zaga kédes razotaja noradijumi.

Ja ir nomainiti komponenti, kas var ietekmét zaga kédes atrumu, zaga
motora atrums ir japarbauda, lai neparsniegtu noradito kédes atrumu.
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Smerviela

Svarigi!

Nekad nejauciet kopa vairaku veidu smervielas, ja vien nav skaidri
noradits, ka ta var darit. Katrai smérvielai ir savas piedevas, kas pieskir
noteiktas 1pasibas. Jaucot kopa vairakas smeérvielas, §1s Tpasibas var
maintties, kas var izraisit bojajumus.

Prasibas attieciba uz zaga kédes ellu

Lai panaktu labu zaga iekartas un stkna elloSanu, ir jaizmanto zaga kédes
ella, kas nezaudé savas TpasSibas dazados klimatiskajos apstaklos. Zaga
kédes ella nedrikst bt viskoza, tai janodroSina laba sakere un apmierinosa
ellosana, un vienlaikus ta nedrikst izraisit sietu un elloSanas kanalu
aizsérésanu.

Izmantojot zaga kédes ellu ar parak lielu viskozitates raditaju, zema
temperattra ella var k|Gt viskoza un izraisit elloSanas sikna darbibas
traucéjumus. Tas izraisa elloSanas sikna un zaga iekartas nodilumu,
kas, savukart, var izraisit biezus darbibas traucéjumus. Problémas var
turpinaties ar1, parejot uz mazak viskozu zaga kédes ellu.

Izmantojiet bioellu ar ISO VG skaitli no 32 Iidz 68.

Viskozitates indeksam jabat augstakam par 180 un ir jaatbilst
dominéjosajiem klimatiskajiem apstakliem.

ElloSanas suknis pirms piegades ir parbaudits darbiba ar Q8 T65 75W-90.

ElloSanas smérviela

ElloSanas smérvielai jabat ar labam elloSanas TpasSibam un labu sakeri
S§ados gadijumos:

* zemi apgr./min.;

« liela slodze;

e svarstibu kustibas;

* spécigas vibracijas;

e triecienu slodze un bieza iedarbinasana;

* temperatira, ko gultnis sasniedz darbibas laika.

ElloSanas smérviela nedrikst saturét sulfidus, tai skaitd molibdéna disulfidu
vai cinka sulfidu. ElloSanas smérviela nedrikst saturét ari grafita piedevu.

Lai panaktu optimalu darbibu un kalpo$anas laiku, més iesakam izmantot
smeérvielu:

* kas nodroSina aizsardzibu pret riséSanu;



Tehniskie dati

* arlabu tGdens atgrtSanas spéju;

« kas ir biologiski noradama.

* ir piemérots valdoSajam klimatam.

Pirms piegades galvas varpstas tiek ieellotas ar Q8 Rembrandt EP2.

Pirms piegades galvas gultni tiek ieelloti ar SKF LGLT 2.

Galvenie griezes momenti

Ja vien nav noradits citadi, jaizmanto talak noraditie galvenie pievilkSanas

griezes momenta lielumi.

leellotu térauda skriivju savienojumu pievilkSanas griezes moments.

Klase saskana ar SS-ISO 898-1

Vitne Solis 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,2 1,7 21

M4 0,70 2,9 4 4,9

M5 0,80 5,7 8,1 9,7

M6 1,00 9,8 14 17

M8 1,25 24 33 40

M10 1,50 47 65 79

M12 1,75 81 114 136

M14 2,00 128 181 217

M16 2,00 197 277 333

M18 2,50 275 386 463

M20 2,50 385 541 649

M22 2,50 518 728 874

M24 3,00 665 935 1120

M27 3,00 961 1350 1620

M30 3,50 1310 1840 2210

M33 3,50 1770 2480 2980

M36 4,00 2280 3210 3850
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Visparigas pievilkSanas griezes momenta veértibas ar
Nord-Lock paplaksném

PievilkS8anas griezes momenta vértibas ieellotiem térauda

skriivju savienojumiem ar Nord-Lock paplaksném.

Klase saskana ar SS-ISO 898-1

Vitne Solis 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,7 2 2,2

M4 0,70 3,8 4,5 5,1

M5 0,80 7,5 8,9 10

M6 1,00 13,1 15,5 17,4

M8 1,25 32 37 42

M10 1,50 62 73 82

M12 1,75 107 126 142

M14 2,00 170 201 226

M16 2,00 260 307 345

M18 2,50 364 430 483

M20 2,50 510 602 676

M22 2,50 696 821 921

M24 3,00 878 1036 1165

M27 3,00 1284 1514 1700

M30 3,50 1750 2064 2318

M33 3,50 2360 2783 3124

M36 4,00 3043 3589 4029

Visparigs Expander pievilkSanas griezes moments

Paplasinataja pievilkSanas griezes moments

Vitne

M10

M12

M14

M16

M20

M24

M30

M36

M42

Nm

47

70

115

175

350

500

600

700

900
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