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Wstep

Wstep

Kilka stéw o niniejszej instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy gtowicy zrebowej Log Max 7000XT.

Instrukcja obstugi zawiera informacje o tym, jak dziata gtowica zrebowa,
zwana dalej ,gtowicg”, jak nalezy jg konserwowac i bezpiecznie uzytkowac.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy uwaznie zapozna¢ sie z instrukcjg
obstugi.

Niniejszy podrecznik omawia przede wszystkim podstawowg konstrukcje
mechaniczng i hydrauliczng, dziatanie, obstuge i konserwacje gtowicy.
Wymogi oraz dziatanie elektrycznego uktadu sterujgcego pracg gtowicy
omowiono tylko pobieznie.

Uwagal!

Gtowica nie musi by¢ wyposazona we wszystkie urzadzenia
opisane w niniejszej instrukciji.

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi zastosowanego uktadu sterowania, aby
uzyskac¢ petne informacje na temat uktadu sterowania zainstalowanego w
gtowicy.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac w kabinie lub w poblizu
wykonywanych prac, poniewaz w kazdej chwili moze sie pojawi¢ potrzeba
uzyskania waznych informacji dotyczacych obstugi, bezpieczenstwa, czy
tez obstugi technicznej.

Uwagal!

W przypadku utraty instrukcji obstugi nalezy jak najszybciej
naby¢ nowa. Instrukcje obstugi mozna zamowié¢ u dealera.

Catos¢ informaciji obejmujgca tekst, ilustracje i dane techniczne opiera sie
na informac;ji o produkcie dostepnej w chwili druku instrukcji obstugi.

llustracje zamieszczone w niniejszej instrukcji obstugi przedstawiajg
niekiedy przyktadowy produkt danego typu i dlatego nie zawsze sg wiernym
odbiciem produktu i jego czesci sktadowych.

Prawa autorskie

Tylko Log Max AB jest wiascicielem petnych praw autorskich do niniejszej
instrukcji i jej zawartosci. Zabrania sie kopiowania lub rozpowszechniania
catosci lub czesci niniejszej instrukcji bez pisemnej zgody Log Max AB.

Uwagi i propozycje
Prosimy o zgtaszanie uwag i propozyciji dotyczgcych instrukcji. Zapisz, co
nalezy zmienic, i przeslij wiadomos¢ na adres manual@logmax.com.
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Uwagal!

Aby unikng¢ nieporozumien, opinie najlepiej jest przekazywac w
jezyku angielskim lub szwedzkim.

Definicje

Ponizej znajduje sie zestawienie i wyjasnienie konkretnych wyrazen, ktore
sg uzywane w niniejszej instrukcji obstugi i nie zostaty wyjasnione w innym

miejscu.

Wyrazenie

Wyjasnienie

Glowica robocza

Urzadzenie, do ktérego stosuje sie niniejszg
instrukcje. Moze takze nosi¢ nazwe gtowica
zrebowa, gtowica kombajnu zrebowego.

Maszyna bazowa

Maszyna, na ktérej zamontowana jest gtowica.
Moze takze nosi¢ nazwe platforma, ciggnik, pojazd
transportowy.

Godziny pracy (h) Motogodziny wyliczone przez licznik motogodzin
maszyny bazowej. Niekiedy stosowany jest skrot
,,h”.

h Patrz ,Godziny pracy”.

Gorgce prace

Prace serwisowe, przy ktoérych wydziela sie duzo
ciepta - na przyktad spawanie przy naprawach.

Przeciwfaza

Faza krawedzi noza okrzesujgcego najblizej pnia.

Piersnica

Srednica na wysoko$ci piersi. Srednica pnia drzewa
130 cm od poziomu podtoza.




Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo
Informacje ogoélne

Niewtasciwe uzytkowanie gtowicy moze spowodowac powazne obrazenia
operatora, a takze uszkodzenie gtowicy i elementéw w poblizu. Dlatego
przed rozpoczeciem uzytkowania gtowicy nalezy sie zapoznac ze
zrozumieniem z niniejszg instrukcjg i stosowac sie do zamieszczonych w
niej wskazéwek.

Jesli postanowienia niniejszej instrukcji odbiegajg od lokalnych przepisow
i regulacji, uzytkownik jest zobowigzany do przestrzegania lokalnych
przepisow i regulaciji.

Ostrzezenia i symbole

W niniejszej instrukcji uzywane sg nastepujgce ostrzezenia i symbole
ostrzegajgce o zagrozeniach, ktére mogg spowodowac obrazenia ciata lub
Smierc.

~
Niebezpieczeostwo!

Niebezpieczenstwo oznacza, ze nieprzestrzeganie zalecenia
moze spowodowac wypadek. Wypadek moze prowadzi¢ do
trwatego zmniejszenia zdolnosci do pracy lub Smierci.

Ostrzezenie!

Ostrzezenie wskazuje, ze moze dojs¢ do wypadku, jesli
rozporzadzenie nie jest przestrzegane. Wypadek moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

-

Ostroznie!

Ostroznie oznacza, ze nieprzestrzeganie zalecenia moze
spowodowac wypadek. Wypadek moze prowadzi¢ do obrazen
0sob.

e

W niniejszej instrukcji uzywane sg nastepujace ostrzezenia i symbole
ostrzegajgce o zagrozeniach, ktére mogg spowodowac straty materialne.

Wazne!

Wazne oznacza, ze nieprzestrzeganie zalecenia moze spowodowac
wypadek. Wypadek moze prowadzi¢ do strat materialnych.

13



Bezpieczenstwo

2207647
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Informacje dodatkowe oznaczono, jak ponizej.

Uwagal!

Podkresla informacje wazne dla zrozumienia lub wykonania
danej czynnosci.

Nalepki ostrzegawcze

Nalepki ostrzegawcze powinny byé wyraznie widoczne, czytelne i
kompletne. W przypadku uszkodzenia lub braku nalepki nalezy jg
wymieni¢. Nalepki mozna zaméwi¢ u dealera.

Glowica robocza

Na gtowicy znajdujg sie nalepki ostrzegawcze, ktore ostrzegajg przed
sytuacjg, ktéra moze spowodowac powazne obrazenia lub $mieré. Nalepki
ostrzegawcze majg zotte tto.

Na gtowicy umieszczone sg nastepujgce nalepki;

1. Ostrzezenie przed ,strzatem” w wyniku zerwania tancucha

2. Ostrzezenie przed ryzykiem zmiazdzenia

Maszyna bazowa

Zuraw maszyny bazowej mozna wyposazy¢ w nalepki ostrzegawcze
definiujgce strefe zagrozenia w promieniu co najmniej 90 metréw.



Bezpieczenstwo

Wymagania dotyczace wiedzy

Wszystkie prace przy gtowicy mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
osoby posiadajgce niezbedng wiedze na temat wykonywanej pracy.
Dotyczy to szczegdlnie, ale nie tylko:

* obstugii transportu;

* instalacji na maszynie bazowej;

* normalnego uzytkowania;

* konserwacji;

* obstugi technicznej.

Niezbedna wiedza oznacza wiedze wymagang do wykonania pracy w
sposéb poprawny i bezpieczny.

Srodki ochrony

Nalezy korzysta¢ z srodkéw ochrony niezbednych do wykonywania prac,
na przyktad: kasku, obuwia ochronnego, rekawic, ochronnikéw stuchu,

gogli.

Obszar zastosowania

Gtlowica przeznaczona jest wytgcznie do prac lesnych polegajgcych na
obalaniu i wyrébce drzew. Zabrania sie uzytkowania gtowicy do innych
celéw. Przyktady niedozwolonego uzycia:

* holowanie maszyn;

*  obstuga tadunkéw innych niz drzewa.

Strefa zagrozenia

Gdy gtowica jest wykorzystywana do obalania i wyrdbki drzew, osoby
znajdujace sie poza kabing maszyny powinny przebywac¢ w bezpieczne;j
odlegtosci co najmniej 90 metrow od gtowicy.

15



Bezpieczenstwo

_____
- San

[] ‘I
] ]
) m 1
[} ‘—»'
i 1
i 1
1 '
1 1
. 1
9 ’

‘ ’

9 ’

\ ’
\ ’
N ’
< .
o 4
. vaf

™ AN _ad
N by .
N ~e _ad
3 - .-
© T

Operator zobowigzany jest do natychmiastowego przerwania pracy, gdy
ktos znajdzie sie w strefie zagrozenia.

»otrzal” w wyniku zerwania tancucha

W momencie zerwania tancucha elementy tancucha mogg zosta¢
wyrzucone z duzg predkoscig. Jesli zerwaniu tancucha towarzyszy ,efekt
bicza”, predkos¢ wyrzuconych elementow moze wielokrotnie przewyzszacé
predkos$c¢ tancucha.

899734

Niebezpieczeostwo!
& Strzat w wyniku zerwania tancucha jest smiertelnie

niebezpieczny! Energia wyzwolona w momencie zerwania
tarncucha moze by¢ réwna energii pocisku karabinowego.

Dlatego nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg uzytkowania
gtowicy i konserwacji zespotu pity.

16




Bezpieczenstwo

899744

Niebezpieczeostwo!

W przypadku zerwania taficucha jego elementy mogg wylecie¢
k poza strefe zagrozenia wyznaczong wokét gtowicy.

P o -m-m---

W momencie wigczania zespotu pity gtowica powinna by¢ tak ustawiona, by
strzat w wyniku zerwania tancucha nie zagrazat trafieniem w:

* kabine maszyny bazowej;

* osoby znajdujgce sie poza strefg zagrozenia;
* inne maszyny;

* inne przedmioty.

Gtowica wyposazona jest w ostone chronigcg przed skutkami zerwania
tancucha. Ostona jest wbudowana w rame gtowicy. Nie wolno pod zadnym
pozorem modyfikowaé ostony. Nie nalezy uzytkowaé gtowicy, jesli ostona
jest uszkodzona lub skutecznosé jej dziatania jest obnizona z innego
wzgledu.

Ryzyko zmiazdzenia

Ryzyko zmiazdzenia zachodzi przy ruchomych elementach gtowicy.
Wykonujgc czynnosci kontrolne i serwisowe, nalezy sie stosowa¢ do
wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji.

Ptyny pod cisnieniem i o wysokiej temperaturze

Gtowica pracuje z wykorzystaniem ptynéw pod wysokim cisnieniem, ktore
mogg osiggac¢ wysokie temperatury. W przypadku wycieku zachodzi
niebezpieczenstwo ran cietych i oparzen. Wykonujac czynnosci kontrolne
i serwisowe, nalezy sie stosowac do wskazéwek zawartych w niniejszej
instrukciji.

17
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Ryzyko eksplozji

W gtowicy znajdujg sie zamkniete przestrzenie, w ktorych mogg sie
znajdowac tatwopalne ciecze. Podczas wykonywania gorgcych prac w
poblizu tychze przestrzeni zachodzi ryzyko eksploz;ji.

W uktadzie hydraulicznym gtowicy znajdujg sie zbiorniki akumulacyjne.
S3 one wypetnione gazem pod wysokim cisnieniem. W przypadku
uszkodzenia zbiornika akumulacyjnego moze nastgpi¢ nagte uwolnienie
gazu w postaci eksplozji.

Wykonujgc czynnosci kontrolne i serwisowe, nalezy sie stosowac do
wskazowek zawartych w niniejszej instrukgiji.

Modyfikacje

Wszelkie modyfikacje gtowicy muszg by¢ zatwierdzone przez Log Max
AB. Montaz pofabryczny dodatkowego wyposazenia przeprowadzajg
technicy posiadajgcy wymagang wiedze na temat gtowicy i wyposazenia
dodatkowego.

Konserwacja maszyny bazowej

Nalezy przestrzegac wszystkich wskazowek dotyczgcy konserwaciji i
eksploatacji maszyny bazowej zamieszczonych w instrukcji obstugi tejze.

Utrzymuj kabine maszyny bazowej w czystosci i dbaj o czystos¢ szyb.

Podczas pracy gtowicy drzwi i okna maszyny bazowej powinny by¢
zamkniete.



Informacje dotyczace gwarancji i reklamaciji

Informacje dotyczgce gwarancji i reklamaciji

Gtowica objeta jest roznego rodzaju gwarancjg. Warunki gwarancji nalezy
uzgodni¢ przy nabyciu gtowicy i zostajg one zawarte w umowie sprzedazy.

Aby gwarancja zachowata waznos¢, spetnione muszg by¢ ponizsze
warunki:

+ obstuga i konserwacja gtowicy odbywac sie winna zgodnie z niniejszg
instrukcja;

* instalacja gtowicy musi by¢ prawidtowo wykonana zgodnie z instrukcjg
instalacji dostarczong przez Log Max AB;

+ karta gwarancyjna musi by¢ prawidtowo wypetniona i wystana do Log
Max AB w terminie okreslonym na karcie gwarancyjne;.
Uwaga!

Montaz na gtowicy wyposazenia niezatwierdzonego przez Log
Max AB moze spowodowac uniewaznienie gwarancji na catg
gtowice lub jej podzespoty.

Log Max AB nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
spowodowane przez niezatwierdzone wyposazenie.

Reklamacja

W przypadku usterki komponentu gtowicy, ktéry nie jest elementem
eksploatacyjnym, w okresie gwarancji, nalezy ztozy¢ reklamacje.
Komponent nalezy zareklamowac u sprzedawcy gtowicy lub sprzedawcy
komponentu.

Reklamacji dokonuje sie, sktadajgc u sprzedawcy prawidtowo wypetnione
zgtoszenie reklamacyjne.

19



Informacje dotyczace gwarancji i reklamaciji

20



Instrukcja montazu

Instrukcja montazu

Instrukcja instalacji powinna by¢ dostarczona wraz z gtowicg. W przypadku
braku instrukcji instalacji skontaktuj sie z Log Max AB.

Instalacji, rozruchu kontrolnego oraz serwisu gtowicy przy dostawie moga
sie podejmowac tylko technicy posiadajgcy odpowiednig wiedze.

Wymagania dotyczace wilasciciela maszyny

Whasciciel maszyny jest zobowigzany do zapewnienia zgodnosci z
obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa dla catej maszyny zgodnie z
unijng dyrektywg maszynowg 2006/42/WE, 2014/30/UE i aktualng wersjg
ISO 11850.

Wymogi odnosnie maszyny bazowej
Gtowica moze by¢ zamontowana tylko na maszynie bazowej spetniajgce;j

wymogi aktualnej wersji ISO 11850.

Wymogi ISO 11850 obejmujg nastepujgce elementy, nie ograniczajgc sie
wytgcznie do nich:

* miejsce operatora jest chronione przed obiektami wnikajgcymi z
zewnatrz, w tym wywotanymi zerwaniem tancucha (OPS);
* miejsce operatora jest chronione przed obiektami spadajgcymi (FOPS);

* miejsce operatora jest chronione na wypadek koziotkowania/wywrotki
maszyny (ROPS);

* maszyna bazowa jest wyposazona w wytgcznik bezpieczenstwa i
hamulec awaryjny w odpowiednich miejscach;

+ kombinacja maszyny bazowej i gtowicy jest stabilna, patrz tabela
ponizej.
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Instrukcja montazu
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Zalecana masa

907119

907125

C

907122

Model gtowicy

Kombajn zrebowy

Koparka

Log Max 7000XT

25-35 ton

Uwaga!

Tabele nalezy traktowac tylko jako zalecenie. Wymagana
wielkos¢ maszyny bazowej zalezy miedzy innymi od konstrukciji
maszyny bazowej i dtugosci zurawia.
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Przeglad gtowicy

Ponizej zamieszczono przeglad gtéwnych
elementéw gtowicy oraz oznaczono strony gtowicy.

o0 w>»

N —

(o2 ]

o O T o

o O T o

Lewa strona
Przod

Prawa strona
Tyt

Tabliczka znamionowa

Rama z pokrywg ochronng
Rama

Pokrywa ochronna

Zespot okrzesujacy

Goérny néz okrzesujacy

Lewy ndz okrzesujgcy

Prawy n6z okrzesujgcy

Dolny n6z okrzesujacy
Zespot podawczy

Lewe koto podawcze

Lewe ramie kota podawczego
Prawe koto podawcze

Prawe ramie kota podawczego
Zespot pomiaru dtugosci
Zespot pity

Silnik pity

Prowadnica i fahcuch pity
Przegub
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Alog Max

www.logmax.com

DESIGNATION

GRAPPLE HARVESTER

TYPE YEAR

SERIAL NO. WEIGHT (KG)

MAX PRESSURE (BAR)

EuroTest

< C€

STATIONSVAGEN 12
SE-770 13 GRANGARDE - SWEDEN

O

1)

2%5/8663

Tabliczka znamionowa

Tabliczka znamionowa gtowicy jest umieszczona
pod pokrywg ochronng po prawej stronie
urzadzenia.

DESIGNATION = Typ maszyny
TYPE = Model gtowicy
YEAR = Rok produkcji
SERIAL NO. = Numer seryjny
WEIGHT (KG) = Masa podstawowa

MAX PRESSURE (BAR) Maksymalne cisnienie
= hydrauliczne

Oznakowanie CE jest umieszczane na gtowicach
zgodnych z unijng dyrektywg maszynowg 2006/42/
WE.

Ewentualne oznakowanie ,ET” oznacza, ze
niezalezna strona trzecia zweryfikowata zgodnos¢
urzadzenia z dyrektywg maszynowg UE 2006/42/
WE.

Rama i pokrywa ochronna

Rama

Do ramy zamocowane sg wszystkie zespoty gtowicy
oraz wbudowany zbiornik oleju smarujgcego
tancuch pity.

Ptyta zabezpieczajaca przy pile gérnej

Ptyta zabezpieczajgca przy pile goérnej (3) jest
przyspawana nad pitg gorng. Plyta zabezpieczajgca
chroni rame przed uszkodzeniami spowodowanymi
zuzyciem.

Gorna ptyta zabezpieczajaca

Gorna ptyta zabezpieczajgca (1) jest przyspawana
do gornej czesci ramy. Plyta zabezpieczajgca chroni
rame przed uszkodzeniami.

Dolna ptyta zabezpieczajaca

Dolna ptyta zabezpieczajgca(2) jest przyspawana
do dolnej czesci ramy. Plyta zabezpieczajgca
chroni rame przed uszkodzeniami. W dolng ptyte
zabezpieczajgcg wbudowany jest ponadto staty n6z
okrzesujacy.



Budowa i dziatanie

2208357

Pokrywa ochronna

Pokrywa ochronna na goérnej czesci ramy

chroni wazne elementy elektronicznego uktadu
sterujgcego pracg gtowicy oraz blok zawordéw.
Pokrywa ochronna jest przymocowana do ramy za
pomocg zawiasow, klamry ptaskiej i amortyzatora
gazowego. Klamra pozwala na szybkie i tatwe
otwarcie i zamknigecie pokrywy ochronne;j.
Amortyzator gazowy pomaga w otwieraniu i
zamykaniu pokrywy ochronnej. Pokrywa ochronna
ma regulowane sruby odbojowe zapewniajgce
naprezong pozycje w stosunku do ramy.

Zespot okrzesujacy

Zespot okrzesujgcy ma za zadanie odcinanie gatezi
od pnia drzewa oraz podtrzymywanie pnia w czasie
pobierania przez gtowice.

Zespot okrzesujgcy jest wyposazony w cztery
ruchome noze okrzesujgce i jeden staty n6z
okrzesujgcy.

Gorny néz okrzesujacy

Lewy noz okrzesujacy

Prawy noz okrzesujgcy

Dolny n6z okrzesujgcy

Staty n6z okrzesujacy

Prawa ptyta ochronna

N o o bk 0w DD~

Lewa ptyta ochronna

A Otwarte
B  Zamkniete

Goérny néz okrzesujacy

Gorny n6z okrzesujgcy ma sprezynowe
zawieszenie, dzieki czemu jest docisniety do pnia.
Potozenie gérnego noza okrzesujgcego odczytuje
specjalny czujnik. Dzieki temu uktad sterowania
praca gtowicy moze zmierzy¢ odlegto$¢ pnia od
ramy, ,potozenie pnia”.

25
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Otwierajac i zamykajgc pozostate ruchome noze
okrzesujgce za pomocg sygnatu z czujnika, uktad
sterujgcy pracg gtowicy moze regulowaé potozenie
pnia.

Goérny néz okrzesujacy jest konstrukcjg catkowicie
spawang z wymiennym ostrzem tngcym

Active Friction Control™ (AFC)

Gdy gtowica jest wyposazona w uktad AFC,
pozgdane potozenie pnia jest ustawiane
bezposrednio w uktadzie sterowania pracg gtowicy.

Hydraulicznie sterowany gérny néz okrzesujacy

Gdy gtowica jest wyposazona w hydraulicznie
sterowany gérny néz okrzesujacy, uktad sterowania
gtowicy moze, w razie potrzeby, przeciggng¢ gorny
noz okrzesujgcy do jego ogranicznika.

Prawy i lewy n6z okrzesujacy

Prawy i lewy n6z okrzesujacy sterowany jest przez
oddzielne sitowniki hydrauliczne, ktérymi z kolei
steruje wspolny zawér. Noze okrzesujgce mogag byé
zamkniete, otwarte lub zatrzymujg sie w dowolnej
pozycji.

Prawy i lewy n6z okrzesujgcy posiada ustawione
pod katem przedtuzenie na kohcu noza
okrzesujgcego, ktore utatwia podnoszenie pni ze
stosu drewna. Zaokraglony czubek zapobiega
uszkodzeniom drewna podczas usuwania pni

ze stosu drewna. Przedtuzenie dziata takze jako
mechaniczna blokada w stosunku do ramy gtowicy.

Dolny n6z okrzesujacy

Dolny néz okrzesujacy jest sterowany przez
sitownik, ktérym z kolei steruje zawér. N6z
okrzesujgcy moze sie zamkna¢, otworzy¢ lub
zatrzymac w dowolnej pozyciji.

Dolny néz okrzesujgcy zamyka sie na mechanicznej
blokadzie wbudowanej w rame.

Staty n6z okrzesujacy

Staty n6z okrzesujacy jest wbudowany w dolng ptyte
zabezpieczajgcg ramy i umozliwia okrzesywanie w
pewnym zakresie przy podawaniu wstecz.
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Zespo6t podawczy

Zadaniem zespotu podawczego jest podawanie
pnia przez gtowice. Zespot podawczy wyposazony
jest w dwa kota podawcze zamontowane na
oddzielnych silnikach hydraulicznych, zwanych dalej
silnikami kot podawczych. Silniki kot podawczych

sg zamontowane na prawym i lewym ramieniu kota
podawczego.

A Otwarte
B  Zamkniete
C

Kierunek transportu pnia przy podawaniu do
przodu

D Kierunek transportu pnia przy podawaniu
wstecz

Silniki k&t podawczych sterowane sg przez wspolny
zawor. Silnikami kot podawczych mozna sterowac
w taki sposob, by kota podawcze podawaty pien

do przodu, wstecz lub zatrzymaty sie w dowolnym
potozeniu.

Ramionami kot podawczych sterujg oddzielne
sitowniki hydrauliczne, ktérymi z kolei steruje
wspolny zawor. Ramiona kot podawczych mogg byé
zamkniete lub otwarte.

W obwodzie hydraulicznym odpowiedzialnym

za zamykanie ramion kot podawczych znajduje
sie zbiornik akumulacyjny. Zadaniem zbiornika
akumulacyjnego jest tumienie skokdw cisnienia
oraz zapewnienie przylegania két podawczych do
pnia.

Zespot podawczy jest zbudowany w taki sposéb,
by sita docisku kot podawczych do pnia zmieniata
sie wraz ze srednicg pnia mimo statego cisnienia w
sitownikach hydraulicznych.

Ruch ramion két podawczych jest ograniczany
mechanicznie przez sitowniki, gdy nastepuje
otwarcie ramion két podawczych, oraz przez rame
przy zamknieciu ramion kot podawczych. Rama
wyposazona jest w odbojnice w celu zmniejszenia
obcigzenia ramion kot podawczych i ramy.
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Log Max AB dostarcza trzy wersje két podawczych,
stalowe V Hard Grip, stalowe V Soft Grip i
Eukalyptus. Wszystkie wersje sg toczone w celu
dobrego pomiaru srednicy, a kota podawcze stalowe
V sg samoczyszczace.

Kota podawcze stalowe V Soft Grip sg
delikatniejsze dla pnia niz kota podawcze stalowe
V Hard Grip. Kota podawcze Hard Grip stalowe
V umozliwiajg lepsze wnikanie, a tym samym
zapewniajg lepszg przyczepnosc. Kota podawcze
Eukalyptus sg skonstruowane w taki sposéb, aby
usuwac kore z pnia, gdy jest on pobierany przez
gtowice.

Zespo6t pomiaru srednicy

Gtowica moze by¢ wyposazona w czujniki w celu
pomiaru $rednicy pnia pobieranego przez gtowice.

Uktad sterowania pracg gtowicy oblicza srednice
pnia przy uzyciu sygnatow z czujnikow.

Dzieki pomiarowi dtugosci i srednicy ukfad
sterowania pracg gtowicy moze pomaoc operatorowi
podzieli¢ drzewo na ktody o wymiarach
zapewniajgcych najlepszy zwrot finansowy.
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Pomiar dwupunktowy

Przy pomiarze w dwdch punktach pomiar $rednicy
odbywa sie mechanicznie przez koto podawcze i
ramiona két podawczych. Czujniki pomiaru srednicy
zamontowane sg na ramionach két podawczych i
wyczuwajg ruch ramion két podawczych.

1. Czujniki

Zespo6t pomiaru diugosci

Zadaniem zespotu pomiaru dtugosci jest pomiar
dtugosci pnia, ktéry jest podawany przez gtowice.

Pomiar diugosci za pomoca kota
pomiarowego

Pomiar dtugosci odbywa sie mechanicznie

przy uzyciu kota pomiarowego, wzdtuz ktérego
przesuwa sie pien. Czujnik odczytuje obroty kota
pomiarowego. Ukfad sterujgcy pracg gtowicy oblicza
dtugosc¢ pnia, wykorzystujgc sygnat z czujnika.
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Koto pomiarowe jest zamontowane na ramieniu
kota pomiarowego, ktére sterowane jest za pomoca
7 = sitownika hydraulicznego. Sitownik hydrauliczny
0 -k sterowany jest za pomocg elektrycznie sterowanego
zaworu.

Koto pomiarowe przystawiane jest do pnia lub
odciggane do ramy.

W obwodzie hydraulicznym odpowiedzialnym za

e ® przystawienie do pnia kota pomiarowego znajduje
sie zbiornik akumulacyjny. Zadaniem zbiornika
3 1 A akumulacyjnego jest ttumienie skokow cisnienia
2 o oraz zapewnienie przylegania kota pomiarowego do
pnia.

Ramie kota pomiarowego

Koto pomiarowe

1
2
3. Sitownik hydrauliczny
4. Zbiornik akumulacyjny

Koto pomiarowe sktada sie z wielu roznych torow
pomiarowych. Istniejg rozne warianty toréw kot
pomiarowych w zaleznosci od warunkow. Aby
uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie ze
sprzedawca.

2211516

Przegub

Zadaniem przegubu jest odchylanie gtowicy.

Przegubem steruje sitownik hydrauliczny, ktérym z
kolei steruje zawor.

Ruch przegubu jest ograniczony mechanicznie
przez rame gtowicy i pokrywe ochronng. Rama i
pokrywa ochronna sg wyposazone w odbojnice
w celu zmniejszenia obcigzenia przegubu, ramy i
pokrywy ochronne;j.

Za pomocg przegubu gtowice mozna odchyli¢ do

dotu, odchyli¢ do gory lub pozostawi¢ w potozeniu
swobodnym.
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v§echece

A Gfowica odchylona do gory

B

Gtowica odchylona do dotu

Zespot pity

Zadaniem zespotu pity jest wykonanie rzazu

obalajgcego oraz pociecie pnia na ktody o zgdanej

dtugosci.

Gtowica jest wyposazona w dwa zespoty pity, pite

gtéwna i pite gorna.
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Zespot pity jest wyposazony w fancuch pity
zamontowany na prowadnicy.

Prowadnica moze zostac wciggnieta do ramy

lub wyprowadzona w kierunku do pnia. Gdy
prowadnica znajduje sie w ramie, okresla sie

to mianem ,pofozenia spoczynkowego”. W
pozostatych przypadkach prowadnica znajduje sie
,na zewnatrz”.

Kierunek ruchu zespotu pity:

A ruch do potozenia spoczynkowego
B  ruch do potozenia na zewnatrz

Prowadnica jest zamontowana na uchwycie
prowadnicy, ktory z kolei jest zamontowany

na zespole fozyskujgcym. Zespot tozyskujgcy
umozliwia ruch prowadnicy na zewnatrz i do
potozenia spoczynkowego. Ruchem prowadnicy
steruje sitownik hydrauliczny - ,sitownik posuwu
prowadnicy”. Ruch prowadnicy pity jest ograniczony
mechanicznie w obydwu potozeniach krancowych.

tancuch pity jest napedzany przez silnik
hydrauliczny - ,silnik pity” - za posrednictwem

kota tancucha pity. Zespoét pity jest wyposazony

w chwytacz tancucha pity, ktéry zapobiega
wypadnieciu tancucha w przypadku poluzowania na
prowadnicy.

Pita gtéwna posiada dwa czujniki, ktore wykrywajg
potozenie prowadnicy pity. Jeden czujnik
odczytuje, czy prowadnica znajduje sie w
potozeniu spoczynkowym — ,czujnik potozenia
spoczynkowego”. Drugi czujnik odczytuje ruch
prowadnicy — ,czujnik kontroli ciecia”.

Uktad sterowania pracg gtowicy moze
wykorzystywaé sygnat czujnika potozenia
spoczynkowego do zapobiezenia uruchomienia
podawania pnia do przodu, gdy prowadnica
znajduje sie na zewnatrz.
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Uktad sterowania pracg gtowicy moze
wykorzystywaé sygnat z czujnika kontroli ciecia w
celu dostosowania ruchu prowadnicy na zewnatrz
do $rednicy pnia.

Gtowica jest wyposazona w zabezpieczenie przez
.Strzatem” w konsekwencji zerwania tahcucha, ktére
ma za zadanie zapobiec wyrzuceniu z duzg sitg
elementu tancucha w przypadku jego zerwania.
Zabezpieczenie jest zintegrowane z ramg gtowicy.

1. Zabezpieczenie przed ,strzatem” w
konsekwencji zerwania fancucha
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Pita 318

Predkoscig obrotowg silnika pity steruje zawor.
Silnik pity moze napedzac tancuch pity tylko w
jednym kierunku. Predkos¢ obrotowg silnika pity
ustawia sie w uktadzie sterowania pracg gtowicy.

Sitownikiem posuwu prowadnicy steruje zawor.

Rama stanowi mechaniczne ograniczenie przy
ruchu prowadnicy na zewnatrz. Mechanicznym
ograniczeniem ruchu prowadnicy do potozenia
spoczynkowego jest $ruba oporowa. Sruba oporowa
znajduje sie w ramie i stuzy takze do regulacji
potozenia spoczynkowego prowadnicy. Sruba
oporowa wyposazona jest w element ttumigcy w
celu zmniejszenia obcigzenia zespotu pity.

Pita 318 posiada automatyczny naprezacz tancucha
pity, ktéra napreza tahcuch pity, gdy gtowica
zasilana jest ciSnieniem hydraulicznym.

Gtéwnymi elementami sktadowymi naprezacza
tancucha sg trzymacz prowadnicy, dwa ttoki
naprezajgce, zawor redukcji cisnienia i zawor
samowyzwalgjacy. Prowadnica jest zamontowana
na trzymaczu prowadnicy, ktéry z kolei jest
zamocowany w sposob ruchomy na uchwycie
prowadnicy.

Tloki naprezajgce sg zasilane cisnieniem
hydraulicznym z zaworu redukgciji cidnienia i
wywierajg nacisk na trzymacz prowadnicy, co
powoduje naprezenie tancucha.

Zawor samowyzwalajgcy umozliwia reczne
przesuniecie trzymacza prowadnicy do
wewnetrznego potozenia w przypadku przerwania
zasilania gtowicy cisnieniem. Funkcja ta
wykorzystywana jest miedzy innymi przy wymianie
tancucha pity.

Silnik pity

Czujnik potozenia spoczynkowego

Zespot tozyskujgecy

Uchwyt prowadnicy

Koto fancucha pity

Chwytacz fancucha pity

Zawdér samowyzwalajgcy

Trzymacz prowadnicy

Sitownik posuwu prowadnicy

. Prowadnica pity

o2 © 0o N bk 0w N~
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tancuch pity
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Pita 611

Predkoscig obrotowg silnika pity steruje zawor.
Silnik pity moze napedzac tancuch pity tylko w
jednym kierunku. Predkos¢ obrotowg silnika pity
ustawia sie w uktadzie sterowania pracg gtowicy.

Sitownikiem posuwu prowadnicy steruje zawor.

Rama stanowi mechaniczne ograniczenie przy
ruchu brzeszczotu na zewnatrz. Mechanicznym
ograniczeniem ruchu brzeszczotu do potozenia
spoczynkowego jest $ruba oporowa. Sruba oporowa
znajduje sie w ramie i stuzy takze do regulacji
potozenia spoczynkowego brzeszczotu.

Pita 611 wyposazona jest w reczny regulator
naprezenia tancucha ztozony z podktadki
dociskowej, czopu, osi ryglujgcej i mimosrodu.
Silnik pity

Czujnik kontroli ciecia

Czujnik potozenia spoczynkowego
Uchwyt prowadnicy

Koto fancucha pity

Chwytacz tancucha pity

Podkfadka dociskowa

Mimosrod

® N o g bk 0w Db~

©

Os$ ryglujaca

10. Czop

11. Sitownik posuwu prowadnicy
12. Prowadnica pity

13. tancuch pity
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Pita 718

Predkoscig obrotowg silnika pity steruje zawor.
Silnik pity moze napedzac tancuch pity tylko w
jednym kierunku. Predkos¢ obrotowg silnika pity
ustawia sie w uktadzie sterowania pracg gtowicy.

Sitownikiem posuwu prowadnicy steruje zawor.

Rama stanowi mechaniczne ograniczenie przy
ruchu brzeszczotu na zewnatrz. Mechanicznym
ograniczeniem ruchu brzeszczotu do potozenia
spoczynkowego jest $ruba oporowa. Sruba oporowa
znajduje sie w ramie i stuzy takze do regulacji
potozenia spoczynkowego prowadnicy.

Pita 718 posiada automatyczny naprezacz tancucha
pity, ktéra napreza tahcuch pity, gdy gtowica
zasilana jest ciSnieniem hydraulicznym.

Gtéwnymi elementami sktadowymi naprezacza
tancucha sg trzymacz prowadnicy, dwa ttoki
naprezajgce, zawor redukcji cisnienia i zawor
samowyzwalgjacy. Prowadnica jest zamontowana
na trzymaczu prowadnicy, ktéry z kolei jest
zamocowany w sposob ruchomy na uchwycie
prowadnicy.

Tloki naprezajgce sg zasilane cisnieniem
hydraulicznym z zaworu redukgciji ci$nienia i
wywierajg nacisk na trzymacz prowadnicy, co
powoduje naprezenie tancucha.

Zawor samowyzwalajgcy umozliwia reczne
przesuniecie trzymacza prowadnicy do
wewnetrznego potozenia w przypadku przerwania
zasilania gtowicy cisnieniem. Funkcja ta
wykorzystywana jest miedzy innymi przy wymianie
tancucha pity.

Silnik pity

Czujnik kontroli ciecia

Czujnik potozenia spoczynkowego

Zespot tozyskujgecy

Koto fancucha pity

Chwytacz fancucha pity

Zawdér samowyzwalajgcy

©® N o g bk 0w Db~

Trzymacz prowadnicy

9. Sitownik posuwu prowadnicy

3419620

10. Prowadnica pity
11. tancuch pity

w
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Smarowanie fancucha pity, Super Greasy

Super Greasy to pompa ttokowa stuzgca do
smarowania fancucha olejem. Pompa zamontowana
jest na zbiorniku oleju wbudowanym w rame.

Zbiornik oleju posiada dwa filtry siatkowe do
zgrubnej filtracji oleju do smarowania tahcucha pity.
Jeden filtr siatkowy jest zamontowany w zbiorniku
oleju pod korkiem wlewu oleju. Drugi filtr siatkowy
jest zamontowany w zbiorniku oleju na wlocie

pompy.

Pompa ma statg pojemnos¢ skokowg. Zmieniajgc
czestotliwos¢ skoku (liczbe uderzen na sekunde),
mozna zmieniac natezenie przeptywu. Przeptyw
ustawia sie w uktadzie sterowania pracg gtowicy.

1. Pompa smarowania Super Greasy
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Wyposazenie dodatkowe

Urzadzenie do znakowania kolorem

Urzadzenie do znakowania kolorem jest uzywane
do znakowania asortymentu drewna kolorem i
obstuguje dwa rézne kolory.

Gtéwnymi elementami urzgdzenia do znakowania
kolorem sg pompa farby, dwa zbiorniki farby i
dwie dysze do natrysku farby. Zbiorniki farby sg
zamontowane na przegubie, a pompa koloru jest
zamontowana na ramie.

Zbiorniki farby sg wyposazone w pokrywy, ktore z
kolei sg wyposazone w zawory zwrotne. Zawory
zwrotne zapobiegajg powstawaniu podcisnienia
w zbiornikach poprzez wypuszczanie powietrza
do zbiornikdw w miare zuzywania farby. Zawory
zwrotne zapobiegajg takze wyptywaniu farby.

Pompa farby jest elektrohydrauliczng pompg
ttokowg wyposazong w dwa ttoki - jeden na kazdy
kolor. Kazdy ttok ma podwdjne uszczelnienie,

a miedzy kazdg z par uszczelnien w pompie
farby znajduje sie kanalik. Dzieki temu w razie
uszkodzenia jednego z uszczelnien nastepuje
wyciek na zewnatrz.

Dysze natryskowe farby sg montowane w bloku
farby, ktory z kolei jest zamontowany w ramie.

Przy znaczeniu kolorem farba odbija sie od spodu
prowadnicy na pitowang ktode.

Prawy zbiornik farby

Lewy zbiornik farby

Pompa farby

Blok farby

AP 0N -~

Uktad szukania korzenia (Find End)

Gtéwnym elementem uktadu wyszukiwania korzeni
jest czujnik laserowy, ktéry jest zamontowany w
ramie przy zespole pity. Wigzka laserowa wykrywa
pien. Uktad sterowania gtowicy roboczej moze
uzywac sygnatu z czujnika laserowego, aby znalez¢
koniec pnia w celu zmierzenia dtugosci pnia, bez
koniecznos$ci wykonania rzazu, aby wyzerowaé
pomiar dtugosci.



Budowa i dziatanie

Zabezpieczenie pniaka

Urzgdzenie do zabezpieczenia pniaka rozpyla
pestycyd na pniaku w celu ochrony przed gniciem
korzeni.

Gtéwne elementy urzadzenia do zabezpieczenia
pniaka, takie jak zbiornik i pompa, sg montowane na
maszynie bazowe;.

Pestycyd jest kierowany przez gietkie przewody
z maszyny bazowej do pity i rozpylany na pniaku
przez prowadnice pity. Prowadnica musi by¢
dostosowana do zabezpieczania pniaka.
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Obchodzenie sie z urzadzeniem
Transport glowicy luzem

4 N
Niebezpieczeostwo!
& Ryzyko zmiazdzenia! Nigdy nie
przechodz pod lub obok podwieszonego
ciezaru. Upewnij sie, ze uzyty sprzet
do podnoszenia jest w dobrym stanie,

dostosowany do planowanej operac;ji i
ma odpowiedni udzwig do masy gtowicy.

N /

e N
Ostroznie!

A Ryzyko ran cietych! Przy obstudze

gtowicy zdemontuj tancuchy pity i
zabezpiecz noze okrzesujgce ostonami
na ostrzach.

N /

Wazne!

Podczas podnoszenia gtowicy dolotowe
przytgcza hydrauliczne gtowicy nie mogg
by¢ podtgczone. Podigcz gietkie przewody
hydrauliczne do ztgczy hydraulicznych i
wyprowadzi¢ gietkie przewody w zbiorniku
zbiorczym.
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W przypadku transportu gtowicy luzem gtowica
powinna by¢ umieszczona ptasko na plecie.

Noze okrzesujgce i kota podawcze powinny by¢
zamkniete. Do palety nalezy przykreci¢ drewniane
klocki stanowigce podpory dla wszystkich nozy
okrzesujgcych i két podawczych. Masa gtowicy
powinna by¢ rbwnomiernie roztozona miedzy noze
okrzesujgce i kota podawcze.

Przegub powinien by¢ zamocowany w pozycji
krancowej. Gtowica powinna by¢ zamocowana do
palety.

Podnies gtowice za przegub, jak pokazano na
ilustracji. Nigdy nie podno$ gtowicy za inne czesci.

Mase gtowicy podano w ,Dane techniczne”.

2213175

Transport glowicy zamontowanej na
maszynie bazowej

Gtowice nalezy transportowac zgodnie ze
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa
transportu zawartymi w instrukcji obstugi maszyny
bazowe;j.

Przechowywanie

Przed odstawieniem gtowicy na dtuzszy
postoj

Jesli glowica ma by¢ przez diuzszy czas
nieuzywana, nalezy wykonaé nastepujgce
CZynnosci:

1. Oczys¢ gtowice.

2. Przesmaruj gtowice smarem we wszystkich
punktach smarowania zgodnie z schematem
czynnosci obstugowych.

3. Napetnij zbiorniki oleju olejem do tancucha pity.
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10.

11.

Sprawdz, czy w instrukcji obstugi elementéw
wyposazenia dodatkowego zawarto wskazowki
dotyczace diuzszych przerw w eksploatacji.

Uruchom wszystkie sitowniki glowicy, tak by
kilkakrotnie wykonaty ruch miedzy skrajnymi
potozeniami, dzieki czemu na ttoczyskach
utworzy sie cienka powtoka olejowa.

Uruchom na minute silniki kot podawczych w
kazdg strone, by sie napetnity olejem.

Zatdz na noze okrzesujgce ostony krawedzi
ostrzy.

Zdjac¢ tancuchy pity.

Jesli urzadzenie posiada automatyczny zespét
naprezania fancucha pity, prowadnica pity
powinna by¢ dosunieta do jej wewnetrznej
pozycji i zablokowana za pomocg opasek
zaciskowych lub podobnych.

Umies¢ gtowice na palecie zgodnie ze
wskazowkami dla , Transport gtowicy luzem”.

Podtgcz wejsciowe przytgcza hydrauliczne
gtowicy, tak aby gtowica pozostawata w petni
napetniona olejem. Dopuszczenie do wycieku
oleju moze spowodowaé¢ wewnetrzng korozje
podzespotéw hydraulicznych i ich zniszczenie.

W trakcie przechowywania

Wazne!

Gtowica moze by¢ przechowywana przez
maksymalnie 6 miesiecy. Nastepnie gtowica musi
by¢ uzywana przez kilka godzin.

Gtowice nalezy przechowywaé pod dachem
w pomieszczeniu, w ktérym utrzymuje sie
rownomierna temperatura, co pozwoli unikngc
korozji gtowicy i jej elektrycznych elementow.

Sprawdzaj w regularnych odstepach czasu podczas
przechowywania, ze nie ma wyciekéw. W razie
potrzeby ttoczyska nie wciggniete do sitownikow
nalezy pokry¢ cienkg warstwa oleju hydraulicznego.
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Po przechowywaniu

Przed przystgpieniem do eksploatacji gtowicy po
przechowywaniu nalezy wykona¢ nastepujgce
Czynnosci:

1. Sprawdz, czy wszystkie ztgcza elektryczne,
wraz ze stykami, sg wolne od korozji.

2. Przesmaruj gtowice smarem we wszystkich
punktach smarowania zgodnie z schematem
czynnosci obstugowych.

3. Sprawdz, czy w instrukcji obstugi elementéw
wyposazenia dodatkowego zawarto wskazdowki
dotyczgce dtuzszych przerw w eksploatacji.

4. Sprawdz, czy smarowanie fancucha pity dziata
zgodnie ze wskazéwkami dotyczgcymi kontroli
smarowania tanncucha pity.

Zatozy¢ tancuchy pity.

Zdejmij ostony krawedzi ostrzy z nozy
okrzesujgcych.

Ztomowanie i utylizacja
e N

Ostrzezenie!
A Zbiorniki akumulacyjne w gtowicy sg

wypetnione gazem pod cisnieniem,
ktéry pod wplywem dziatania czynnikow
zewnetrznych moze sie uwolni¢ w
gwattowny sposob.

v

Skontaktuj sie z miejscowym wiasciwym organem
administraciji, by uzyskac¢ informacje, jak najlepiej
poddac¢ gtowice ztomowaniu i utylizaciji.

Przed ztomowaniem i utylizacjg gtowicy nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

+  Wyczysc¢ gtowice.

*  Oproznij z oleju ukfad hydrauliczny gtowicy
i uktad smarowania tanncucha pity, uzywajac
specjalnie przeznaczonych do tego naczyn.

+ W przypadku, gdy gtowica jest wyposazona
w uktad znakowania kolorem i ukfad
zabezpieczenia pniaka, oproznij obydwa uktady
z ptynéw do specjalnie przeznaczonych do tego
naczyn.



Obchodzenie sie z urzagdzeniem

Zdemontuj i posortuj elementy elektroniczne
gtowicy.

Zdemontuj i posortuj elementy gumowe gtowicy.

Posortuj pozostate czesci glowicy jako ztom
metalowy.
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Obstuga urzadzenia

Wazne!

Zabrania sie uzywania gtowicy jako podpory
stuzacej do odcigzenia maszyny bazowej. Na
przyktad przyciskajgc gtowice do ziemi w celu
utatwienia zawrocenia maszyny bazowe;.

Rozruch gtowicy

Wazne!

Nie wolno uzytkowac gtowicy, jesli temperatura
otoczenia spadnie ponizej najnizszej
dopuszczalnej temperatury - patrz ,Dane
techniczne”.

Przed rozpoczeciem zmiany roboczej nalezy
wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

3

Oczys¢ gtowice ze $niegu, lodu i odpadow.

Rozgrzej olej hydrauliczny zgodnie ze
wskazowkami zawartymi w instrukcji obstugi
maszyny bazowej. Olej hydrauliczny powinien
0siggnac¢ najnizszg dozwolong temperature
roboczg - patrz ,Dane techniczne”.

Wazne!

Nigdy nie wykorzystuj silnikow két podawczych
ani silnika pity do rozgrzewania oleju
hydraulicznego, poniewaz moze to spowodowac
uszkodzenie silnikow.

. Jesli zespot pity jest wyposazony w reczny
zespot naprezania fancucha pity, naprez
tancuch pity zgodnie ze wskazéwkami
dotyczgcymi zespotu pity.

Wykonaj kilkakrotnie wszystkie funkcje
hydrauliczne gtowicy, tak by gtowica napetnita
sie rozgrzanym olejem hydraulicznym.
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Wazne!

Podczas wykonywania funkcji hydraulicznych
gtowica powinna pracowac z ograniczonym

cisnieniem i przeptywem, co zapewni napetnienie

gtowicy rozgrzanym olejem hydraulicznym.

5. Sprawdz, czy smarowanie fancucha pity dziata
zgodnie ze wskazdéwkami dotyczgcymi kontroli

smarowania tancucha pity.

Prace zrebowe

>

Niebezpieczeostwo!

Przed obaleniem drzewa gtowica musi
byé catkowicie zamknieta wokot pnia.
Jesli gtowica porusza sie podczas
pitowania, zachodzi ryzyko zerwania
tancucha.

Niebezpieczeostwo!

Nie wolno nigdy zostawia¢ prawie
przecietego pnia drzewa.

Niebezpieczeostwo!

Uwazaj na kierunek obalania! Glowica
nie moze zmusic drzewa, by upadto
w okreslonym kierunku. Gdy po
przepitowaniu drzewo zaczyna sie
przewracaé, nie ma w zasadzie
mozliwosci zmiany kierunku obalania.

BB B

Niebezpieczeostwo!

Ryzyko obrazen. Nie wolno pobierac
pnia w kierunku kabiny.

Wazne!

Gtowice nalezy obstugiwac ptynnymi ruchami w

celu zminimalizowania zuzycia gtowicy i maszyny

bazowej.
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Prace zrebowe prowadzone przy uzyciu gtowicy
mozna podzieli¢ na nastepujgce czynnosci:
planowanie, obalanie, wyrdbka pnia i sortowanie.

Planowanie

Zaplanuj prace zrebowe przed ich rozpoczeciem.
Ustaw maszyne bazowa, uwzgledniajgc
nastepujgce elementy:

» odlegtos¢ do drzew, ktére majg by¢ wyrabiane;
* miejsce sktadowania ktdd,;
» kierunek obalania;

+ stabilne ustawienie maszyny bazowe;.

Obalanie

Wybierz kierunek obalania, tak by drzewo
bezpiecznie upadto w pozgdanym kierunku.
Uwzglednij:

* kierunek i site wiatru;
* nachylenie drzewa i terenu;

*  znajdujgce sie w poblizu drzewa i inne
przeszkody.

Nasadz gtowice po stronie przeciwnej do kierunku
obalania drzewa. Chwy¢ drzewo mozliwie nisko,
ale tak, by prowadnica mogta przecig¢ caty pien.
Mozliwe jest ewentualnie wykonanie podwdéjnego
rzazu. W przypadku, gdy czujnik kontroli ciecia
uniemozliwia prowadnicy przeciecie catego pnia,
mozna wykonac ciecie reczne.

Wazne!

Po wykonaniu rzazu obalajgcego, gdy drzewo
zaczyna upadac, nie obracaj gtowicy rotorem,
poniewaz moze to spowodowaé uszkodzenie
rotora.

Wazne!

Pod zadnym pozorem nie wolno cofaé gtowicy
w strone korzenia. Moze to spowodowac
uszkodzenie uchwytéw nozy i két podawczych,
przez co gtowica stanie sie bezuzyteczna.
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Docisnij gtowice lekko do drzewa w strone obalania.
Utatwi to obalenie i zmniejszy ryzyko zakleszczenia
prowadnicy pity. Zbyt mocne docisniecie gtowicy
moze spowodowac pekniecia drewna.

Nie przewracaj na site na wpot przecietego drzewa,
tylko przetnij caty pien, by zminimalizowac ryzyko
powstania peknie¢ przy obalaniu.

Podwdéjny rzaz

Podwajny rzaz jest technikg uzywang przy obalaniu
grubych drzew, kiedy prowadnica nie jest w stanie
przecig¢ pnia jednym rzazem (rys. A). W takim
wypadku w celu przeciecia pnia wykonuje sie dwa
rzazy z dwéch réznych kierunkdw.

Najpierw nalezy wykonac $lad rzazu gtowica
obrécong o 90° w prawo (rys. B) w stosunku do
zamierzonego rzazu obalajgcego.

Przed wykonaniem drugiego rzazu gtowice

nalezy obréci¢ do potozenia wtasciwego do rzazu
obalajgcego. Po wykonaniu rzazu drzewo jest
przepitowane (rys. C). Drzewo obali sig, nawet jesli
obydwa rzazy nie spotkajg sie doktadnie.

Wyrébka i sortowanie

Wyrébka drzewa oznacza jego okrzesanie i
pociecie na ktody o wtasciwej dtugosci. Dobrze
zaplanowana i wykonana wyrébka wptywa na
uzyskanie maksymalnej ceny za drewno, utatwia
zrywke i minimalizuje uszkodzenia podtoza lesnego.
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900948

= ==t

Wyrébke nalezy przeprowadzaé w taki sposéb,

by drewno trafiato na stosy posortowane wedtug
jakosci drewna. Celuj glowica przy wyrdbce ponad
juz odcietymi ktodami. Wtedy ktody bedg odcinane
w taki sposéb, ze ich konce znajdg sie w jedne;j
linii. Okresla sie to mianem wyréwnanych stoséw
drewna. Jesli jest to mozliwe, odcinaj ktode z
podparciem, aby zminimalizowac ryzyko peknieé.

Unikaj uktadania konaréw i gatezi na wyrobionym
drewnie. Jesli podtoze ma niskg nosnosc¢, dobrze
jest okrzesywac pnie przed maszyng bazowa,
bowiem gatgzki stanowi¢ bedg dla podtoza ochrone
przed uszkodzeniami kotami maszyny bazowej, a
ponadto zapobiegng ugrzeznieciu maszyny.

Grube konary

Jesli drzewo ma jeden lub wiecej grubych konarow,
ktére moga utrudni¢ wyrdbke, drzewo mozna
okrzesa¢ w ramach jednej operacji lub okrzesac
na nieco wiekszej dtugosci niz planowana diugos¢
ktody. Umozliwi to gtowicy uzyskanie wysokiej
predkosci pobierania, co utatwi okrzesywanie
drzewa z grubymi konarami. Nastepnie nalezy
cofng¢ pien i wyrobi¢ ktody w zwykly sposéb.

Rozwidlenia drzew

Technika wycinki drzew z rozwidleniami zalezy od
wygladu drzewa.

Jesli rozwidlenie znajduje sie nisko, odcina sie
jedng czes¢ pnia i wyrabia w zwykly sposob.
Nastepnie obala sie i wyrabia pozostatg czes$¢
drzewa.

Jesli rozwidlenie znajduje sie wysoko, obala sie cate
drzewo i wyrabia w zwykty sposob do rozwidlenia.
Nastepnie pien ktadzie sie na ziemi. Umies¢ gtowice
nad rozwidleniem i uruchom zespot pity, a nastepnie
odetnij jedng lub obie czesci pnia. Nastepnie

chwy¢ czesci pnia i przeprowadz wyrobke w zwykty
sposob.
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Parkowanie po zakonczeniu pracy

1.

Jesli zespdt pity jest wyposazony w zespot
recznego naprezania tancucha, poluzuj
naprezenie fancucha zgodnie ze wskazéwkami
dotyczacymi kontroli i obstugi zespotu pity.

2. Oczys¢ gtowice zgodnie z ,Czyszczenie
zgrubne”

3. Zamknij noze okrzesujgce i otworz ramiona kot
podawczych.

4. Ustaw gtowice w potozeniu swobodnym i opusc¢
na stabilne, ptaskie podtoze.

5. Oprzyj przegub na mechanicznym ograniczniku

w ramie.
Odcigz uktad hydrauliczny w maszynie bazowe;.

Wytacz maszyne bazowa. Wyjmij kluczyk
ze stacyjki i wytgcz doptyw pradu gtownym
wytgcznikiem.

Nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa

zawartych w instrukcji obstugi maszyny bazowej
dotyczacych postoju maszyny bazowej.

Nieprzewidziane przerwanie pracy

-

Niebezpieczeostwo!
A Zawsze staraj sie naprawic usterke

z kabiny maszyny bazowej. Opus¢
kabine tylko w ostatecznosci, gdy
masz pewnosc¢, ze nie moga wystgpic
jakiekolwiek nieprzewidywalne ruchy

maszyny.
N J
e N
Niebezpieczeostwo!

A Nigdy nie probuj recznie uwolnic pnia
uwiezionego w gtowicy, np. poprzez
poluzowanie gietkich przewodow
hydraulicznych lub reczng aktywacje
zawordéw hydraulicznych w gtowicy.

/
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W przypadku awarii, takiej jak peknigcie przewodu
elastycznego lub elektrycznego, w wyniku czego
gtowica jest niezdatna do uzytku, a nadal trzyma
pien, nalezy przed przystgpieniem do naprawy
usungé pien z gtowicy.

Ustaw gtowice w taki sposob, by podtoze nie
blokowato nozy okrzesujgcych. Sprobuj uruchomié
funkcje otwarcia nozy okrzesujgcych.

Jesli nie nastgpi otwarcie nozy okrzesujgcych,
odetnij doptyw cisnienia do gtowicy. Odczekaj, az
nastgpi czesciowe otwarcie nozy okrzesujgcych
dzieki wewnetrznemu wyciekowi w zaworach
hydraulicznych gtowicy. Nastepnie uzyj zurawia
maszyny bazowej do usuniecia pnia z gtowicy.

W razie potrzeby skorzystaj z pomocy innych
maszyn.
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Kontrola i obstuga techniczna

W niniejszym rozdziale opisano czynnosci kontrolne i obstugowe przy
gtowicy, ktore moga by¢ wykonane przez operatora. Wszelkie czynnosci
obstugowe przy gtowicy, ktérych nie opisano w niniejszej instrukcji, moga
by¢ wykonane tylko i wytgcznie przez wykwalifikowanego technika.

Niektore czynnosci opisane w tym rozdziale wymagajg udziatu dwéch
0sob. Upewnij sie, ze w razie wypadku masz mozliwos¢ wezwania pomocy.
Podczas wykonywania czynnosci kontrolnych lub obstugowych miej
zawsze pod rekg telefon komorkowy, radiotelefon lub podobne urzadzenie
komunikacyjne. Upewnij sie takze, ze do dyspozycji sg odpowiednie
pojazdy i dostepne sg drogi dojazdowe, gdyby pojawita sie koniecznos¢
szukania pomocy w szpitalu.

[ N
Niebezpieczeostwo!
& Ryzyko zmiazdzenia! Gtowica musi by¢ zaparkowana zgodnie z
| instrukcjg, aby zminimalizowac¢ zagrozenie przygnieceniem.
N /
[ N
Ostrzezenie!
A Ryzyko poparzenia! Przed sprawdzeniem i konserwacjg
urzgdzenia nalezy pozostawi¢ urzgdzenie i olej hydrauliczny do
‘ ostygniecia.
N /
[ N
Ostrzezenie!
& Uktad hydrauliczny gtowicy wyposazony jest w zbiorniki
akumulacyjne. Cisnienie moze pozosta¢ w uktadzie przez
‘ pewien czas po przerwaniu doptywu cisnienia.
N /
[ N
Ostrzezenie!
& Ciecz pod cisnieniem moze mie¢ efekt skrawania. Nigdy nie
nalezy szukac¢ przeciekéw w uktadzie gtowicy, wyczuwajgc dioni
k lub inng czescig ciata.
/
[ N
Ostrzezenie!
& Ryzyko ran cietych! Przed rozpoczeciem czynnosci kontrolnych i
obstugowych przy gtowicy zawsze zdejmij wszystkie fancuchy pit
k i zatdz ostony na ostrza nozy okrzesujgcych.
/
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~
Ostrzezenie!

Ryzyko uszkodzenia oczu! Promieniowanie laserowe. Nie wolno

&K patrze¢ na promien swietlny. Produkt laserowy klasy 2.

/
~

Ostroznie!

Unikaj kontaktu skoéry z ptynami obecnym w gtowicy - mogg one
by¢ szkodliwe. Unikaj rowniez wdychania oparow.

/
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Parkowanie glowicy przed
przystagpieniem do czynnosci
kontrolnych i obstugowych

Parkowanie w potozeniu odchylonym do

gory
A

i)

10

iag iz @) BN

ula

10
11

12

13

14

15

Zamknij noze okrzesujgce i otworz
ramiona kot podawczych.

Ustaw gtowice w potozeniu
swobodnym.

Umies$¢ gtowice na twardym i ptaskim
podtozu.

Ostroznie wysun zuraw, tak by przegub
znalazt sie w swoim gérnym potozeniu
krancowym.

Odcigz uktad hydrauliczny w maszynie
bazowe.

Wytacz maszyne bazowg. Wyjmij
kluczyk ze stacyijki i wytgcz doptyw
pradu gtownym wytgcznikiem.

Zablokowaé przegub na ramie za
pomocg zawleczki zabezpieczajgcej.

Uruchom maszyne.

Ostroznie podnies glowice za pomocg
zurawia.

Otworz noze okrzesujgce.

Umies¢ gtowice na twardym i ptaskim
podtozu.

Odcigz uktad hydrauliczny w maszynie
bazowe.

Wytacz maszyne bazowg. Wyjmij
kluczyk ze stacyijki i wytgcz doptyw
pradu gtdwnym wytgcznikiem.

Zatéz na noze okrzesujgce ostony
krawedzi ostrzy.

Zdemontuj wszystkie tancuchy pity.

Nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa
zawartych w instrukcji obstugi maszyny bazowej
dotyczacych postoju maszyny bazowej.
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Parkowanie w potozeniu odchylonym do

dotu
© 1. Zamknij noze okrzesujgce i otworz ramiona két
podawczych.

2. Ustaw gtowice w pozycji swobodnej i zaparkuj
na twardej i ptaskiej powierzchni.

3. Odchyl przegub do tytu i oprzyj na
mechanicznym ograniczniku.

2 4. Odcigz uktad hydrauliczny w maszynie bazowe;.

. Wylgcz maszyne bazowg. Wyjmij kluczyk
6 ze stacyjki i wytgcz doptyw pradu gtéwnym

P wytgcznikiem.

o ST 6. Otworz pokrywe ochronng gtowicy i odtgcz
' przewdd elektryczny funkcji odchylanie do gory.

okrzesujgcy.

@ 7. Zaloz ostone krawedzi ostrza na gorny néz
C _D

Nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa
zawartych w instrukcji obstugi maszyny bazowe;j
dotyczgcych postoju maszyny bazowe;j.

2213777
N

Czyszczenie zgrubne

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do gory".

Oczysc¢ zgrubnie gtowice, wykonujac ponizsze
Czynnosci:

1. Usun z glowicy gatgzki i resztki drzew. Sprawdz,
czy nie spowodowaty uszkodzen.

2. Przy niskich temperaturach oczy$¢ gtowice z
wody i $niegu, by zapobiec tworzeniu sie lodu.

3. Oczys¢ koto pomiarowe i przestrzen wokot
ramienia kota pomiarowego.

Oczysc¢ kofa podawcze.

5. Oczys¢ zespot pity.

Kontrola gtowicy

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do gory”, o ile nie podano
inacze;.
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Upewnij sie, ze gtowica nie ma peknieé
W celu upewnienia sie, ze gtowica nie ma pekniec:

1. Zdejmij prawg i lewg ostone przy prawym i
lewym nozu okrzesujgcym.

2. Sprawdz, czy w komponentach urzgdzenia
nie ma peknie¢. Nalezy dokfadnie sprawdzi¢
nastepujgce elementy:

* rama, zwlaszcza na wszystkich punktach
mocowania sitownikow;

* przegub;
* ramiona két podawczych;
* noze okrzesujace.

W przypadku znalezienia peknie¢, elementy, na
ktorych wystepuja, muszg zosta¢ naprawione przed
uruchomieniem gtowicy. Zobacz rozdziat ,Spawanie
naprawcze”.

3. Zatoz prawg i lewg ostone przy prawym i lewym
nozu okrzesujgcym.

4. Sprawdz, czy wszystkie ostony sg cate.
Sprawdz, czy sruby mocujgce ostony sg
nienaruszone i dokrecone. Wkreé¢ nowe sruby w
miejsce zgubionych.

Kontrola odbojnic

Sprawdz, czy odbojnice przy przegubie i ramionach
két podawczych nie sg uszkodzone lub nie zostaty
zgubione. Zastgp uszkodzone lub brakujgce
odbojnice nowymi.

Kontrola wigzki przewodoéw elektrycznych

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do dotu”.

Otwoérz pokrywe ochronng i sprawdz, czy przewody
elektryczne sg cate i nieuszkodzone. Wymien
uszkodzone lub wadliwe przewody elektryczne.

Wazne!

Wymiana przewodow elektrycznych powinna
by¢ wykonywana przez technikdw o wymaganej
wiedzy.
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Kontrola ptytek ochronnych

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do géry".

Ptyta zabezpieczajgca przy pile gornej
Gdy ptyta zabezpieczajgca przy pile goérnej jest
zuzyta do potowy grubosci, nalezy jg wymienic
zgodnie z ,Spawanie naprawcze”.

Goérna plyta zabezpieczajaca

Gdy goérna ptytka ochronna zuzyje sie do potowy
grubosci, nalezy jg wymieni¢ zgodnie z ,Spawanie
naprawcze”.

Dolna plyta zabezpieczajgca

Gdy dolna ptytka ochronna zuzyje sie do potowy
grubosci, nalezy jg wymieni¢ zgodnie z ,Spawanie
naprawcze”.

Kontrola i regulacja pokrywy
ochronnej i klamer

Ostrzezenie!

Ryzyko zmiazdzenia! Pokrywa ochronna
jest ciezka i ma ostre krawedzie. Nalezy
t zachowac ostroznosc przy jej obstudze.

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do dotu”.

Sprawdzié, czy sprezyna gazowa jest nienaruszona.
Sprawdzi¢, czy Sruby mocujgce sprezyne gazowa
sg nienaruszone i dokrecone.

Sprawdz, czy klamry na pokrywie ochronnej sg
cate. Sprawdz, czy Sruby mocujgce klamry sg
nienaruszone i dokrecone. Wkreé nowe sruby w
miejsce zgubionych.
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2215005

Wyreguluj sruby odbojowe i nakretki blokujgce, tak
by pokrywa ochronna byta wiasciwie zamocowana
przy zamknietych klamrach i by zadna z klamer nie
byta poluzowana.

1. Nakretki blokujgce
2. Sruby odbojowe
3. Klamry

4. Sprezyna gazowa

Osie przegubu, ramiona két
podawczych i noze okrzesujace

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do gory".

Kontrola standardowych osi Log Max

Sprawdz, czy sruba blokujgca osi jest cata i
dokrecona.

Sprawdz, czy blokada obrotu osi jest cata. W razie
potrzeby napraw zgodnie z ,Spawanie naprawcze”

Kontrola Expandera

Sprawdzié, czy 0§ Expanderajest wycentrowana w
swoim potozeniu i czy nie ma luzéw.

Jezeli 0§ Expandera byta demontowana lub ruszata
sie, nalezy o$ Expandera-potraktowac jak nowg
Expander.

Dokrecanie Expandera

Dokreci¢ 0$ Expandera naprzemiennie i stopniowo
do zalecanego momentu dokrecania zgodnie z
,0Ogolnie stosowane momenty dokrecenia dla
Expandera”.

Nowy Expander

Nowy lub zdemontowany Expander nalezy dokrecac
w nastepujacy sposoéb:
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Dokrecac o$ Expandera zgodnie z ,Dokrecanie
Expandera”.

Uruchomic¢ dziatanie miedzy jej potozeniami
skrajnymi 10 razy.

Dokrecac o$ Expandera zgodnie z ,Dokrecanie
Expandera”.

Powtorzy¢ dokrecanie po 8 godz.

Powtorzy¢ dokrecanie po 40 godz.

Kontrola luzu osiowego

2219296

1.

Aby sprawdzi¢ luz osiowy miedzy komponentem a
rama:

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do géry”.

Zdemontuj ostony przy prawym i lewym nozu
okrzesujgcym.
W celu sprawdzenia luzu miedzy komponentem
a ramg uzyj szczelinomierza. Zanotuj luz po
obydwu stronach komponentu.
Jedli catkowity luz przekracza 1 mm, konieczne
jest zatozenie przektadek na 0s.

Wazne!

Zatozenie przektadek na o$ powinno by¢
wykonywane przez technikbw o wymaganej
wiedzy.

Zespot okrzesujacy

Z

Ostroznie!

Ryzyko ran cietych. Ostrza nozy
K okrzesujgcych sg ostre.

aparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w

potozeniu odchylonym do gory".
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901449

906858

w

o

Ostrza nozy okrzesujacych

Drobne uszkodzenia ostrzy nozy okrzesujacych
mozna usung¢ za pomocg miotka i pilnika. Wieksze
uszkodzenia nalezy usungc¢ przy uzyciu szlifierki
katowej z tarczg do metalu. Aby noze okrzesujgce
zachowalty twardos¢, nie wolno ich naraza¢ w
trakcie szlifowania na zbyt wysokie temperatury.

Do tatwej kontroli wtasciwego kata ostrza stuzy
wzornik. Wzornik mozna wykorzystac przy ostrzeniu
wszystkich ostrzy nozy okrzesujgcych z wyjgtkiem
przeciwfaz na dolnym nozu okrzesujgcym.

Wazne!

Wymiana nozy okrzesujgcych powinna byc¢
wykonywana przez technikbw o wymaganej
wiedzy.

Goérny néz okrzesujacy

Goérny néz okrzesujacy nalezy ostrzy¢ zgodnie

z wzornikiem. Jezeli gérny ndz okrzesujgcy ma
przeciwfaze lub jest zuzyty na stronie wewnetrznej,
mozna przeprowadzi¢ spawanie naprawcze zgodnie
z ,Spawanie naprawcze " i nastepnie ponownie
naostrzy¢. Gdy ostrze noza na gérnym nozu
okrzesujgcym jest zuzyte, wymienia sie ostrze noza
zgodnie z ,Spawanie naprawcze”.
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2237014

2237012

64

1,5-3 mm

17 mm

3,5-5 mm

Prawy i lewy n6z okrzesujacy

Prawy i lewy n6z okrzesujgcy nalezy ostrzy¢
zgodnie z wzornikiem.

Gdy ostrza nozy na prawym i lewym nozu
okrzesujgcym jest zuzyte lub grubosc¢ ostrza noza
jest mniejsza niz 8 mm, nalezy je zmienic¢ zgodnie z
~opawanie naprawcze”. Granice zuzycia prawego i
lewego noza okrzesujgcego mierzy sie w (1).

Dolny néz okrzesujacy

Gorng i dolng krawedz ostrza dolnego noza
okrzesujgcego nalezy ostrzyé zgodnie z wzornikiem,
ale z przeciwfazg (1).

Gdy dolny néz okrzesujacy ulegnie dostatecznemu
zuzyciu, nalezy go wymieni¢. Granica zuzycia
wystepuje, gdy catkowita wysokos¢ dolnego noza
okrzesujgcego jest mniejsza niz 132 mm lub
grubosc jest mniejsza niz 17 mm. Granice zuzycia
dolnego noza okrzesujgcego mierzy sie przy (2).

Staly néz okrzesujacy

Staty n6z okrzesujacy nie wymaga obstugi. Jest
on wbudowany w ptyte ochronna, ktéra jest
wymieniana, gdy ulegnie zuzyciu - patrz ,Kontrola
ptytek ochronnych”.
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2096980

Sprezyna gérnego noza okrzesujacego i jej
napiecie wstepne

Aby sprawdzi¢ sprezyne goérnego noza
okrzesujgcego i jej napiecie wstepne, nalezy
najpierw sprawdzié, czy sprezyna (1) jest
nieuszkodzona. Jezeli sprezyna jest uszkodzona
lub zuzyta, nalezy jg wymieni¢ zgodnie z ,Wymiana
sprezyny gornego noza okrzesujgcego’.

Regulacje napiecia wstepnego sprezyny
przeprowadza sie w nastepujgcy sposéb:
1. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (2).

2. Obréci¢ wkret regulacyjny (3) w prawo, aby
zwiekszy¢ napiecie wstepne.

3. Obréci¢ wkret regulacyjny (3) w lewo, aby
zmniejszy¢ napiecie wstepne.

4. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajgca (2).

Przy ustawieniu podstawowym napiecia wstepnego
sprezyny wkret regulacyjny (3) powinien wystawaé
ok. 4 mm z gwintowanej zatyczki.
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2097822

66

Wymiana sprezyny gornego noza okrzesujgcego

Gdy sprezyna gérnego noza okrzesujgcego
jest zuzyta lub uszkodzona, nalezy jg wymieni¢,
wykonujgc ponizsze czynnosci:

1. Odkreci¢ nakretke zabezpieczajaca (2).

2. Obréci¢ wkret regulacyjny (3) w lewo, az do
catkowitego odkrecenia.

Odkreci¢ gwintowang zatyczke (4).

Pociggna¢ gorny n6z okrzesujacy do
zewnetrznej pozycji krancowe;j.

Wymieni¢ starg sprezyne (1) na nowa.

Wkreci¢ gwintowang zatyczke (4) z powrotem.
Wkreci¢ wkret regulacyjny (3) tak, aby sprezyna
(1) pozostata na miejscu.

Przesung¢ z powrotem gérny néz okrzesujacy.

Wykonaj podstawowe ustawienie napiecia
wstepnego sprezyny zgodnie z ,Sprezyna
gornego noza okrzesujgcego i jej napiecie
wstepne”.

Podstawowe ustawienie i regulacja gérnego
czujnika noza okrzesujgcego

e N
Niebezpieczeostwo!
A Tylko zapton moze by¢ wiaczony,
gdy wykonywane jest ustawienie
podstawowe gérnego noza
okrzesujgcego. Upewnij sie, ze inne

funkcje maszyny bazowej nie moga by¢
aktywowane.

/

Prawidtowe ustawienie gornego czujnika noza
okrzesujgcego jest niezbedne do prawidtowego
dziatania zespotu okrzesujgcego i podawczego
gtowicy. Dlatego tez nalezy przeprowadzi¢ regulacje
gornego czujnika noza okrzesujgcego zgodnie z
panujgcymi warunkami.
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2097943

2098053 ..

Active Friction Control™ (AFC)

Niniejsza instrukcja opisuje, jak wykonaé
mechaniczne podstawowe ustawienie czujnika
gornego ostrza okrzesujgcego. Odpowiednie
ustawienie systemu AFC wymaga rowniez regulaciji
ustawien w uktadzie sterowania urzgdzenia.

1. Odkre¢ nakretke zabezpieczajgcag wkretu
regulacyjnego (1).

Obroc¢ wkret regulacyjny (2) w lewo do oporu.

3. Wocisnij gérny n6z okrzesujgcy do ogranicznika i
przytrzymaj.

4. Obroci¢ wkret regulacyjny (2) w prawo, az
dojdzie do mechanicznego kontaktu z gérnym
czujnikiem noza okrzesujgcego.

Obrécic¢ wkret regulacyjny (2) w lewo o 1 obrot.

Zablokuj wkret regulacyjny (2) nakretkg
zabezpieczajgcg (1). Uwazaj, aby nie obroci¢
wkreta regulacyjnego (2), gdy nakretka (1) jest
dokrecana.

Dalsze instrukcje dotyczace regulacji systemu AFC

znajduja sie w instrukcji obstugi uktadu sterowania
praca gtowicy.

Kontrola i regulacja sruby i nakretki
gornego noza okrzesujgcego w rowku

Sprawdz, czy sruba i nakretka nie sg uszkodzone
i czy gorny ndz okrzesujgcy przylega do ramy.
Aby goérny néz okrzesujgcy mogt sie ruszac,
wymagany jest luz (1) 0,3-0,7 mm. Luz sprawdza
sie szczelinomierzem.

Wyreguluj luz (1) podktadkami.

Wazne!

Zbyt duzy luz moze spowodowac uszkodzenie
gornego noza okrzesujgcego i ramy.
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Zespoét podawczy

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do géry".

Kontrola kot podawczych

Sprawdz ostros¢ i zuzycie zeber két podawczych. W
razie potrzeby naostrz lub wymien kota podawcze.
Kota podawcze wymien zgodnie z ,WWymiana kot
podawczych”.

Dokrecenie nakretek k6t podawczych

Dokrec¢ nakretki két podawczych krzyzowo do
zalecanego momentu obrotowego:

V12

200 Nm.
MS11

550 Nm.

Jesli do dokrecenia uzywa sie recznego narzedzia,
koto podawcze nalezy zablokowac, by sie nie
obracato.

W przypadku nowo zamontowanego kota
podawczego dokrecenie nalezy powtdrzy¢ po 1
godzinie.

Wymiana két podawczych

Demontaz k6t podawczych

W celu zdemontowania kota podawczego:

1. Odkreci¢ nakretki kota podawczego o 72-1
obrot. Jezeli nakretki odkreca sie narzedziem
recznym, koto podawcze nalezy zablokowac, by
sie nie obracato.

2. Zabezpiecz koto podawcze odpowiednim
urzadzeniem dzwigowym.

3. Zdejmij nakretki kota podawczego i koto
podawcze.

Montaz két podawczych
W celu zamontowania kota podawczego:
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Oczy$¢ powierzchnie przylegania kota
podawczego i piasty silnika kota podawczego.

Oczy$¢ i sprawdz gwinty nakretek mocujgcych
koto podawcze i $rub w piascie silnika kota
podawczego. Wymien uszkodzone nakretki i
sruby.

Wazne!

Wymiana srub w piascie silnika kota podawczego
musi by¢ przeprowadzana przez technikéw o
wymaganej wiedzy.

3. Podnies koto podawcze na miejsce przy uzyciu

odpowiedniego urzgdzenia dzwigowego.

Wazne!

Przed zatozeniem nakretek mocujgcych koto
podawcze przesmaruj sruby w piascie silnika
kota podawczego.

Zabezpiecz koto podawcze, zaktadajgc nakretki
mocujgce koto podawcze, i lekko je dokrec.

Odsun urzadzenie dzwigowe.

Dokrec¢ nakretki mocujgce koto podawcze
zgodnie z ,Dokrecenie nakretek kot
podawczych”.

Kontrola i dokrecenie srub mocujacych
silniki két podawczych

W celu sprawdzenia, czy sruby mocujgce silniki kot
podawczych sg dokrecone:

1.

Zdemontuj kota podawcze zgodnie z ,Demontaz
kot podawczych”.

Dokreé wkrety mocujace silniki kot podawczych
krzyzowo do zalecanego og6lnego momentu
dokrecenia dla smarowanych potgczen
srubowych ze stali z podktadkami Nord-Lock,
patrz ,Dane techniczne”.

Zamontuj kota podawcze zgodnie z ,Montaz kot
podawczych”.
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Zespo6t pomiaru srednicy

Sprawdz czujniki zespotu pomiaru srednicy,
otwierajgc i zamykajgc pie¢ razy ramiona kot
podawczych. Wartos¢ z czujnikow w uktadzie
sterowania nie moze réznic sie o wiecej niz
maks. 5 impulséw przy powtérzeniu dla pozycji
otwartej lub zamknietej. Jesli rozni sie ona wiecej
niz 5 impulséw, zespot pomiaru Srednicy jest
uszkodzony i powinien zostaé naprawiony przez
wykwalifikowanych technikow.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi

uktadu sterowania.

Wazne!

Wymiana czujnikéw moze by¢ dokonana tylko
przez wykwalifikowanego technika.

Zespo6t pomiaru diugosci

/ N
Ostroznie!
A Koto pomiarowe jest ostre. Podczas
pracy z kotem pomiarowym lub w jego
poblizu nalezy stosowa¢ odpowiednie
Srodki ochrony.
%
( N
Ostrzezenie!
A Ryzyko zmiazdzenia. Prace przy zespole

pomiaru dlugosci odbywajg sie w ciasnej
przestrzeni i w obecnosci ruchomych
elementéw.

Wazne!

Wymiana czujnikéw moze by¢ dokonana tylko
przez wykwalifikowanego technika.

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do géry".
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Kontrola zespotu pomiaru diugosci

Czesci mechaniczne zespotu pomiaru dtugosci
kontroluje sie, wykonujgc ponizsze czynnosci:

1. Nalezy wcisngc i przytrzymac przycisk
wysuwania kota pomiaru dfugosci i wytaczy¢
maszyne bazowa.

Wyciggnij ramie kota pomiarowego.

3. Sprawdz zuzycie toréw kota pomiarowego. W
razie potrzeby wymien zgodnie z ,Wymiana
torow kota pomiarowego”.

4. Sprawdzi¢ opér toczny kota pomiarowego,
obracajgc koto pomiarowe rekg. Koto
pomiarowe powinno sie obracac z
réwnomiernym oporem tocznym. Jesli opér
toczny jest nierbwnomierny lub jesli koto
pomiarowe obraca sie zbyt lekko, konieczna
jest regeneracja tozyska kota pomiarowego.

5. Sprawdz luz w:

* fozysku kota pomiarowego;

* mocowaniu ramienia kota pomiarowego w
ramie.

Jesli wystepuje luz, konieczna jest wymiana
przedmiotowego elementu.

Wazne!

Regeneracje tozyska kota pomiarowego oraz
wymiane elementéw zespotu pomiaru dtugosci
innych niz tory kota pomiarowego moze wykonac
tylko wykwalifikowany technik.

Wymiana toréw kota pomiarowego
W celu wymiany toréw kota pomiarowego:
1. Nalezy wcisng¢ i przytrzymacé przycisk

wysuwania kota pomiaru dtugosci i wytgczyc
maszyne bazowa.

Wyciggnij ramie kota pomiarowego.

Wykre¢ Sruby mocujgce tory kota pomiarowego
do piasty ramienia kota pomiarowego i zdejmij
tory kota pomiarowego.
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4. Zatéz nowe tory kota pomiarowego z nowymi
srubami i podktadkami.

5. Przetestuj gtowice i sprawdz, czy koto
pomiarowe nie zahacza o:

*  rame;
* kota podawcze, gdy ramiona kot
podawczych sg zamkniete.

Zespot pity

Niebezpieczeostwo!

A Ryzyko zerwania fahcucha rosnie, gdy
elementy zespotu pity sg zuzyte. Dlatego
sprawdzaj regularnie, czy tancuch pity,
prowadnica tancucha pity, koto tancucha

pity i ostona chronigca w razie zerwania
tancucha sg w dobrym stanie.

Niebezpieczeostwo!

Zawsze nalezy ztomowac¢ uszkodzony
tancuch pity po zerwaniu tahcucha.

Niebezpieczeostwo!

W razie awarii chwytacza fancucha pity
lub sruby mocujgcej chwytacz do osi
silnika pity mozliwe jest wyrzucenie kota
tancucha pity z duzg predkoscia.

Ostrzezenie!

Podczas prac przy tancuchu pity,
prowadnicy i kole fancucha pity nalezy
zawsze stosowac odpowiednie $rodki
ochrony.

> B B

Wazne!

Ryzyko awarii silnika pity. Silnik pity nie moze
pracowac bez obcigzenia diuzej niz 3 sekundy w
ciggu kazdej minuty.
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Wazne!

Wymiana czujnikéw moze by¢ dokonana tylko
przez wykwalifikowanego technika.

Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do géry”, o ile nie podano
inaczej.

Kontrola ostony chroniacej w razie zerwania
fancucha

Sprawdz, czy ostona chronigca w razie zerwania
tancucha nie jest uszkodzona. Je$li ostona ma
uszkodzenia gtebsze niz 2 mm, konieczna jest jej
wymiana.

Wazne!

Wymiana ostony chronigcej w razie zerwania
tancucha powinna by¢ wykonywana tylko przez
wykwalifikowanego technika.

Uzupetnianie oleju do tancucha pity

Olej do tanhcucha pity nalezy uzupetnia¢ co 8 godzin
lub w miare potrzeby.

1. Korek wlewu
2. Narzedzie do korka wlewu

A Otwarte
B  Zamkniete

W razie potrzeby oczys¢ filtry siatkowe w zbiorniku
oleju.

Kontrola smarowania fancucha pity

Uruchom pompe smarowania w ukfadzie sterowania
i sprawdz, czy na prowadnice wyciskany jest olej

do tancucha pity. Jesli olej nie jest wyciskany,
konieczne jest przeprowadzenie lokalizacji usterki.
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Kontrola tancucha pity

Kontrola naprezenia tancucha pity. Patrz instrukcja
dotyczgca odpowiedniego zespotu pity.

Sprawdz katy ciecia, ostro$¢ i mozliwe uszkodzenia
pity tancuchowej. Wymien tahcuch pity, jesli istnieje
uszkodzenie. Odpowiednie katy ciecia i ostrosé
redukujg zuzycie prowadnicy i fancucha pity oraz
przeciwdziatajg powstawaniu peknie¢ w drewnie.

Wazne!

Sprawdzaj i ostrz tancuch pity zawsze zgodnie z
zaleceniami producenta tancucha.

Kontrola prowadnicy

Sprawdz i oczy$¢ rowek tancucha w prowadnicy
oraz kanaty olejowe z trocin i resztek drzewnych.

Odwracaj w regularnych odstepach czasu
prowadnice, by zapewnic¢ jej rownomierne zuzycie
po obydwu stronach.

Wazne!

Nie pituj dtuzej niz okoto 5 sekund na raz. W
przeciwnym razie istnieje ryzyko przegrzania
prowadnicy, co prowadzi do jej utwardzenia.
Utwardzona prowadnica staje sie krucha, co
moze prowadzi¢ do odpryskéw lub poluzowania
sie czesci prowadnicy.

Prowadnice nalezy wymienic, jesli:

* prowadnica jest zgieta;
» prowadnica ma pekniecia lub inne uszkodzenia;

* naramionach prowadnicy zaczynajg by¢
widoczne nierdwnosci, a na powierzchniach
ochronnych widac s$lad tancucha;

* prowadnica ulegfa utwardzeniu;
» powstat luz w kole czotowym.

W celu wymiany prowadnicy - patrz wskazowki
dotyczgce danego zespotu pity.
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Kontrola kota tancucha pity i chwytacza
tancucha pity

Sprawdz koto tancucha pity pod katem zuzycia i

uszkodzeh. W razie potrzeby wymien koto tancucha

pity.
Jesli zespot pity wyposazony jest w tancuch pity z:
* podziatem 0,404", koto tancucha pity nalezy

wymieni¢ po maksimum dziesieciu zuzytych
tancuchach pity lub gdy gtebokos$¢ zuzycia

powierzchni kota fancucha pity osiggnie 0,6 mm.

Jesli zespdt pity wyposazony jest w tancuch pity z:

* podziatem 3/4", koto tancucha pity nalezy
wymieni¢, gdy gtebokos¢ zuzycia powierzchni
kota tancucha pity osiggnie 0,6 mm lub gdy
wierzchotki két zebatych (1) zuzyja sie do
zewnetrznej Srednicy kota pity.

Sprawdz, czy chwytacz tancucha pity nie jest
uszkodzony.

Wymienh chwytacz tancucha pity, jesli:

* jest mocno zuzyty;
* ma pekniecia;
* powstaty odpryski;

*  pojawit sie luz miedzy chwytaczem tancucha
pity a osig silnika pity.
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Wymiana kota tancucha pity i chwytacza
tancucha pity

— A 1. Zdemontuj tahcuch pity zgodnie ze
wskazowkami odnosnie wymiany tancucha pity
dotyczgcymi odpowiedniego zespotu pity.

2. Wykrec srube (1) i zdejmij podktadke (2) -
nalezy je ztomowac.

Zdemontuj chwytacz taricucha pity (3).

2 4. Zdejmij koto tancucha pity (4).

g 5. Sprawdz, czy os silnika pity (5) i klin na osi (6)
1 nie sg uszkodzone. Wymien klin (6), jesli jest
wyczuwalny luz miedzy osig silnika pity (5) a
klinem (6). Jesli mimo zatozenia nowego klina
(6) luz nie znika, konieczna jest wymiana osi
silnika pity (5).

902391

6. Oczys¢ i przesmaruj oS silnika pity (5) smarem
lub olejem.

7. Zatdéz nowe koto tancucha pity (4). Sprawdz, czy
rowek fancucha na kole taricucha znajduje sie
w jednej linii z rowkiem fancucha prowadnicy.
W razie potrzeby wyreguluj koto tanicucha pity
podktadkami.

8. Zaldz chwytacz tancucha pity (3), nowa
podktadke (2) i nowg Srube (1).

9. Zamontuj tancuch pity zgodnie ze wskazéwkami
odnosnie wymiany tancucha pity dotyczgcymi
odpowiedniego zespotu pity.

Wazne!

Wymiana silnika pity lub osi silnika pity powinna
by¢ wykonywana tylko przez wykwalifikowanego
technika.
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w

25 mm

Kontrola sruby oporowej

Sprawdzié, Sruba oporowa nie jest uszkodzona
lub jej nie brakuje. Wymieni¢ uszkodzong $rube
oporowg lub zatozy¢, jezeli jej nie ma.

Wymiana sruby oporowej

1. Wymontowac¢ srube oporowa.

2. Zatozy¢ nowg srube oporowa.

3. Uzy¢ narzedzia (1), aby ustawi¢ potozenie
spoczynkowe. Wyregulowaé odlegto$¢ miedzy
Srubg oporowa i ramg za pomocg uchwytu
imbusowego (2).

4. Zablokowac srube oporowg nakretkg (3).

Wazne!

Sruba przy odbojnicy jest przyklejona i nie wolno
jej uzywac do regulacji Sruby oporowe;j.

Pita 718 i pita 318

Naprezanie fanncucha

Pita 318 posiada automatyczny naprezacz tancucha
pity, ktéra napreza tahcuch pity, gdy gtowica
zasilana jest ciSnieniem hydraulicznym.

Wymiana taincucha pity

1. Wsuh prowadnice.

2. Zdejmij tancuch pity z kota czotowego
prowadnicy i kota tancucha pity.

3. Zatdz nowy tancuch pity.
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Wymiana prowadnicy pity

1.
2.

3206955

Wsun prowadnice.

Zdejmij tancuch pity z kota czotowego
prowadnicy i kota tancucha pity.

Odkreci¢ sruby na uchwycie brzeszczotu.
Odkre¢ na tyle, by brzeszczot uwolnit sie z
kotkéw ustalajgcych na uchwycie brzeszczotu.

Pociggnij do dotu dolng ptyte uchwytu
prowadnicy, by mozliwe byto uwolnienie
prowadnicy.

Podnies prowadnice, tak by zeszta z kotkow
ustalajgcych w uchwycie prowadnicy i wyciggnij
prowadnice.

Zatéz nowg prowadnice; upewnij sie, ze kotki

ustalajgce znalazty sie we wtasciwych otworach
prowadnicy.

Dokreci¢ sruby na uchwycie brzeszczotu, aby
brzeszczot zostat stabilnie osadzony.

Zatoz tancuch pity.

Pita 611

Naprezanie ftancucha

2222917

78

Poluzuj napiecie wstepne wzgledem
prowadnicy, obracajgc 0§ zabezpieczajgcg
w lewo. O$ zabezpieczajgca nie musi by¢
obrdcona dalej niz do zwolnienia napiecia
wstepnego.
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2. Naciggng¢ tancuch pity obracajgc mimosrod

w lewo, tak by prowadnica byta dociskana do
tancucha pity.

3. Naprez prowadnice, obracajgc 0$

zabezpieczajgcg w prawo.

Wazne!

Po zakonczeniu pracy nalezy zwolni¢ naprezenie
tancucha pity, poniewaz tancuch kurczy sie,
stygnac.

Kontrola naprezenia tancucha

Chwyc¢ tancuch pity posrodku prowadnicy kciukiem
i palcem wskazujgcym i wysun tancuch pity

z prowadnicy. Odlegtos¢ utworzona miedzy
tancuchem pity a powierzchnig przylegania na
prowadnicy powinna wynosi¢ 3-4 mm.

Wymiana tancucha pity

1. Poluzuj napiecie wstepne wzgledem
prowadnicy, obracajgc 0$ zabezpieczajagca
w lewo. O$ zabezpieczajgca nie musi byé
obrécona dalej niz do zwolnienia napiecia
wstepnego.

2. Zwolni¢ naprezenie tancucha pity, obracajgc
mimosréd w prawo.

Wsun prowadnice.

Zdejmij tancuch pity z kota czotowego
prowadnicy i kota tancucha pity.
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5. Zatdéz nowy tancuch pity.

6. Naprez tancuch pity zgodnie z ,Naprezanie
tarcucha”.

Wymiana prowadnicy pily

1. Poluzuj napiecie wstepne wzgledem
prowadnicy, obracajgc o$ zabezpieczajgcg w
lewo. O$ zabezpieczajgcg nalezy obrocic tak,
by jej ptaska powierzchnia byta zwrécona do
prowadnicy.

2. Zwolni¢ naprezenie tancucha pity, obracajgc
mimosrod w prawo.

Wsun prowadnice.

Zdejmij fancuch pity z kota czotowego
prowadnicy i kota tancucha pity.

5. Pociagnij do dotu podktadke dociskowg i

mimosrod w kierunku osi zabezpieczajgcej w

celu umozliwienia zdjecia prowadnicy.

6. Podnie$ prowadnice, tak by zeszta z kotkdw
ustalajgcych w ptytce dociskowej i wyciggnij
prowadnice.

7. Zatéz nowg prowadnice; upewnij sie, ze kotki

ustalajgce w ptycie dociskowej znalazly sie we

wiasciwych otworach prowadnicy.
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8. Obrdé¢ o$ zabezpieczajaca, tak by prowadnica
byta na tyle mocno docisnieta, by mozliwe byto
zatozenie tancucha pity.

9. Zatdz fancuch pity i naprez zgodnie z
.,Naprezanie fancucha”.

Uwagal!

Jesli prowadnica ma otwarte rowki na
kofki ustalajgce, wystarczy zwolnic
napiecie wstepne, tak by podktadka
dociskowa nie trzymata prowadnicy.

Uktad hydrauliczny

Ostrzezenie!

Uktad hydrauliczny gtowicy wyposazony
jest w zbiorniki akumulacyjne. Cisnienie
moze pozosta¢ w uktadzie przez pewien
czas po przerwaniu doptywu cisnienia.
/

~
Ostrzezenie!

Ryzyko poparzenia! Przed
sprawdzeniem i konserwacjg urzadzenia
nalezy pozostawi¢ urzgdzenie i olej
hydrauliczny do ostygniecia.

A\
L
A\
L
A\

Ostroznie!

Unikaj kontaktu skoéry z ptynami
obecnym w gtowicy - mogg one by¢
szkodliwe. Unikaj réwniez wdychania
oparéw.

Wazne!

Ryzyko uszkodzenia maszyny. Podczas pracy
z uktadem hydraulicznym nalezy utrzymywac
czystos¢. Zanieczyszczenia w uktadzie
hydraulicznym mogg spowodowaé znaczne
uszkodzenia.
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Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do dotu”, jesli nie podano
inacze;.

Wymiana gietkiego przewodu
hydraulicznego

4 N

Ostrzezenie!
& W przypadku wymiany gietkiego

przewodu hydraulicznego nowy gietki
przewod hydrauliczny musi mie¢ takg
samg lub wyzszg klase cisnienia.

Gietkie przewody hydrauliczne
przeznaczone do ci$nienia powyzej
150 bar nie mogg by¢ instalowane

z przytaczami hydraulicznymi
wielokrotnego uzytku. Przytgcza
hydrauliczne wymagajace specjalnej
obrdbki, takiej jak wprasowanie, nie sg
uwazane za przytgcza hydrauliczne
wielokrotnego uzytku.

- /

Zuzyty lub uszkodzony gietki przewdd hydrauliczny
nalezy wymieni¢ na nowy zgodnie z:

Gietki przewod hydrauliczny z przytagczami ORFS

1. Uruchom pompe prézniowa, jesli maszyna
bazowa jest w takg wyposazona.

2. Umies¢ naczynie zbiorcze pod przewodem
hydraulicznym w celu zebrania ewentualnych
resztek oleju.

3. Oczys¢ miejsce wokét przytaczy
hydraulicznych.

4. Ostroznie poluzuj przewodd hydrauliczny, ktéry
ma zosta¢ wymieniony.

5. Upewnij sig, ze ewentualne cisnienie
znikto, i odkre¢ obydwa kohce przewodu
hydraulicznego.

6. Zdejmij korki ochronne z nowego przewodu
hydraulicznego.

7. Przed montazem przesmaruj O-ringi i
uszczelnienia olejem.



Kontrola i obstuga techniczna

902697

10.

11.

12.

13.

Przesmaruj tylng krawedz nakretki przewodu
hydraulicznego (3) w celu zmniejszenia ryzyka
obracania sie przewodu wraz z nakretkg przy
dokrecaniu.

Sprawdz, czy przewdd hydrauliczny jest
zabezpieczony i czy zagiecie majg mozliwie jak
najwiekszy promien.

Dokreci¢ recznie, a nastepnie kluczem do
momentu zetkniecia sie metalowych elementéw.

Nastepnie zaznacz (pisakiem) na adapterze i
nakretce przewodu hydraulicznego poczatek
(1) dokrecania. Zaznacz takze koniec (2)

na adapterze, 30° lub pét chwytu klucza od
poczatku (1).

Dokre¢ przewdd hydrauliczny tak, by

znak poczatku (1) na nakretce przewodu
hydraulicznego pokryt sie z znakiem konca
(2) na adapterze. Sprawdz, czy przewdd
hydrauliczny nie ulegt skreceniu. Przytrzymaj
przewdd hydrauliczny w celu ochrony O-ringu.

Wytrzyj resztki oleju.

Gietki przewod hydrauliczny z przytaczami BSP

1.

Uruchom pompe prozniowa, jesli maszyna
bazowa jest w takg wyposazona.

Umies¢ naczynie zbiorcze pod przewodem
hydraulicznym w celu zebrania ewentualnych
resztek oleju.

Oczys¢ miejsce wokot przytgczy
hydraulicznych.

Ostroznie poluzuj przewodd hydrauliczny, ktéry
ma zostaé¢ wymieniony.

Upewnij sie, ze ewentualne ci$nienie
znikto, i odkreé obydwa konhce przewodu
hydraulicznego.

Zdejmij korki ochronne z nowego przewodu
hydraulicznego.

Przesmaruj tylng krawedz nakretki przewodu
hydraulicznego w celu zmniejszenia ryzyka
obracania sie przewodu wraz z nakretkg przy
dokrecaniu.

Sprawdz, czy przewdd hydrauliczny jest
zabezpieczony i czy zagiecie majg mozliwie jak
najwiekszy promien.
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9. Dokrecic¢ recznie, a nastepnie kluczem do
momentu zetkniecia sie metalowych elementéw.

10. Dokre¢ przewdd hydrauliczny momentem
dokrecenia zgodnie z ponizszg tabela.
Sprawdz, czy przewdd hydrauliczny nie ulegt
skreceniu.

11. Wytrzyj resztki oleju.

Gwint Moment dokrecenia [Nm]

G1/8 20

G1/4 25

G 3/8 40

G1/2 60

G 5/8 70

G 3/4 115

G1 140

G11/4 200

G11/2 270

G2 350

Gietki przewéd hydrauliczny z przytagczem typu Banjo

1.

Uruchom pompe prozniowa, jesli maszyna
bazowa jest w takg wyposazona.

Umies¢ naczynie zbiorcze pod przewodem
hydraulicznym w celu zebrania ewentualnych
resztek oleju.

Oczys¢ miejsce wokot przytaczy
hydraulicznych.

Ostroznie poluzuj przewdd hydrauliczny, ktory
ma zosta¢ wymieniony.

Upewnij sie, Zze ewentualne cisSnienie
znikfo, i odkreé obydwa kohce przewodu
hydraulicznego.

Zdejmij korki ochronne z nowego przewodu
hydraulicznego.

Sprawdz, czy przewdd hydrauliczny jest
zabezpieczony i czy zagiecie majg mozliwie jak
najwiekszy promien.

Wymien element uszczelniajgcy.

Dokrecic¢ recznie, a nastepnie kluczem do
momentu zetkniecia sie metalowych elementéw.
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10. Dokre¢ przewdd hydrauliczny momentem

dokrecenia zgodnie z ponizszg tabela.
Sprawdz, czy przewdd hydrauliczny nie ulegt
skreceniu.

11. Wytrzyj resztki oleju.

Gwint Moment dokrecenia [Nm]
G1/8 10

G 1/4 20

G 3/8 45

G1/2 70

G 3/4 130

Gietki przewéd hydrauliczny z przytagczem typu JIC

1.

Uruchom pompe prozniowa, jesli maszyna
bazowa jest w takg wyposazona.

Umies¢ naczynie zbiorcze pod przewodem
hydraulicznym w celu zebrania ewentualnych
resztek oleju.

Oczys$¢ miejsce wokot przytgczy
hydraulicznych.

Ostroznie poluzuj przewdd hydrauliczny, ktéry
ma zosta¢ wymieniony.

Upewnij sie, ze ewentualne cisnienie
znikto, i odkreé obydwa kohce przewodu
hydraulicznego.

Zdejmij korki ochronne z nowego przewodu
hydraulicznego.

Przesmaruj tylng krawedz nakretki przewodu
hydraulicznego (3) w celu zmniejszenia ryzyka
obracania sie przewodu wraz z nakretkg przy
dokrecaniu.
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8. Sprawdz, czy przewdd hydrauliczny jest
zabezpieczony i czy zagiecie majg mozliwie jak
. najwiekszy promien.
9. Dokrecic¢ recznie, a nastepnie kluczem do
momentu zetkniecia sie metalowych elementéw.
10. Nastepnie zaznacz (pisakiem) na adapterze i
nakretce przewodu hydraulicznego poczatek
\—/ (1) dokrecania. Zaznacz takze koniec (2) na
\ ’ adapterze, zgodnie z ponizszg tabels.
\ / 11. Dokre¢ przewdd hydrauliczny tak, by
\] ’ znak poczatku (1) na nakretce przewodu
hydraulicznego pokryt sie z znakiem konca
© f \ (2) na adapterze. Sprawdz, czy przewdd
°§° 2 1 hydrauliczny nie ulegt skreceniu. Przytrzymaj
© przewdd hydrauliczny w celu ochrony przytgcza.
12. Wytrzyj resztki oleju.
Gwint Chwyt klucza |Stopni od
poczatku
7/16”-20 UNF |2 120°
1/2”-20 UNF 2 120°
9/16”-18 UNF |2 120°
3/47-16 UNF 2 120°
7/8”-14 UNF 1,5 90°
11/16"-12UN |1 60°
15/16"-12UN |1 60°
15/8"-12 UN 1 60°
17/8"-12 UN 1 60°
21/2" 1 60°

Gietki przewéd hydrauliczny z przytaczem typu WEO

1. Uruchom pompe prozniowa, jesli maszyna
bazowa jest w takg wyposazona.

2. Umiesc¢ naczynie zbiorcze pod przewodem
hydraulicznym w celu zebrania ewentualnych
resztek oleju.

3. Oczys¢ miejsce wokot przytgczy
hydraulicznych.

4. Uzyj srubokretu w celu usunigecia ogranicznika

/% montazowego (1) z uszkodzonego przewodu
hydraulicznego.

5. Wocisnij ztgczke (2) do konca w przytgczu
hydraulicznym (3), a nastepnie wyciggnij
przewdd hydrauliczny.
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Zdejmij korki ochronne z nowego przewodu
hydraulicznego.

Sprawdz, czy przewdd hydrauliczny jest
zabezpieczony i czy zagiecie majg mozliwie jak
najwiekszy promien.

Zatéz nowy przewdd hydrauliczny, wciskajgc
ztgczke (2) w przytgcze hydrauliczne (3).

Wytrzyj resztki oleju.

Kontrola i wymiana zbiornikéw
akumulacyjnych

Ostrzezenie!

Kontrola zbiornikow akumulacyjnych

wykwalifikowanego technika.

L powinna by¢ wykonywana tylko przez

Aby wymieni¢ zbiornik akumulacyjny:

1.

Oczys¢ miejsce wokot przytgcza hydraulicznego
i zbiornika akumulacyjnego.

Poluzuj przewdd hydrauliczny na zbiorniku
akumulacyjnym zgodnie z ,Wymiana gietkiego
przewodu hydraulicznego”.

Odkreci¢ wadliwy zbiornik akumulacyjny.
Zamocuj nowy zbiornik akumulacyjny.

Przykre¢ z powrotem przewdd hydrauliczny
zgodnie z ,Wymiana gietkiego przewodu
hydraulicznego”.
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Kontrola cisnienia

-

Niebezpieczeostwo!
& Kontrola i regulacja ustawieh cisnienia wymaga, aby osoba

przebywata w zasiegu urzadzenia, gdy urzgdzenie jest pod
ci$nieniem.
W zwigzku z tym praca ta moze by¢ wykonywana wytgcznie

przez osoby zaznajomione z dziataniem i konstrukcjg gtowicy.

Osoba znajdujgca sie w kabinie maszyny bazowej musi by¢
dobrze zaznajomiona z dziataniem zaréwno maszyny bazowej,
jak i gtowicy.

Ostrzezenie!
W przypadku podtagczania i odtgczenia manometru, w uktadzie

Ostrzezenie!

-
&k hydraulicznym gtowicy nie moze by¢ cisnienia.

Ukfad hydrauliczny gtowicy wyposazony jest w zbiorniki
akumulacyjne. Cisnienie moze pozostaé¢ w uktadzie przez
L pewien czas po przerwaniu doptywu cisnienia.

Kontrola i regulacja ustawienia cisnienia

Ustawienia obowigzujg przy temperaturze oleju hydraulicznego 40 °C,
cisnieniu zwrotnym 0 bar i ciSnieniu oprozniania 0 bar.

N

Rozgrzej uktad hydrauliczny do okre$lonej temperatury.

Wysun zuraw jak najdalej w najbardziej stabilnym kierunku maszyny
bazowej. Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w potozeniu
odchylonym do dotu”.

Zdemontuj ostony w celu uzyskania dostepu do pozgdanego punktu
pomiarowego.

Podtacz manometr do punktu pomiarowego zwigzanego z funkcja,
ktora ma by¢ sprawdzona.

Osoba odczytujgca wskazania manometru powinna znajdowac sie
poza zasiegiem maszyny bazowej i gtowicy.

Uruchom maszyne. Podnies gtowice z ziemi.

Poddac gtowice cidnieniu o wartosci o co najmniej 20 baréw wyzszej
niz cisnienie, ktére ma zosta¢ ustawione. Kontrola niektorych funkcji
wymaga specjalnego postepowania, patrz ,Wskazdéwki specjalne”.
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8. Sprawdz nastawe ciSnienia na manometrze i w razie potrzeby

wyreguluj.

9. Uwolnij cisnienie z uktadu hydraulicznego i odtgcz manometr.

Ustawienia cisnienia
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Ustawienie [bary]
Funkcja Punkt Zawor Wartos¢ |Maks. Wskazéwka
pomiaru nominalna
Cisnienie gtéwne P Ustawianie cisnienia
gtéwnego.
Cisnienie powrotne T Ustawianie ci$nienia
gtéwnego.
Cisnienie spustu DR6 Ustawianie cisnienia
gtébwnego.
Cisnienie wspomagania |PS 3512
Cisnienie funkcji P2 R1 180-5 180
pomocniczej
(Przegub ,odchylanie”
gora/dot) )
(Znaczenie farbg)
(Hydrauliczny gérny néz
okrzesujgcy)
Dolny néz okrzesujacy |PL R2 140-5 140 Sprawdzenie funkgciji
zamkniety podtgczonej do ,PL”.
Dolny néz okrzesujacy |PL R3 7015 75 Sprawdzenie funkcji
otwarty podtgczonej do ,PL”.
Prawy/lewy n6z PL R4 160-5 160 Sprawdzenie funkc;ji
okrzesujgcy zamkniecie podtgczonej do ,PL”.
Prawy/lewy n6z PL R5 705 75 Sprawdzenie funkciji
okrzesujgcy otwarcie podtgczonej do ,PL”.
Zasilanie prowadnicy SM R6 7515 85 Ustawienie cisnienia
(Pita gtéwna) zasilania prowadnicy.
Ramiona kot PRM (1) R7 11545 160 Ustawienie ci$nienia
podawczych ramienia kota
podawczego.
Wysuniecie kota B5 R8 80+2 85 Kontrola cisnienia kota
pomiarowego pomiarowego.
Zasilanie prowadnicy PRM (2) R9 90 120 Ustawienie cisnienia
(Pita gorna) zasilania prowadnicy.
Naprezenie fancucha PCT1 R10 153 20 Sprawdzenie
pity naprezenia tahcucha
(Pita gérna) pity gornej
Rotor RM R11 100+5 105
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Wskazéwki specjalne

Sprawdzenie i regulacja niektérych ustawien cisnienia wymagaja
zastosowania specjalnej procedury zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.
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Ustawianie ci$nienia gtéwnego

Kontrola i regulacja cisnienia gtbwnego, powrotnego i spustu powinna by¢
przeprowadzona przez technika posiadajgcego odpowiednig wiedze z
zakresu serwisu gtowicy.

Sprawdzenie funkcji podtaczonej do ,,PL”

Funkcja, ktéra ma by¢ sprawdzona, musi by¢ wtgczona w celu
umozliwienia odczytania ci$nienia. Funkcja musi by¢ wigczona przez
caly czas przeprowadzania kontroli. Pamietaj, aby aktywowac tylko jedng
funkcje naraz.

Ustawienie ci$nienia zasilania prowadnicy

Cisnienie zasilania prowadnicy nalezy dostosowa¢ do panujgcych
warunkéw (pogody, gatunkéw drzew itp.) w celu uzyskania optymailnej
wydajnosci. Zalecanym ustawieniem domysinym jest ustawienie
nominalne.

Ustawienie cisnienia ramienia kota podawczego

Cisnienie ramiona kota podawczego powinno by¢ ustawione na jak
najmniejszg warto$¢ bez slizgania sie kot podawczych przy pobieraniu.
Zalecanym ustawieniem w przypadku két stalowych jest ustawienie
nominalne.

Kontrola cisnienia kota pomiarowego

Cisnienie dla funkcji ,WWysuniecie kota pomiarowego” ustawia sie
elektrycznie przez ukfad sterowania.

Sprawdzenie naprezenia tancucha pity gornej

Cisnienie jest regulowane tylko wtedy, jezeli odczytana wartos¢ odbiega
od ustawienia nominalnego. Regulacji dokonuje sie montujgc podktadki
regulacyjne w gtowicy zaworu.

Wyposazenie dodatkowe

Przy kontroli i serwisie wyposazenia dodatkowego.
Zaparkuj gtowice zgodnie z ,Parkowanie w
potozeniu odchylonym do goéry”, o ile nie podano
inacze;.
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Urzadzenie do znakowania kolorem

Dolewanie farby do znaczenia

Sprawdz poziom farb do znaczenia i w razie
potrzeby uzupetnij.

1. Korek wlewu

2. Narzedzie do korka wlewu

A  Otwarte
B  Zamkniete
Wazne!

Nie stosuj farby do znaczenia na bazie soli. Sél

zwieksza ryzyko korozji w uktadzie znaczenia
farba.

Czyszczenie zaworu zwrotnego w korku wlewu

1. Wymontuj zawor zwrotny (1) z korka

wlewu i oczys¢ zawor zwrotny (1) srodkiem
czyszczacym zgodnie z zaleceniami producenta

farb.

2. Oczys¢ kanat (2) w korku wlewu srodkiem

czyszczacym zgodnie z zaleceniami producenta

farb.

3. Zamontuj z powrotem zawor zwrotny (1).

Kontrola pompy farb

Zdejmij ostone pompy farb i sprawdz szczelno$¢

przy otworach L1 (1) i L2 (2).
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Wazne!

W przypadku wycieku oleju hydraulicznego lub
farby do znaczenia lokalizacje usterki i naprawe
pompy powinien przeprowadzi¢ wykwalifikowany
technik.

Czyszczenie ukladu znakowania farba

1.

5.

Sprawdzic¢ filtry siatkowe pod korkiem wlewu
w zbiornikach farby i filtry siatkowe w wylocie
zbiornikéw farby i oczysci¢ w razie potrzeby.

Wyczysci¢ zawory zwrotne w korkach wlewu
zgodnie z ,Czyszczenie zaworu zwrotnego w
korku wlewu”.

Wilej ptyn czyszczacy, ktory zaleca producent
farby, do zbiornikéw farb.

Wigcz funkcje znaczenia farbg i uruchom
tryskanie, az catos¢ ptynu czyszczacego nie
przeptucze uktadu.

Napeij zbiorniki nowa farba.

W przypadku diugich przerw (kilka tygodni)

Jesli funkcja oznaczania kolorami nie bedzie
wykorzystywana regularnie:

1.

Oczy$¢ uktad znaczenia farbg zgodnie z
,Czyszczenie ukladu znakowania farbg,, do
punktu ,4” wigcznie.

Wilej kilka decylitrow oleju hydraulicznego i
wigcz funkcje znaczenia kolorami 5-10 razy,
aby wypetni¢ uktad znaczenia kolorami olejem
hydraulicznym.

Przed nastepnym uzyciem wigcz funkcje
znaczenia farbg i uruchom tryskanie, az cato$é
oleju hydraulicznego nie przeptynie przez ukifad.

Napenij zbiorniki nowa farba.

Find End

Sprawdzi¢, czy nie ma zadnych zanieczyszczeh w
Sciezce obszaru odczytu czujnika laserowego. W
razie potrzeba oczyscié.
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Wazne!

Wymiana czujnika laserowego i jego
diagnostyka powinny by¢ wykonywane przez
wykwalifikowanego technika o wymaganej
wiedzy.

Spawanie naprawcze

Spawanie naprawcze moze by¢ wykonywane tylko
przez technikéw posiadajgcych wymagang wiedze,
zgodnie z dostarczong przez Log Max AB instrukcjg
spawania.

Wazne!

Podczas prac spawalniczych przy gtowicy
istnieje duze ryzyko uszkodzenia elementéw
elektrycznych.
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Plan obstugi serwisowej

Plan obstugi serwisowej
Schemat smarowania co 8 godz.

Wszystkie punkty smarowania gtowicy sg dostepne, gdy gtowica jest
zaparkowana zgodnie z ,Parkowanie w potozeniu odchylonym do goéry”.

Wazne!

Wymagania i zalecenia dotyczgce smaru plastycznego sg okreslone w
,Dane techniczne”

Uwaga!

W celu utatwienia smarowania nozy okrzesujgcych korzystne
moze by¢ nieotwieranie nozy catkowicie po zaparkowaniu
gtowicy. PotoZzenie smarowniczek mozna nieco zmieniac,
pociggajac noze.
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Poz. Punkt smarowania Uwagi Liczba
1 Uchwyt przewoddw gietkich 2
2 Przegub z sitownikiem 3
3 Goérny néz okrzesujgcy 3
4 Prawy i lewy n6z okrzesujacy z 6
sitownikami
5 Ramiona kot podawczych z 6
sitownikami
6 Ramie kota pomiarowego 2
7 Sitownik kota pomiarowego 2
8 Dolny n6z okrzesujacy z 3
sitownikiem
9 Sitownik posuwu prowadnicy 4
10 Zespot pity tozyska 2
o3 Zespot pity Pita 718 i pita 318 4




Plan obstugi serwisowej

Plan obstugi serwisowej co 8 godz.
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Poz. Punkty serwisowe Czynnos¢é Strona
Gtowica robocza Czyszczenie zgrubne 58
Smarowanie fancucha pity Sprawdzenie dziatania 73
Przewody gietkie i elektryczne Kontrola, wymienié¢ w razie 81
potrzeby
Tasmy z napinaczem Kontrola, naprezyé/wymieni¢ w
razie potrzeby
1 Goérny néz okrzesujgcy Kontrola i regulacja $ruby 67
i nakretki gérnego noza
okrzesujgcego w rowku
2 Noze okrzesujace (wszystkie) Sprawdzi¢ ostrza i naostrzy¢ w 62
razie potrzeby
3 Kofa podawcze Kontrola két podawczych 68
4 Zabezpieczenie przed ,strzatem” |Kontrola, wymieni¢ w razie 73
w konsekwencji zerwania potrzeby
tancucha
5 Prowadnica i tanncuch pity Kontrola, wymienic¢ w razie 74,74
potrzeby *
6 Kofto tancucha pity i chwytacz Kontrola, wymieni¢ w razie 75
tancucha pity potrzeby
7 Olej do tahcucha pity Uzupetnié¢ olej do tancucha pity* |73
8 Farba do znaczenia Sprawdzi¢ poziom i w razie 92
potrzeby uzupetni¢*
9 Find End Oczysci¢ przed laserem® 93

* Moze byc¢ konieczne czesciej niz co 8 godzin.
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Plan obstugi serwisowej co 50 godz.
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Poz. Punkty serwisowe Czynnos¢ Strona
Gtowica robocza Upewnij sie, ze gtowica nie ma 59
pekniec
Zawleczki Kontrola, wymieni¢ w razie
potrzeby
Ostona Kontrola $rub, dokrecenie 109
Wiazki elektryczne Kontrola wigzki przewodow 59
elektrycznych
Zespot pomiaru srednicy Kontrola 70
1 Goérny noz okrzesujacy Sprezyna gérnego noza 65
okrzesujgcego i jej napiecie
wstepne
2 Ramiona két, noze okrzesujgce, |Kontrola srub zabezpieczajgcych |61
przegub na osiach
3 Ramiona kot, przegub Kontrola odbojnic, wymiana w 59
razie potrzeby
4 Pokrywa ochronna Kontrola i regulacja pokrywy 60
ochronnej i klamer
5 Urzadzenie do znakowania Kontrola pompy farb 92
kolorem
6 Urzadzenie do znakowania Czyszczenie zaworéw zwrotnych |92
kolorem w korkach wlewu
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Plan obstugi serwisowej co 250 godz.

Wazne!

Po pierwszych 250 godzinach pracy nalezy przeprowadzi¢ wszystkie

czynnosci konserwacyjne.

2762024

Poz. Punkty serwisowe Czynnos¢é Strona
Uktad hydrauliczny Kontrola cisnienia 88

1 Gorny néz okrzesujacy Kontrola i regulacja czujnikow. 66

2 Kofa podawcze Dokrecenie nakretek 68

3 Zespot pomiaru diugosci Kontrola zespotu pomiaru dtugosci |71

4 Zespot pity Kontrola $ruby oporowej 77
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Plan obstugi serwisowej

Plan obstugi serwisowej co 1000 godz.
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Poz. Punkty serwisowe Czynnos¢ Strona
1 Gorny néz okrzesujacy Podstawowe ustawienie czujnikow |66
2 Silniki k6t podawczych Dokrecenie, Sruby 69
3 Ramiona két, noze okrzesujgce, |Kontrola luzu osiowego 62
przegub
4 Expander Kontrola luzu osiowego 61
5 Ptyty ochronne Kontrola ptytek ochronnych 60
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Informacja serwisowa

Obstuga serwisowa gtowicy powinna by¢ wykonywana przez technikéw
posiadajgcych wymagang wiedze zgodnie z zatgczong ksigzka serwisowa.

Na zgdanie mozna uzyska¢ z Log Max AB schemat elektryczny i
hydrauliczny.
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Lokalizacja usterek

Usterka

Goérny néz okrzesujgcy ma tendencje do
odstawania do pnia lub wrzynania sie w pien
mimo prawidtowego naostrzenia.

Brak oleju do fahcucha pity na prowadnicy.

Problemy z pomiarem Srednicy.

Problemy z pomiarem dtugosci.

Prawdopodobny btad - dziatanie

Nalezy sprawdzi¢ sprezyne i jej napiecie
wstepne i ewentualnie wyregulowac - patrz
~oprezyna gornego noza okrzesujgcego i jej
napiecie wstepne”.

Skohczyt sie olej do smarowania tancucha
pity. Uzupetnij olej.

Zatkane filtry siatkowe. Wyczysc filtry w
uktadzie.

Zatkane kanaty. Wyczys$¢ kanaty w uchwycie
prowadnicy i w prowadnicy.

Nieprawidtowe ustawienia w ukfadzie
sterowania.

Zatkany przewdd odpowietrzajacy lub jego
filtr.

Zatkana lub uszkodzona pompa smarowania.

Nieprawidtowo ustawione cisnienie
hydrauliczne.

Uszkodzone zbiorniki akumulacyjne,
patrz ,Kontrola i wymiana zbiornikow
akumulacyjnych”.

Zuzyte lub owalne kota podawcze.
Zepsuty czujnik Srednicy.
Przerwany przewdd do czujnika srednicy.

Nieprawidtowo ustawione cisnienie
hydrauliczne.

Uszkodzony akumulator sitownika kota
pomiarowego, patrz ,Kontrola i wymiana
zbiornikéw akumulacyjnych”.

Nieprawidtowe ustawienie czujnika gérnego
noza okrzesujgcego.

Nieprawidtowa kalibracja zespotu pomiaru
dtugosci.

Zepsuty czujnik.

Przerwany przewod do czujnika pomiaru
dtugosci.

Luz w zespole pomiaru diugosci.

Ruch kota pomiarowego zablokowany zostat
przez zanieczyszczenia.
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Dane techniczne
Wymiary i masa

Wymiary i masa podstawowa.

Masa podstawowa* 2270 kg
Szerokos¢ min. 1397 mm
Szeroko$¢ maks. 1956 mm
Wysokos¢ do gornego noza okrzesujgcego 2086 mm
Wysokos¢ do przegubu 2206 mm
Maks. srednica drzewa piersnica 500 mm
Maks. $rednica ciecia 800 mm
Maks. srednica ciecia pity gornej 490 mm
Min. otwarcie miedzy kotami podawczymi, V-Steel |7 mm
Maks. otwarcie miedzy kotami podawczymi, V-Steel | 732 mm
Maks. otwarcie miedzy nozami okrzesujgcymi 740 mm

* Masa podstawowa odnosi sie do gotowej do pracy gtowicy z silnikami kot
podawczych Parker V12, kotami podawczymi stalowymi VV Hard Grip pitg
611 (pita gtdwna), pitg 318 (pita gérna) i napetniong olejami.

Masa wyposazenia dodatkowego

Kota podawcze, stalowe V Soft Grip +6 kg
Koto podawcze, Eukalyptus +14 kg
Silnik kota podawczego MS11 1259 ccm +72 kg
Znaczenie farba, dwa kolory (tgcznie z 6 | farby) +39 kg
Wbudowane sterowanie rotorem +5 kg
Find End +2 kg
Zabezpieczenie pniaka +1 kg
Pita 718, F12-30 -10 kg

Poziom hatasu
LWA = 110 dB (A)*

* Poziom hatasu jest mierzony zgodnie z normg EN ISO 3744:2009 z
marginesem btedu wynoszacym * 2 dB (A) zgodnie z EA-4/16:2003.
Poziom hatasu jest mierzony w momencie uruchomienia silnika pity bez
obcigzenia przy maksymalnej dopuszczalnej predkosci obrotowe;.

Temperatura

Nie uzywacé glowicy, jesli temperatura na zewnatrz jest nizsza niz -35 °C.
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Uktad hydrauliczny

Wymogi odnosnie oleju hydraulicznego

Olej hydrauliczny wg DIN 51524 HL lub HLP
Czystos¢ zgodnie z ISO 4406 15/13/11
Lepkosé Normalna |min. 15 mm2/s
praca nominalna (30 mm2/s
Pierwsze |maks. 380 mm2/s
uruchomien
Temperatura oleju hydraulicznego  |Normalna |min. 20°C
praca maks. 70°C

Przed dostawg gtowica zostata probnie uruchomiona z Q8 Hummel 46.

Ogodlne zalecenia

Maksymalna moc silnika maszyny bazowej 188 kW
Maksymalna moc hydrauliczna, z pompy 154 kW
hydraulicznej
Maksymalne cisnienie hydrauliczne, przy pompie 320 bar
hydrauliczne;j

Maksymalny przeptyw oleju hydraulicznego 350 I/min

Minimalne wymagania dotyczace uktadu hydraulicznego

Minimalna moc silnika maszyny bazowej 103 kW
Minimalna moc hydrauliczna, z pompy 84 kW
hydrauliczne;j

Minimalne ci$nienie hydrauliczne, przy pompie 250 bar
hydraulicznej

Najnizszy cisnienie w trybie czuwania 35 bar
Minimalny przeptyw oleju hydraulicznego 250 |/min

Predkosé tancucha pity
Maksymalna predkos¢ fancucha pity moze wynosic:
+ 30 m/s dla tancucha pity z podziatem 3/4".

* 40 m/s dla tancucha pity z podziatem 0,404".

Jezeli producent tancucha pity przewiduje nizszg predkosc tancucha pity niz
okreslona powyzej, obowigzujg zalecenia producenta tancucha pity
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W przypadku wymiany czesci, ktére mogg mie¢ wptyw na predko$¢
tancucha pity, nalezy sprawdzi¢ predkos$¢ obrotowg silnika pity, tak aby nie
przekroczy¢ wymaganej predkosci fancucha pity.

Srodki smarne

Wazne!

Nigdy nie mieszac¢ réznych rodzajéw smaru, chyba ze wyraznie
stwierdzono, ze jest to dozwolone. Kazdy srodek smarny ma swoj
wiasny dodatek, ktéry nadaje mu szczegodlne cechy. W przypadku
zmieszania réoznych smaréw mogg sie zmieni¢ ich wtasciwosci, co moze
spowodowac awarie.

Wymogi w stosunku do oleju smarujacego tancuch pity

Aby uzyskac dobre wtasciwosci smarne w zespole pity, wymagane jest
zastosowanie oleju do tancucha pity, ktory zachowuje swoje wtasciwosci
przy zmieniajgcych sie warunkach pogodowych. Olej do tancucha pity
powinien by¢ ptynny, mie¢ dobrg przyczepnos¢ i zadowalajgcy efekt
smarowania tancucha pity oraz prowadnicy, a jednoczes$nie nie zatykaé
filtrow siatkowych i kanatéw.

Uzycie oleju do tancucha pity o zbyt wysokim wspotczynniku lepkos$ci
prowadzi do tego, ze olej jest zbyt lepki w niskich temperaturach, co
skutkuje pogorszeniem sie wydajnosci pompy smarowania. Powoduje to
przyspieszone zuzycie pompy smarowania w zespole pity, co z kolei moze
prowadzi¢ do powtarzajgcych sie awarii. Moze to trwa¢ nawet po przejsciu
na bardziej ptynny olej do tahcucha pity.

Nalezy stosowa¢ bio-olej o liczbie ISO VG miedzy 32 a 68.

Wspétczynnik lepkosci powinien by¢ wyzszy niz 180 i dostosowany do
panujgcego klimatu.

Pompa smarowania zostata przed dostawg uruchomiona prébnie z olejem
Q8 T65 75W-90.

Srodek smarny
Stosowane smary powinny posiadac¢ dobre wiasciwosci smarne i dobrg

przyczepnosé przy:.

* niskiej predkosci obrotowej;
*  wysokim obcigzeniu;

* ruchach oscylacyjnych;

» silnych wibracjach;
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» obcigzeniach udarowych i czestych rozruchach;

+ temperaturach, ktére moga osiggna¢ tozyska w trakcie pracy

Smar nie moze zawieraé siarczkéw takich jak dwusiarczek molibdenu lub
siarczek cynku. Smar nie moze rowniez zawiera¢ grafitu jako dodatku.

W celu uzyskania optymalnego dziatania i dlugiego okresu eksploataciji
urzgdzenia zaleca sie rowniez, by stosowany smar:

* miat wkasciwosci antykorozyjne;

* skutecznie usuwat wode;

* ulegat biodegradaciji.

* jest dostosowany do panujgcego klimatu.

Przed dostawg ramiona gtowicy zostaty przesmarowane smarem Q8

Rembrandt EP2.

tozyska gtowicy sg smarowane smarem SKF LGLT 2 przed dostawa.
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Ogodlnie stosowane momenty dokrecenia

Jezeli nie podano inaczej, obowigzujg ponizsze ogdlne momenty

dokrecenia.

Momenty dokrecenia w Nm dla nasmarowanych
stalowych potaczen srubowych.

Klasa zgodnie z SS-ISO 898-1

Gwint Skok 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,2 1,7 2,1

M4 0,70 2,9 4 4,9

M5 0,80 57 8,1 9,7

M6 1,00 9,8 14 17

M8 1,25 24 33 40

M10 1,50 47 65 79

M12 1,75 81 114 136

M14 2,00 128 181 217

M16 2,00 197 277 333

M18 2,50 275 386 463

M20 2,50 385 541 649

M22 2,50 518 728 874

M24 3,00 665 935 1120

M27 3,00 961 1350 1620

M30 3,50 1310 1840 2210

M33 3,50 1770 2480 2980

M36 4,00 2280 3210 3850
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Dane techniczne

Ogdélne momenty dokrecenia z podkiadkami Nord-Lock

Momenty dokrecania dla nasmarowanych stalowych
potaczen srubowych z podktadkami Nord-Lock.
Klasa zgodnie z SS-ISO 898-1
Gwint Skok 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]
M3 0,50 1,7 2 2,2
M4 0,70 3,8 4,5 5,1
M5 0,80 75 8,9 10
M6 1,00 13,1 15,5 17,4
M8 1,25 32 37 42
M10 1,50 62 73 82
M12 1,75 107 126 142
M14 2,00 170 201 226
M16 2,00 260 307 345
M18 2,50 364 430 483
M20 2,50 510 602 676
M22 2,50 696 821 921
M24 3,00 878 1036 1165
M27 3,00 1284 1514 1700
M30 3,50 1750 2064 2318
M33 3,50 2360 2783 3124
M36 4,00 3043 3589 4029
Ogolnie stosowane momenty dokrecenia dla
Expandera
Momenty dokrecenia dla Expandera

Gwint| M10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42
Nm (47 70 115 | 175 | 350 | 500 | 600 | 700 | 900
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7000XT Top Saw
7000XT Top Saw
7000XT Top Saw
7000XT Top Saw

7000XT Top Saw
7000XT Top Saw
7000XT Top Saw
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