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Forord

Forord

Om denne brugervejledning
Denne brugervejledning geelder for skovningsaggregatet Log Max 3000T.

Brugervejledningen indeholder oplysninger om, hvordan
skovningsaggregatet, herefter kaldet "aggregatet", fungerer, vedligeholdes
og bruges pa en sikker made. Lees brugervejledningen omhyggeligt, far
aggregatet tages i brug.

Brugervejledningen omhandler primaert den grundlaeggende mekaniske
og hydrauliske opbygning, funktion, betjening og vedligeholdelse af
aggregatet. Kravene til og funktionaliteten af aggregatets elektriske
styresystem behandles kun overordnet.

Bemeerk!

Dit aggregat er ikke ngdvendigvis udstyret med alt det udstyr,
der er beskrevet i denne brugervejledning.

Se brugervejledningen til det aktuelle styresystem for at fa fuldstaendige
oplysninger om det styresystem, der er installeret i dit aggregat.

Opbevar altid brugervejledningerne i basismaskinens fgrerhus eller
i neerheden af det sted, hvor arbejdet udfgres, da der nar som helst
kan opsta behov for at fa vigtige oplysninger om drift, sikkerhed og
vedligeholdelse.

Bemaerk!

Hvis brugervejledningen gar tabt, skal du straks anskaffe en ny.
Brugervejledningen kan bestilles hos forhandleren.

Alle oplysninger sasom tekst, illustrationer og specifikationer er baseret
pa de produktoplysninger, der var tilgaengelige pa det tidspunkt, hvor
brugervejledningen blev udarbejdet.

lllustrationerne i denne brugervejledning er i visse tilfaelde typeeksempler
og viser derfor ikke ngjagtige billeder af aggregatet og dets dele.

Ophavsret

Log Max AB er eneindehaver af den fuldsteendige ophavsret til denne
brugervejledning og dens indhold. Det er forbudt pa nogen made at kopiere
eller distribuere hele eller dele af denne brugervejledning uden skriftlig
tilladelse fra Log Max AB.
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Forord
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Kommentarer og forslag

Du er velkommen til at sende kommentarer og forslag til
brugervejledningen. Skriv ned, hvad der bgr andres, og send
oplysningerne til manual@logmax.com.

Bemaerk!

For at undga misforstaelser er det bedst at indsende
kommentarer og forslag pa engelsk eller svensk.

Definitioner

Nedenfor finder du en opsummering og forklaring af saerlige begreber, som
anvendes i denne brugervejledning og ikke forklares andetsteds.

Begreb Forklaring

Aggregat Den maskine, som denne brugervejledning
geelder for. Kan ogsa kaldes skovningsaggregat,
feeldeaggregat eller feeldehoved.

Basismaskine Den maskine, som aggregatet er monteret pa. Kan
ogsa kaldes baeremaskine, traktor, transportkgretg;.

Driftstimer (h) Motortimer beregnet af basismaskinens timeteeller.
Forkortes "h" i visse sammenheenge.

h Se "Driftstimer".

Varmt arbejde Servicearbejde, hvor der udvikles meget varme, for
eksempel reparationssvejsning.

Modfas Den side af afkvistningsknivens aeg, der er taettest
pa stammen.

DBH Diameter i brysthgjde. Treeets stammediameter 130
cm fra jordoverfladen.




Sikkerhed

Sikkerhed

Generelt

Forkert brug af aggregatet kan medfare alvorlige skader pa fgreren,
aggregatet og dets omgivelser. Derfor er det vigtigt at laese, forsta og falge
anvisningerne i denne brugervejledning, fgr aggregatet tages i brug.

Hvis forskrifterne i denne brugervejledning afviger fra lokale love og
bestemmelser, har du pligt til at falge de lokale love og bestemmelser.

Advarsler og symboler

Folgende advarsler og symboler anvendes i denne brugervejledning for at
gere dig opmeaerksom pa risici, der kan medfgre personskade eller dad.

[ N
Fare!
& Fare angiver, at der kan ske en ulykke, hvis forskriften ikke
folges. Ulykken kan medfere permanent nedseettelse af
‘ arbejdsevnen eller dgd.
N /
[ N
Advarsel!
A Advarsel angiver, at der kan ske en ulykke, hvis forskriften ikke
| folges. Ulykken kan medfare alvorlig personskade.
N /
[ N
Forsigtig!
& Forsigtig angiver, at der kan ske en ulykke, hvis forskriften ikke
k folges. Ulykken kan medfere personskade.
/

Folgende advarsel anvendes i denne brugervejledning for at ggre dig
opmaerksom pa risici, der kan medfgre materielle skader.

Vigtigt!

Vigtigt angiver, at der kan ske en ulykke, hvis forskriften ikke falges.
Ulykken kan medfgre materielle skader.

Yderligere oplysninger er fremhaevet som vist nedenfor.

Bemaerk!

Tydeligger oplysninger, der er vigtige for at forsta eller udfare en
opgave.
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Sikkerhed
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Sikkerhedsmaerkater

Sikkerhedsmaerkater skal veere fuldt synlige, leeselige og intakte.
Hvis en maerkat er beskadiget eller mangler, skal den erstattes.
Sikkerhedsmaerkater kan bestilles hos forhandleren.

Aggregat
Aggregatet er udstyret med sikkerhedsmaerkater, som advarer om forhold,

der kan resultere i alvorlig personskade eller dad. Sikkerhedsmaerkaterne
har en gul baggrund.

Falgende sikkerhedsmeerkater er monteret pa aggregatet:

1. Advarsel om kaedeskud

2. Advarsel om klemningsrisiko

Basismaskine

Basismaskinens kran skal veere udstyret med sikkerhedsmaerkater, der
angiver et risikkoomrade pa mindst 90 meter.

Krav til viden

Alt arbejde med aggregatet ma kun udfgres af personer, der har den
ngdvendige viden om det arbejde, der skal udferes. Det geelder iseer, men
ikke kun for:

* handtering og transport



Sikkerhed

+ installation pa basismaskine
* normal brug
* vedligeholdelse

e service

Med ngdvendig viden menes den viden, der kraeves for at udfgre arbejdet
pa en korrekt og sikker made.

Personlige varnemidler

Anvend de personlige vaernemidler, som er ngdvendige for det arbejde, der
skal udfgres, for eksempel hjelm, sikkerhedssko, handsker, hgrevaern og
sikkerhedsbiriller.

Anvendelsesomrade

Aggregatet er kun beregnet til skovning, hvor aggregatet faelder og
oparbejder treeer. Enhver anden brug er forbudt. Eksempler pa ikke tilladt
brug omfatter:

* bugsering af maskiner

* handtering af andet end traeer

Risikoomrade

Nar aggregatet anvendes til faeldning og oparbejdning af treeer, skal alle
personer, der befinder sig uden for basismaskinens fgrerhus, overholde en
sikkerhedsafstand pa mindst 90 meter.
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Sikkerhed

Fareren er forpligtet til straks at stoppe arbejdet, hvis en person befinder
sig i risikoomradet.

Kaedeskud

Nar en savkaede springer, kan dele af savkaeden blive slynget ud med hgj
hastighed. Hvis der ved savkaedebruddet opstar en piskesmaeldseffekt, kan
delenes hastighed veere flere gange hgjere end savkaedehastigheden.

899734

4 N
Fare!
& Kaedeskud er forbundet med livsfare! Energien i et keedeskud
kan veere lige sa hgj som for en geveerkugle.
Falg derfor omhyggeligt anvisningerne i anvendelse af
aggregatet og vedligeholdelse af savenheden.
/
4 N
Fare!
& Ved kaedeskud kan dele af savkaeden blive slynget uden for
K aggregatets risikoomrade.
/

@
gl
s

b -

899744

Nar savenheden aktiveres, skal aggregatet veere placeret, sa keedeskud
ikke risikerer at ramme:

16




Sikkerhed

* basismaskinens fgrerhus

» personer uden for risikoomradet
* andre maskiner

* anden ejendom

Aggregatet er udstyret med kaedeskudsafskaermning. Afskaermningen

er integreret i aggregatets ramme. Afskeermningen ma under ingen
omstaendigheder modificeres. Brug ikke aggregatet, hvis afskaeermningen er
beskadiget eller pa anden made ikke fungerer korrekt.

Klemningsrisiko

Der er klemningsrisiko ved aggregatets bevaegelige dele. Fglg
anvisningerne i denne brugervejledning i forbindelse med inspektions- og
vedligeholdelsesarbejde.

Tryksatte og varme vasker

Aggregatet arbejder med vaesker under hgijt tryk, der kan opna hgje
temperaturer. Der er risiko for snitskader og forbraendinger i tilfeelde af
lekage. Fglg anvisningerne i denne brugervejledning i forbindelse med
inspektions- og vedligeholdelsesarbejde.

Eksplosionsrisiko

Aggregatet er udstyret med lukkede dele, som kan indeholde braendbare
vaesker. Der er eksplosionsrisiko ved varmt arbejde i naeerheden af disse
dele.

Aggregatets hydrauliksystem er udstyret med akkumulatorer. De er fyldt
med gas under hgijt tryk. Hvis en akkumulator gar i stykker, kan gassen
frigives eksplosivt.

Folg anvisningerne i denne brugervejledning i forbindelse med inspektions-
og vedligeholdelsesarbejde.

Modificering

Enhver modificering af aggregatet skal godkendes af Log Max AB.
Eftermontering af ekstraudstyr skal udfgres af en tekniker med den
ngdvendige viden om aggregatet og ekstraudstyret.

Vedligeholdelse af basismaskinen

Folg alle anvisninger vedrgrende vedligeholdelse og betjening af
basismaskinen, der er indeholdt i dens brugervejledning.

17



Sikkerhed

Hold basismaskinens fgrerhus ryddeligt og ruderne rene.

Basismaskinens dere og vinduer skal holdes lukket, nar aggregatet er i
drift.

18



Garanti- og reklamationsoplysninger

Garanti- og reklamationsoplysninger

Aggregatet kan veere omfattet af forskellige garantier. Hvilke
garantibetingelser der geelder, skal veere forhandlet pa plads ved salg af
aggregatet og skal fremgé af salgsaftalen.

For at en garanti er gyldig, skal falgende betingelser veaere opfyldt:
+ Betjening og vedligeholdelse af aggregatet skal ske i

overensstemmelse med denne brugervejledning.

+ Installation af aggregatet skal vaere udfert korrekt i overensstemmelse
med den installationsvejledning, der er leveret af Log Max AB.

+ Garantikortet skal veere udfyldt korrekt og sendes til Log Max AB inden
for det tidsrum, der er angivet pa garantikortet.
Bemaerk!

Montering af udstyr pa aggregatet, som ikke er godkendt af
Log Max AB, kan ugyldigggre garantien pa hele eller dele af
aggregatet.

Log Max AB patager sig intet ansvar for fglgeskader forarsaget
af ikke-godkendt udstyr.

Reklamation

Hvis en komponent pa aggregatet, som ikke er en forbrugsvare, svigter
inden for garantiperioden, skal der indgives en reklamation. Reklamationen
over komponenten skal indgives til forhandleren af aggregatet eller
forhandleren af komponenten.

En reklamation indgives ved at indsende en korrekt udfyldt
reklamationsrapport til forhandleren.
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Garanti- og reklamationsoplysninger
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Monteringsanvisning

Monteringsanvisning

En installationsvejledning skal falge med aggregatet ved levering. Kontakt
Log Max AB, hvis installationsvejledningen mangler.

Installation og idriftsaettelseskontrol af samt leveringsservice pa aggregatet
ma kun udfares af en tekniker med den ngdvendige viden.

Krav til maskinejeren

Maskinejeren er forpligtet til at sikre, at de geeldende sikkerhedsforskrifter
folges for den fuldsteendige maskine i overensstemmelse med EU’s
maskindirektiv 2006/42/EF, 2014/30/EU og den aktuelle udgave af ISO
11850.

Krav til basismaskinen

For at et aggregat kan installeres pa en basismaskine, skal basismaskinen
opfylde kravene i den aktuelle udgave af ISO 11850.

ISO 11850 kraever blandt andet, at:

+ Fgrersaedet er beskyttet mod indtraengende genstande, herunder
kaedeskud (OPS).

* Farersaedet er beskyttet mod faldende genstande (FOPS).

* Farersaedet er beskyttet mod rulning/veeltning af maskinen (ROPS).

+ Basismaskinen er udstyret med sikkerhedsafbrydere og ngdstop pa
passende steder.

+ Kombinationen af basismaskine og aggregat er stabil, se tabellen

nedenfor.
Anbefalet vagt
2 2 D )
Aggregatmodel Skovningsmaskine Gravemaskine
Log Max 3000T 13-18 ton 12-16 ton
Bemaerk!

Tabellen er kun en anbefaling. Starrelsen pa basismaskinen
afhaenger blandt andet af basismaskinens design og
kranlaengde.
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Funktion og konstruktion

Funktion og konstruktion
Oversigt over aggregatet

8 Nedenfor vises en oversigt over aggregatets
orientering og hoveddele.

Venstre
For
Hajre
Bag

o0 w>»

—

Typeskilt
Ramme med afskaermning
Ramme
Afskaermning
3 Afkvistningsenhed
Qverste afkvistningskniv
Venstre afkvistningskniv
Hajre afkvistningskniv
Nederste afkvistningskniv
4 Fadeenhed
Venstre fadehjul
Venstre fadehjulsarm
Hajre fadehjul
Hajre fodehjulsarm
5 Laengdemalingsenhed
6 Savenhed

a  Savmotor

b  Savsveerd og savkeede
7 Feeldeled
8 Rotator

N
T o

o O T o

o O T o
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Funktion og konstruktion

899978
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DESIGNATION

GRAPPLE HARVESTER

TYPE YEAR

SERIAL NO. WEIGHT (KG)

MAX PRESSURE (BAR)

EuroTest

< C€

STATIONSVAGEN 12
SE-770 13 GRANGARDE - SWEDEN

O

1)

2%5/8663

Typeskilt

Aggregatets typeskilt er placeret under
afskaermningen pa aggregatets hajre side.

DESIGNATION = Maskintype
TYPE = Aggregatmodel
YEAR = Produktionsar
SERIAL NO. = Serienummer
WEIGHT (KG) = Grundveegt

MAX PRESSURE (BAR) Maksimalt hydrauliktryk

CE-meerkning forefindes pa aggregater, der
overholder EU's maskindirektiv 2006/42/EF.

En eventuel ET-maerkning indebeaerer, at en
uafhaengig tredjepart har verificeret, at aggregatet
overholder EU's maskindirektiv 2006/42/EF.

Ramme og afskarmning

Ramme

Rammen er forsynet med beslag til aggregatets
gvrige enheder og en integreret tank til
savkeedeolie.

Gverste slidplade

Den gverste slidplade (1) er svejset fast pa den
gverste del af rammen. Slidpladen beskytter
rammen mod slidskader.

Nederste slidplade

Den nederste slidplade (2) er svejset fast

pa den nederste del af rammen. Slidpladen
beskytter rammen mod slidskader. Den nederste
slidplade er ogsa forsynet med en integreret fast
afkvistningskniv.



Funktion og konstruktion

Afskaermning

Afskaermningen gverst pa rammen beskytter
vigtige dele af aggregatets styreelektronik og
ventilenhed. Afskaermningen er fastgjort til rammen
med haengsler og haegtelukkere. Haegtelukkerne
muligger hurtig og nem abning og lukning af
afskeermningen. Afskeermningen har justerbare
seetskruer for at sikre, at afskeermningen sidder teet
til rammen.

Fast og deempet beskyttelsesplade

Der findes to forskellige beskyttelsesplader, som
kan monteres pa rammens bundplade for at
beskytte rammen mod slag.

Den faste beskyttelsesplade monteres direkte pa
rammens bundplade.

Den deempede beskyttelsesplade monteres

med gummifjedre mellem beskyttelsespladen og
rammens bundplade.
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Funktion og konstruktion
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Afkvistningsenhed

Afkvistningsenhedens opgave er at skaere
stammens grene af og baere stammen, nar den
fedes gennem aggregatet.

Afkvistningsenheden er udstyret med fire
beveegelige og en fast afkvistningskniv.
Dverste afkvistningskniv

Venstre afkvistningskniv

Hgjre afkvistningskniv

Nederste afkvistningskniv

Fast afkvistningskniv

Hgjre beskyttelsesplade

N o o bk~ w0 b=

Venstre beskyttelsesplade

A Abn
B Luk

Gverste afkvistningskniv

Den gverste afkvistningskniv er fijederbelastet, sa
den ligger an mod stammen. En fgler registrerer
den gverste afkvistningsknivs placering. Pa den
made kan aggregatets styresystem male stammens
afstand fra rammen, "stammepositionen".

Ved at abne og lukke de @vrige beveegelige
afkvistningsknive ved hjeelp af signalet fra
foleren kan aggregatets styresystem regulere
stammepositionen.

Den gnskede stammeposition indstilles ved hjaelp af
mekanisk justering.

Active Friction Control™ (AFC)

Nar aggregatet er udstyret med AFC, indstilles
den gnskede stammeposition direkte i aggregatets
styresystem.
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Hojre og venstre afkvistningskniv

Hgjre og venstre afkvistningskniv styres af separate
hydraulikcylindere, som igen styres af en feelles
ventil. Afkvistningsknivene kan lukke, abne eller
stoppe i en valgfri position.

Nederste afkvistningskniv

Den nederste afkvistningskniv styres af en
hydraulikcylinder, som igen styres af en ventil.
Afkvistningskniven kan lukke, abne eller stoppe i en
valgfri position.

Fast afkvistningskniv

Den faste afkvistningskniv er integreret i rammens
nederste slidplade og muligger en vis grad af
afkvistning, nar stammen fgdes bagud.

Fodeenhed

Fadeenhedens opgave er at fede stammen
gennem aggregatet. Fedeenheden er udstyret
med to fadehjul, som er monteret pa separate
hydraulikmotorer, i det fglgende kaldet
fedehjulsmotorer. Fadehjulsmotorerne er monteret
pa hhv. hgjre og venstre fadehjulsarm.

A Abn

B Luk

C  Stammens bevaegelsesretning ved fadning
fremad

D  Stammens bevaegelsesretning ved fadning
bagud

Fadehjulsmotorerne styres af en feelles ventil.
Fadehjulsmotorerne kan styres, sa fedehjulene
feder stammen fremad, bagud eller stopper i en
valgfri position.

Fadehjulsarmene styres af separate
hydraulikcylindere, som igen styres af en feelles
ventil. Fgdehjulsarmene kan lukke eller abne.

Hydraulikkredsen til lukning af fadehjulsarmene
er udstyret med en akkumulator. Akkumulatorens
opgave er at deempe trykstgd og sikre, at
fedehjulene ligger an mod stammen.
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Fadeenheden er konstrueret saledes, at
fedehjulenes kraft mod stammen varierer alt efter
stammens diameter, selvom der er et konstant tryk i
hydraulikcylindrene.

Fadehjulsarmenes bevaegelse begraenses
mekanisk af cylindrene, nar fedehjulsarmene abner,
og mod rammen, nar fadehjulsarmene lukker.
Rammen er udstyret med stgdbuffere for at mindske
belastningen pa fedehjulsarmene og rammen.

Der findes forskellige typer fadehjul. Log Max AB
tilbyder to varianter: V-stal Hard Grip og V-stal
Soft Grip. Begge varianter er drejet pa en made,
der sikrer god diametermaling, og er desuden
selvrensende.

V-stal Soft Grip fadehjul er mere skdnsomme mod
stammen end V-stal Hard Grip fgdehjul. V-stal Hard
Grip fedehjul muligger dybere penetration og giver
dermed et bedre greb.

Diametermalingsenhed

Aggregatet kan udstyres med fglere til maling af
diameteren pa den stamme, der fgdes gennem
aggregatet.

Aggregatets styresystem beregner
stammediameteren ved hjeelp af signalerne fra
folerne.

Ved hjeelp af leengde- og diametermaling kan
aggregatets styresystem hjeelpe fgreren med at
opdele treeet i de tammerdimensioner, der giver det
bedste skonomiske afkast.
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Topunktsmaling

Ved topunktsmaling foretages diametermalingen
mekanisk via fedehjulene og fgdehjulsarmene.
Falerne til diametermaling er monteret

pa aggregatets ramme og er forbundet til
fedehjulsarmene via en ledforbindelse.

1. Foalere

Laengdemalingsenhed

Laengdemalingsenhedens opgave er at male
lzengden pa den stamme, der fades gennem
aggregatet.
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Laengdemaling med malehjul

Laengdemalingen foretages mekanisk med et
malehjul, der fglger stammen. En foler registrerer
malehjulets rotation. Aggregatets styresystem
beregner stammelaengden ved hjeelp af signalet fra
foleren.

Malehjulet er monteret pa en malehjulsarm, der
styres af en hydraulikcylinder. Hydraulikcylinderen
styres af en elektrisk styret ventil.

Malehjulet kan laegges an mod stammen eller
traekkes ind i rammen.

Hydraulikkredsen til placering af malehjulet er
udstyret med en akkumulator. Akkumulatorens
opgave er at deempe tryksted og sikre, at malehjulet
ligger an mod stammen.

1. Malehjulsarm

2. Malehjul

3. Hydraulikcylinder
4. Akkumulator

Malehjulet bestéar af en raekke forskellige
malehjulsbaner. Der findes forskellige varianter
af malehjulsbaner beregnet til forskellige
forhold. Kontakt forhandleren for at fa yderligere
oplysninger.

Faldeled

Feeldeleddets opgave er at vippe aggregatet.

Feeldeleddet styres af en hydraulikcylinder, som
igen styres af en ventil.

Feeldeleddets beveegelse begraenses mekanisk
mod aggregatets ramme og afskaermning. Rammen
og afskeermningen er udstyret med stgdbuffere for
at mindske belastningen pa faeldeleddet, rammen
og afskaermningen.

Ved hjeelp af feeldeleddet kan aggregatet vippe ned,
vippe op eller svinge frit, "flydestilling".
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Vippet ned
Savenhedens opgave er at save gennem stammen,

sa traeeet kan faeldes og skaeres op i de gnskede

A Vippet op
leengder.

B
Savenhed
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Savenheden er udstyret med en savkaede, som er
monteret pa et savsveerd.

Savsveerdet kan traekkes ind i rammen eller
kares ud mod stammen. Nar savsvaerdet er inde i
rammen, kaldes savsvaerdets position "hjemme".
| de gvrige tilfeelde kaldes savsvaerdets position

Savsveerdets bevaegelsesretning ved:

A Hjembeveegelse
B  Udbeveegelse

Savsvaerdet er monteret pa et sveerdfeeste,

som igen er monteret pa en opbevaringsenhed.
Opbevaringsenheden gar det muligt at fare svaerdet
ud og hjem. Savsvaerdets bevagelse styres af en
hydraulikcylinder, "sveerdfremfaringscylinderen”.
Savsveerdets bevaegelse begraenses mekanisk ved
hvert endestop.

900408

Savkeaeden drives af en hydraulikmotor,
"savmotoren", via et savkaedehjul. Savenheden er
udstyret med en savkaedefanger for at forhindre,
at savkaeden slynges ud, hvis den lgsner sig fra
savsveerdet.

To falere registrerer savsvaerdets position.

Den ene foler registrerer, om savsvaerdet er
hjemme, "hjemmepositionsfaler". Den anden fgler,
"savstyringsfaleren", registrerer savsvaerdets
beveegelse.

Aggregatets styresystem kan bruge signalet fra
hjemmepositionsfeleren til at forhindre aktivering af
fedning fremad, nar savsveerdet er ude.

Aggregatets styresystem kan bruge signalet

1 fra savstyringsfeleren til at justere savsveerdets
udbeveegelse i forhold til stammediameteren.
Aggregatet er udstyret med en kaedeskudsbeskytter,
som har til opgave at forhindre kaedeskud, nar
D savkaeden gar i stykker. Keedeskudsbeskytteren er
3 ) integreret i aggregatets ramme.
8 \\ H H ” 1. Keedeskudsbeskytter
M @ I HUH T 1]
I 8 e e e e

900417
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Sav 218

Savmotorens hastighed styres af en ventil.
Savmotoren kan kun drive savkaeden i én retning.
Savmotorens hastighed indstilles i aggregatets
styresystem.

Sveerdfremfgringscylinderen styres af en ventil.

Den mekaniske begraensning for savsveerdets
udbeveegelse udggres af rammen. Den mekaniske
begraensning for savsvaerdets hjembevaegelse
udggres af en saetskrue. Saetskruen er monteret i
rammen og bruges ogsa til at justere savsveerdets
hjemmeposition. Saetskruen er forsynet med
deemper for at mindske belastningen pa
savenheden.

Sav 218 har en manuel keedestrammer bestaende
af trykskive, stift, laseaksel og excenter.

Savmotor

Savstyringsfaler

Hjemmepositionsfaler

Opbevaringsenhed

Sveerdfaeste

Savkeaedehjul

Savkaedefanger

® N o g bk 0w Db~

Trykskive

©

Excenter

10. Laseaksel

11. Stift

12. Sveerdfremfaringscylinder
13. Savsveerd

14. Savkeede

Sav 218 True-Cut

Savmotoren i Sav 218 True-Cut har integreret
styring af savmotorhastighed og sveerdfremfaring.

Sveerdfremfaringstryk og savmotorhastighed er
forudindstillet fra fabrikken og kan ikke justeres.
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Savsveerdet fremfgres automatisk, nar
savmotoren nar en bestemt savmotorhastighed.
Sveerdfremfaringshastigheden er forbundet med
savmotorhastigheden; hvis savmotorhastigheden
falder, mindskes sveaerdfremfgringshastigheden.

En separat ventil ggr det muligt at kgre savsveerdet
ud uden aktivering af savmotoren.
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Sav 318

Savmotorens hastighed styres af en ventil.
Savmotoren kan kun drive savkaeden i én retning.
Savmotorens hastighed indstilles i aggregatets
styresystem.

Sveerdfremfgringscylinderen styres af en ventil.

Den mekaniske begraensning for savsveerdets
udbeveegelse udggres af rammen. Den mekaniske
begraensning for savsvaerdets hjembevaegelse
udggres af en saetskrue. Saetskruen er monteret i
rammen og bruges ogsa til at justere savsveerdets
hjemmeposition. Saetskruen er forsynet med
deemper for at mindske belastningen pa
savenheden.

Sav 318 har en automatisk savkaedestrammer, som
strammer savkeeden, nar aggregatet forsynes med
hydrauliktryk.

Hovedkomponenterne i savkeedestrammeren

er en sveaerdholder, to strammestempler, en
trykreduktionsventil og en automatisk udlgserventil.
Savsveerdet er monteret pa sveerdholderen, som
igen er beveaegeligt fastgjort i sveerdfeestet.

Strammestemplerne forsynes med hydrauliktryk via
trykreduktionsventilen og trykker pa svaerdholderen,
sa savkeeden strammes.

Den automatiske udlgserventil ggr det muligt
manuelt at skubbe svaerdholderen ind til dens
inderste position, nar aggregatet ikke leengere
forsynes med tryk. Denne funktion bruges blandt
andet ved udskiftning af savkaeden.

Savmotor

Savstyringsfaler

Hjemmepositionsfaler

Opbevaringsenhed

Sveerdfaeste

Savkeaedehjul

Savkaedefanger

® N o o bk 0w Db~

Automatisk udlgserventil

©

Sveerdholder
10. Sveerdfremfgringscylinder
11. Savsveerd

12. Savkaede
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Sav 318 True-Cut

Savmotoren i Sav 318 True-Cut har integreret
styring af savmotorhastighed og sveerdfremfering.

Sveerdfremfgringstryk og savmotorhastighed er
forudindstillet fra fabrikken og kan ikke justeres.

Savsveerdet fremfgres automatisk, nar
savmotoren nar en bestemt savmotorhastighed.
Sveerdfremfaringshastigheden er forbundet med
savmotorhastigheden; hvis savmotorhastigheden
falder, mindskes sveerdfremfaringshastigheden.

En separat ventil gar det muligt at kere savsvaerdet
ud uden aktivering af savmotoren.

Savkadesmgring, Easy Greasy

Easy Greasy er en direkte virkende elektrisk
stempelpumpe til oliebaseret keedesmgring.
Pumpen er monteret pa olietanken, som er
integreret i rammen.

Olietanken har to filtre til grov filtrering af
savkaedeolien. Det ene filter er monteret i olietanken
under pafyldningsdeekslet. Det andet filter er
monteret i olietanken ved indlgbet til pumpen.

Pumpen har en fast fortraengning. Ved at variere
slagfrekvensen (antal slag pr. sekund) kan flowet
varieres. Flowet indstilles i aggregatets styresystem.

1. Smarepumpe Easy Greasy

2. Savmotor

Rotator

Rotatoren er monteret pa feeldeleddet og bruges

til at positionere aggregatet. Rotatoren kan rotere
aggregatet til hgjre, til venstre eller holde aggregatet
i en bestemt position.

Rotatoren styres enten af en ventil pa aggregatet
eller fra basismaskinen.
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Ekstraudstyr

Flertreeshandtering

Flertreeshandteringsenheden er monteret pa
feeldeleddet og giver mulighed for samtidig
handtering af flere stammer.

Hovedkomponenterne i flertreeshandteringsenheden
er to indvendige akkumuleringsarme, to udvendige
akkumuleringsarme og en stgtteplade. De
indvendige akkumuleringsarme styres af separate
hydraulikcylindere, som igen styres af en feelles
ventil. De udvendige akkumuleringsarme er
beveegeligt fastgjort til og fijederbelastet mod de
indvendige akkumuleringsarme.

Akkumuleringsarmene kan enten abnes eller lukkes.
Fjederbelastningen af de udvendige arme giver
mulighed for "opsamling”, nar akkumuleringsarmene
abnes og lukkes.

Udvendig akkumuleringsarm

Indvendig akkumuleringsarm

Stetteplade

Hydraulikcylinder

o A o =

Ventil med beskyttelsesdaeksel

Arbejde med flertraeshandteringsenheden foregar
pa falgende made:

1. Nar aggregatet med
flertreeshandteringsenheden er blevet
placeret til at tage det fgrste trae, lukker
afkvistningsknivene og fadehjulene. Nar traeet
er savet over, lukker akkumuleringsarmene og
holder stammen fast mod stattepladen.

2. Aggregatet placeres nu til at tage et tree
mere. Afkvistningsknive og fadehjul &bner.
Akkumuleringsarmene forbliver lukkede og
holder fast om de akkumulerede stammer.

3. Afkvistningsknive og fadehjul lukker sig omkring
det naeste trae. Akkumuleringsarmene foretager
en opsamling, nar dette trae er savet over.

4. Proceduren gentages fra trin 2, indtil et
passende antal stammer er akkumuleret.
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5. Akkumuleringsarmene abner, og aggregatet
vippes ned. De akkumulerede stammer
oparbejdes samtidigt.

Farvemarkningsudstyr

Farvemarkeringsudstyret bruges til at farvemaerke
udvalgte treeer og understgtter to forskellige farver.

Hovedkomponenterne i farvemaerkningsudstyret
er en farvepumpe, to farvetanke og to farvedyser.
Farvetankene er monteret pa feeldeleddet, og
farvepumpen er monteret pa rammen.

Farvetankene er forsynet med deeksler, som igen
er udstyret med kontraventiler. Kontraventilerne
forhindrer, at der dannes undertryk i tankene, ved
at lade Iuft slippe ind i tankene, efterhdnden som
farven bruges. Kontraventilerne forhindrer ogsa, at
udstyret Igber tar for farve.

Farvepumpen er en elektrohydraulisk
stempelpumpe med to stempler, ét til hver farve.
Hvert stempel er forsynet med dobbelte teetninger,
og farvepumpen har en laekagekanal mellem
hvert teetningspar. Det indebaerer, at der opstar en
ekstern laekage, hvis en af teetningerne svigter.

Farvedyserne er monteret i en farveblok, som igen
er monteret i rammen.

Ved farvemaerkning overfgres farven fra undersiden
af savsveerdet til den stamme, der saves over.

1. Hajre farvetank

2. Venstre farvetank
3. Farvepumpe
4

Farveblok

Rodsggning (Find End)

Hovedkomponenten i rodsggningssystemet

er en laserfgler, der er monteret i rammen ved
savenheden. Laserstralen registrerer stammen.
Aggregatets styresystem kan bruge signalet fra
laserfgleren til at finde stammens ende, sa leengden
af stammen kan males, uden at det er ngdvendigt at
save stammen over for at nulstille laengdemalingen.



Funktion og konstruktion

900576

Snevarn
Sneveaernet er en gummimatte, som monteres

mellem faeldeleddet og afskaermningen. Sneveernet

forhindrer sne og snavs i at samle sig mellem
afskeermningen og feeldeleddet.

Spanskarm

Spanskeermen monteres pa rammen ved

savenheden. Hovedkomponenterne i spanskaermen

er en indvendig ribbe, et antal kaeder og en
udvendig ribbe.

Spéanskaermens funktion er at minimere sprojt af
spaner under savning.

1. Indvendig ribbe
2. Keeder
3. Udvendig ribbe

Stubbehandling

Stubbehandlingsudstyret sprajter et
bekaempelsesmiddel pa stubben for at beskytte
stubben mod rodrad.

Stubbehandlingsudstyrets hovedkomponenter
sasom tanken og pumpen monteres pa
basismaskinen.

Bekaempelsesmidlet fares via slanger fra
basismaskinen til savenheden og sprgjtes pa
stubben via savsvaerdet. Savsveerdet skal vaere
beregnet til stubbehandling.
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Handtering

Handtering
Transport af lost aggregat

Fare!
& Klemningsrisiko! G& aldrig under eller i

naerheden af en heengende last. Serg
for, at alt Iafteudstyr, der anvendes,
er i god stand, egnet til formalet og
dimensioneret til aggregatets veegt.

N
C Forsigtig!

A Risiko for snitskader! Afmonter
N

savkeederne, og forsyn
afkvistningsknivene med aegbeskyttere
ved handtering af aggregatet.

Vigtigt!

Aggregatets indgaende hydrauliktilslutninger ma
ikke veere tilproppede, nar aggregatet lgftes. Slut
hydraulikslanger til hydrauliktilslutningerne, og fer
slangerne ned i opsamlingsbeholdere.
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Nar aggregatet transporteres Igst, skal det placeres
plant pa en palle. Afkvistningsknive og hjularme
skal veere lukkede. Skru treeklodser fast i pallen, sa
alle afkvistningsknive og fadehjul er understattet.
Aggregatets vaegt skal vaere jeevnt fordelt mellem
afkvistningsknivene og fedehjulene.

Feeldeleddet skal spaendes fast mod et af dets
endestop. Aggregatet skal spaendes fast til pallen.

Loft aggregatet ved feeldeleddet som vist pa
billedet. Laft aldrig i andre dele af aggregatet.

Aggregatets vaegt fremgar af "Tekniske data".

Transport af aggregatet monteret pa
basismaskine

Transporter aggregatet i henhold til
sikkerhedsforskrifterne for transport i
brugervejledningen til basismaskinen.

Opbevaring

For opbevaring

Hvis aggregatet skal opbevares uden at blive brugt,
skal du treeffe fglgende foranstaltninger:

1. Renggr aggregatet.

2. Smgr aggregatet med fedt ved
alle smgrepunkter i henhold til
vedligeholdelsesplanen.
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Fyld olietanken med savkaedeolie.

Se afsnittet om vedligeholdelse for de
forskellige typer ekstraudstyr for at fa
anvisninger vedrgrende lange pauser.

5. Kar alle cylinderfunktioner pa aggregatet
mellem deres endestop nogle gange, sa der
dannes en oliefilm pa stempelsteengerne.

6. Kar fadehjulsmotorerne et minut i hver retning
for at sikre, at de fyldes med olie.

Monter aegbeskyttere pa afkvistningsknivene.
Afmonter savkaeden.

Hvis aggregatet har en automatisk
savkaedestrammer, skal savsvaerdet skubbes
til sin inderste position og lases fast der med
kabelstrips eller lignende.

10. Anbring aggregatet pa en palle i henhold
til anvisningerne under "Transport af Igst
aggregat".

11. Tilprop aggregatets indgaende
hydrauliktilslutninger, sa aggregatet forbliver
oliefyldt. Hvis olien far lov til at Iabe ud, kan de
hydrauliske komponenter ruste indvendigt og
blive adelagt.

Under opbevaring

Vigtigt!

Aggregatet ma hgjst opbevares i 6 maneder.
Derefter skal aggregatet bruges i nogle timer.

Opbevar aggregatet under tag pa et sted, hvor der
er en ensartet temperatur, for at undgéa korrosion af
aggregatet og dets elektroniske komponenter.

Kontrollér regelmaessigt under opbevaringen, at der
ikke forekommer laekager. Pafgr efter behov en tynd
film af hydraulikolie pa de stempelstaenger, der ikke
er trukket tilbage i cylindrene.

Efter opbevaring

For aggregatet tages i brug efter opbevaring, skal
du treeffe felgende foranstaltninger:
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1. Kontrollér, at alle elektriske tilslutninger med
tilh@rende stikben er fri for korrosion.

2. Smgr aggregatet med fedt ved
alle smarepunkter i henhold til
vedligeholdelsesplanen.

3. Se afsnittet om vedligeholdelse for de
forskellige typer ekstraudstyr for at fa
anvisninger vedrgrende lange pauser.

4. Kontrollér, at savkaedesmgringen fungerer,
i henhold til anvisningerne i kontrol af
savkaedesmagringen.

Monter en savkaede.

Afmonter zegbeskytterne fra
afkvistningsknivene.

Skrotning og genvinding

/ N
Advarsel!
A Aggregatets akkumulatorer indeholder
gas under tryk, som kan frigives
eksplosivt ved udefra kommende
pavirkning.
%

Kontakt de lokale myndigheder for at fa oplysninger
om, hvordan aggregatet skrottes og genvindes
korrekt.

Inden skrotning og genvinding skal du gare
folgende:

* Renger aggregatet.

» Tem aggregatets systemer til hydraulikolie
og savkaedeolie for olie, og led olien ud i
beholdere, der er beregnet til dette formal.

» Hvis aggregatet er udstyret med farvemaerkning
og stubbehandling: Team systemerne til
farvemaerkning og stubbehandling for vaeske,
og led veesken ud i beholdere, der er beregnet
til dette formal.

* Afmonter og sorter aggregatets elektroniske
komponenter.

» Afmonter og sorter aggregatets gummidele.

» Sorter de resterende dele af aggregatet som
metalskrot.
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Vigtigt!

Det er forbudt at bruge aggregatet som stgtte til
at aflaste basismaskinens veegt. For eksempel
ved at trykke aggregatet mod jorden for at hjeelpe
basismaskinen med at vende.

Opstart af aggregatet

Vigtigt!

Brug ikke aggregatet, hvis
omgivelsestemperaturen er under den mindste
tilladte temperatur, se "Tekniske data".

For arbejdspasset pabegyndes, skal du ggre
folgende:

1. Renggr aggregatet for sne, is og snavs.

2. Kar hydraulikolien varm som anvist i
brugervejledningen til basismaskinen.
Hydraulikolien skal som minimum na den
mindste tilladte arbejdstemperatur, se "Tekniske
data".

Vigtigt!

Brug ikke fgdehjulsmotorerne eller savmotoren
til at kare hydraulikolien varm, da det kan
beskadige motorerne.

3. Hvis savenheden har en manuel
keedestrammer, skal savkeeden strammes som
anvist i brugervejledningen til savenheden.

4. Kor aggregatets hydraulikfunktioner nogle

gange, sa aggregatet forsynes med varm
hydraulikolie.

Vigtigt!

Lad aggregatet arbejde ved begraenset

tryk og flow, nar du kerer aggregatets
hydraulikfunktioner for at forsyne aggregatet med
varm hydraulikolie.
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5. Kontrollér, at savkeedesmaringen fungerer,
i henhold til anvisningerne i kontrol af
savkaedesmagringen.

Faldningsarbejde

Fare!

Aggregatet skal veere helt lukket
omkring stammen, far traeet feeldes. Hvis
aggregatet bevaeger sig under savning,
er der risiko for kaedeskud.

Fare!

Efterlad aldrig et naesten gennemsavet
trae uden at traeffe forholdsregler.

Fare!

Veer opmaerksom pa faldretningen!
Aggregatet kan ikke tvinge treeet til at
falde i en bestemt retning. Nar treeet er
savet igennem og er begyndt at falde,
er det i princippet umuligt at aendre
faldretningen.

Fare!

Risiko for personskade. Fgd aldrig
stammen mod farerhuset.

BB BB

Vigtigt!

Kar aggregatet med blgde bevaegelser
for at minimere slitage pa aggregatet og
basismaskinen.

Fzeldningsarbejdet med aggregatet kan opdeles i
undertrinnene planleegning, feeldning, oparbejdning
og sortering.
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Planlaegning

Planlzeg feeldningsarbejdet, far det pabegyndes.
Placer basismaskinen under hensyntagen til:

» afstanden til de treeer, der skal oparbejdes
+ fralaegningssted

+ faldretning

« at basismaskinen star stabilt

Faeldning

Veelg faldretningen, sa treeet faeldes sikkert i den
gnskede retning. Tag hensyn til:

* vindretning og vindstyrke
+ treeets og terreenets heaeldning
* neertstdende traeer og andre forhindringer

Anbring aggregatet pa den modsatte side af den,
som treeet skal falde til. Tag fat om traeet sa lavt
nede som muligt, men sgrg for, at savsvaerdet

kan skaere gennem hele stammen. Lav eventuelt
et dobbeltsnit. Hvis savstyringsfeleren forhindrer
savsveerdet i at skaere gennem hele stammen, kan
der foretages et manuelt snit.

Vigtigt!

Drej ikke aggregatet med rotatoren, efter at traeet
er savet igennem og er begyndt at falde, da det
kan beskadige rotatoren.

Vigtigt!

Aggregatet ma under ingen omsteendigheder
bakkes ned mod roden. Det kan beskadige
befaestelsen til knive og fadehjul, hvilket gar
aggregatet ubrugeligt.
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Tryk aggregatet let mod treeet i faldretningen.

Det letter feeldningen og mindsker risikoen for, at
savsveerdet saetter sig fast. Hvis aggregatet trykkes
for hardt mod traeet, kan der opsta faelderevner i
temmeret.

Veelt ikke et halvt gennemsavet trae, men sav altid
gennem hele traeet for at minimere risikoen for
feelderevner.

Dobbeltsnit

Dobbeltsnit er en teknik, der anvendes ved faeldning
af store traeer, hvor savsvaerdet ikke kan skeere
gennem stammen med ét snit (figur A). | sa fald kan
man lave to snit fra to forskellige retninger for at na
gennem stammen.

Lav farst et savspor med aggregatet drejet 90° med
uret (figur B) i forhold til det tilsigtede feeldesnit.

Far det andet snit skal aggregatet drejes til den
position, hvor feeldesnittet skal leegges. Nar snittet
er foretaget, er traeet savet igennem (figur C). Treeet
falder ogsa, selvom de to savspor ikke mades
ngjagtigt.

Oparbejdning og sortering

Oparbejdning indebeerer, at traeet afkvistes og
skeeres op i passende laengder. En velplanlagt og
veludfgrt oparbejdning maksimerer tammerveerdien,
letter transporten af temmeret og mindsker skader
pa jorden.
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Oparbejd traeet, sa teammeret placeres i stabler
sorteret efter tammerkvalitet. Ret aggregatet

hen over de allerede opskarne temmerstokke

ved oparbejdning. P4 den made skaeres
temmerstokkene op, sa deres ender flugter med
hinanden. Det ggr, at tammerstablerne bliver
ensartede. Opskaer om muligt tammerstokken med
stgtte for at minimere risikoen for skeererevner.

Undga at laegge grene og kviste pa oparbejdet
temmer. Hvis jorden har lav baereevne, anbefales
det at afkviste foran basismaskinen, sa kvaset
beskytter jorden mod kareskader og forhindrer, at
basismaskinen kgrer fast.

Grove grene

Hvis treeet har en eller flere grove grene, der kan
vanskeliggere oparbejdningen, kan treeet afkvistes

i en enkelt arbejdsgang eller afkvistes lidt laengere
op end den tilsigtede tammerleengde. P4 den made
kan aggregatet na en hgj fedehastighed, hvilket
letter afkvistning af treeer med grove grene. Derefter
bakker du aggregatet og oparbejder tammerstokken
som vanligt.

Tveger

Teknikken til handtering af et trae med
tvegedannelse afhaenger af, hvordan treeet ser ud.

Hvis tvegen sidder lavt, skeeres den ene stammedel
over direkte og oparbejdes som vanligt. Derefter
feeldes og oparbejdes resten af treeet.

Hvis tvegen sidder hgijt, faeldes hele traeet, og det
oparbejdes som vanligt frem til tvegen. Derefter
leegges stammen pa jorden. Anbring aggregatet, sa
det haenger over tvegen, og aktivér savenheden, sa
den ene eller begge stammedele skaeres over. Saml
derefter stammedelene op, og oparbejd dem som
vanligt.

51



Handtering

900961

52

Parkering ved arbejdets afslutning

1. Hvis savenheden har en manuel
savkaedestrammer, skal du lgsne
savkaedespaendingen i henhold til
anvisningerne i kontrol og vedligeholdelse af
savenheden.

2. Grovrenger aggregatet i henhold til
"Grovrengaring".

3. Luk afkvistningsknivene, og abn
fedehjulsarmene.

4. Seaet aggregatet i flydestilling, og seenk det ned
pa et fast, plant underlag.

5. Vinkl feeldeleddet mod det mekaniske stop i
rammen.

Aflast basismaskinens hydraulik.

Sluk for basismaskinen. Fjern startngglen, og
afbryd hovedstrammen.

Folg sikkerhedsforskrifterne i brugervejledningen
til basismaskinen vedregrende parkering af
basismaskinen.

Uforudsete driftsstop

Fare!

Forsag altid at afhjeelpe fejlen fra
basismaskinens fererhus. Forlad
kun fgrerhuset som en sidste udve;j,
nar du har forsikret dig om, at der
ikke kan forekomme uforudsigelige
maskinbevaegelser.

N
/ Fare!
& Forsgg aldrig at friggre stammer, der

sidder fast i aggregatet, manuelt,
f.eks. ved at Igsne hydraulikslanger
eller manuelt aktivere aggregatets
hydraulikventiler.
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| tilfeelde af havari, f.eks. et slange- eller kabelbrud,
som ger aggregatet ubrugeligt, og hvor aggregatet
stadig griber fat om en stamme, skal aggregatet
friggres fra stammen, far reparationsarbejdet
pabegyndes.

Anbring aggregatet, sa afkvistningsknivene er fri af
jorden. Forsgg at aktivere funktionen til abning af
afkvistningsknivene.

Hvis afkvistningsknivene ikke abner sig, skal

du afbryde trykforsyningen til aggregatet. Vent,

indtil afkvistningsknivene har abnet sig en smule
takket veere den interne leekage i aggregatets
hydraulikventiler. Brug derefter basismaskinens kran
til at lirke aggregatet lgs fra stammen.

Tag andre maskiner til hjeelp efter behov.
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Kontrol og vedligeholdelse

| dette kapitel beskrives den kontrol og vedligeholdelse af aggregatet,
som kan udfgres af fgreren. Alt vedligeholdelsesarbejde pa aggregatet,
som ikke er beskrevet i dette kapitel, skal udfares af en tekniker med den
ngdvendige viden.

Nogle af opgaverne i dette kapitel kraever, at de udfgres af to personer.
Searg for, at der er mulighed for at ringe efter hjeelp, hvis uheldet er ude.
Hav altid en mobiltelefon, radio eller lignende ved handen, nar der udfares
kontrol- og vedligeholdelsesarbejde. Sgrg ogsa for, at egnede karetgjer og
veje er til radighed, hvis det bliver ngdvendigt at tage pa hospitalet.

[ N
Fare!
& Klemningsrisiko! Aggregatet skal parkeres som anvist for at
| minimere risikoen for klemningsskader.
N /
[ N
Advarsel!
A Risiko for forbraendinger! Lad aggregatet og hydraulikolien kgle
| af, fgr du udfarer kontrol og vedligeholdelse af aggregatet.
N /
[ N
Advarsel!
& Aggregatets hydrauliksystem er udstyret med akkumulatorer.
Der kan stadig vaere tryk i systemet, i nogen tid efter at
‘ trykforsyningen er blevet afbrudt.
N /
[ N
Advarsel!
& Vaeske under tryk kan have en skeerende virkning. Sag aldrig
efter laekager i aggregatets systemer ved at maerke efter med
k haender eller andre kropsdele.
/
[ N
Advarsel!
& Risiko for snitskader! Afmonter altid alle savkaeder, og monter
2egbeskyttere pa afkvistningsknivene, fer du pabegynder kontrol
k og vedligeholdelse af aggregatet.
/
[ N
Advarsel!
& Risiko for gjenskade! Laserstraling. Kig ikke ind i stralen. Klasse
2-laserprodukt.
N J
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Forsigtig!

Undga hudkontakt med aggregatets vaesker — de kan veere
K skadelige. Undga ogsa indanding af dampe.

Parkering af aggregatet for kontrol og
vedligeholdelse

Parkering i opvippet position

A

10
11

©

L 10
= 2l
_ b )
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12
13

14

15

Luk afkvistningsknivene, og abn
fgdehjulsarmene.

Seet aggregatet i flydestilling.

Anbring aggregatet pa et fast og plant
underlag.

Ker forsigtigt kranen ud, sa feeldeleddet
er placeret mod dets gverste endestop.

Aflast basismaskinens hydraulik.

Sluk for basismaskinen. Fjern
startngglen, og afbryd hovedstremmen.

Las feeldeleddet fast til rammen ved
hjeelp af sikkerhedskaeden.

Start maskinen.

Loft forsigtigt aggregatet ved hjeelp af
kranen.

Abn afkvistningsknivene.

Anbring aggregatet pa et fast og plant
underlag.

Aflast basismaskinens hydraulik.

Sluk for basismaskinen. Fjern
startngglen, og afbryd hovedstremmen.

Monter aegbeskyttere pa
afkvistningsknivene.

Afmonter alle savkaeder.

Folg sikkerhedsforskrifterne i brugervejledningen
til basismaskinen vedregrende parkering af
basismaskinen.



Kontrol og vedligeholdelse

901259

Vigtigt!

Hvis aggregatet er udstyret med

en flertreeshandteringsenhed, skal
akkumuleringsarmene holdes lukket, nar kranen
kares ud.

Parkering i nedvippet position

1. Luk afkvistningsknivene, og abn
fedehjulsarmene.

2. Seet aggregatet i flydestilling, og parker
aggregatet pa et fast og plant underlag.

3. Vinkl faeldeleddet bagud mod det mekaniske
stop.

Aflast basismaskinens hydraulik.

Sluk for basismaskinen. Fjern startngglen, og
afbryd hovedstrgmmen.

6. Abn afskarmningen péa aggregatet, og frakobl
streamkablet til funktionen vip op.

7. Monter en aegbeskytter pa den gverste
afkvistningskniv.

Folg sikkerhedsforskrifterne i brugervejledningen
til basismaskinen vedregrende parkering af
basismaskinen.

Grovrenggring

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position".

Grovrenggr aggregatet som beskrevet nedenfor:
1. Fjern grene og treerester fra aggregatet.

Kontrollér, at de ikke har forarsaget skader.

2. Renggr aggregatet for vand og sne, hvis vejret
er koldt, for at forhindre isdannelse.

3. Renggr malehjulet og omradet omkring
malehjulsarmen.

Renggr fadehjulene.

Renggr savenheden.
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Kontrol af aggregatet

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position", medmindre andet er angivet.

Kontrol af aggregatet for revner
Sadan kontrolleres aggregatet for revner:

1. Afmonter hgjre og venstre beskyttelsesplade
ved hgjre og venstre afkvistningskniv.

2. Kontrollér, at der ikke er revner i aggregatets
komponenter. Vaer omhyggelig med at
kontrollere:

* rammen, saerligt omkring alle
cylinderbefeestelser

+ feeldeleddet
+ fgdehjulsarmene
+ afkvistningsknivene

Hvis der er revner, skal de bergrte komponenter
repareres, far aggregatet tages i brug. Se afsnittet
"Reparationssvejsning".

3. Genmonter hgjre og venstre beskyttelsesplade
ved hgjre og venstre afkvistningskniv.

4. Kontrollér, at alle afskeermninger er
intakte. Kontrollér, at skruerne, der holder
afskaermningerne fast, er intakte og tilspaendte.
Erstat skruer, der er faldet af.

Kontrol af stedbuffere

Kontrollér, at stadbufferne ved feeldeleddet og
fedehjulsarmene ikke er beskadigede eller mangler.
Erstat beskadigede og manglende stgdbuffere.

Kontrol af fast eller dempet
beskyttelsesplade

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i
nedvippet position".

Kontrol af deempet beskyttelsesplade
Kontrollér, at:

» Beskyttelsespladen er intakt. Udskift
beskyttelsespladen, hvis den er revnet.
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»  Skruer, mgtrikker og sfaeriske spaendeskiver
er intakte og tilspaendt til 35 Nm. Erstat
beskadigede og manglende skruer, matrikker
og sfeeriske spaendeskiver.

+  Gummifjedrene er intakte. Erstat beskadigede
0og manglende gummifijedre.

Kontrol af fast beskyttelsesplade
Kontrollér, at:

» Beskyttelsespladen er intakt. Udskift
beskyttelsespladen, hvis den er revnet.

»  Skruer og sfeeriske spaendeskiver er intakte og
tilspeendt. Erstat beskadigede og manglende
skruer og sfeeriske spaendeskiver.

Kontrol af elektriske ledninger

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i
nedvippet position".

Abn afskaermningen, og kontrollér, at de synlige
elektriske ledninger er intakte og fri for skader.
Udskift beskadigede eller gdelagte elektriske
ledninger.

Vigtigt!

Udskiftning af elektriske ledninger skal udferes af
en tekniker med den ngdvendige viden.

Kontrol af slidplader

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position".

Overste slidplade

Nar den gverste slidplade er slidt ned til halvdelen
af godstykkelsen, skal den udskiftes i henhold til
"Reparationssvejsning".

Nederste slidplade

Nar den nederste slidplade er slidt ned til halvdelen
af godstykkelsen, skal den udskiftes i henhold til
"Reparationssvejsning".
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Kontrol og justering af afskaermning
og haegtelukkere

Advarsel!

Risiko for klemningsskader!
Afskaermningen er tung og har skarpe
t kanter. Handter den med forsigtighed.

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i
nedvippet position".

Kontrollér, at afskeermningens haegtelukkere

er intakte. Kontrollér, at de skruer, der holder
haegtelukkerne fast, er intakte og tilspaendt. Erstat
skruer, der er faldet af.

Juster afskeermningens seetskruer og lasematrikker,
sa afskaermningen sidder fast, nar haegtelukkerne er
last, og sa ingen haegtelukkere sidder Igst.

1. Lasematrikker

2. Seetskruer

3. Heegtelukkere

Aksler til feldeled, fadehjulsarme og
afkvistningsknive

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position".

Kontrol af Log Max-standardaksler

Kontrollér, at akslens laseskrue er intakt og
tilspeendt.

Kontrollér, at akslens rotationslas er intakt.
Udfar reparation efter behov i henhold til
"Reparationssvejsning".
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Zlhog Miave

Kontrol af aksialsler

Sadan kontrolleres aksialslgret mellem en

komponent og rammen:

1. Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i
opvippet position".

2. Afmonter beskyttelsespladerne ved hgjre og
venstre afkvistningskniv.

3. Brug en sggeleere til at kontrollere slgret mellem
komponenten og rammen. Notér slgret pa
begge sider af komponenten.

4. Hyvis det samlede slgr overstiger 1 mm, skal
akslen shimmes.

Vigtigt!

Shimming af aksler skal udferes af en tekniker
med den ngdvendige viden.

Afkvistningsenhed

Forsigtig!

Risiko for snitskader.
| Afkvistningsknivenes aegge er skarpe.

N J

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position".

Afkvistningsknivenes agge

Mindre skader pa afkvistningsknivenes aegge
udbedres med hammer og fil. Sterre skader
udbedres med en slibemaskine med en slibeskive til
metal. For at afkvistningsknivene kan bevare deres
hardhed, ma de ikke udsaettes for hgje temperaturer
under slibning.

Der findes en aegskabelon til nem kontrol af den
korrekte aegvinkel. A2gskabelonen kan bruges til alle
afkvistningsknivenes aegge, bortset fra den nederste
afkvistningsknivs modfas.
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Vigtigt!

Udskiftning af afkvistningsknive skal udfgres af
en tekniker med den ngdvendige viden.

Overste afkvistningskniv

35° Den gverste afkvistningskniv skal slibes i
henhold til 22gskabelonen. Hvis den gverste
afkvistningskniv far en modfas eller bliver slidt pa
indersiden, kan den reparationssvejses i henhold til
"Reparationssvejsning" og derefter slibes igen.

906858

Hgjre og venstre afkvistningskniv
2+0,5 mm _ S _ o
= Hajre og venstre afkvistningskniv skal slibes i

henhold til 2egskabelonen.

Nar hgjre og venstre afkvistningskniv bliver
tilstraekkeligt slidt, skal de udskiftes. Slidgraensen
6-10 mm er, nar den samlede hgjde pa hgjre eller venstre
afkvistningskniv er mindre end 80 mm. Slidgreensen
for hgjre og venstre afkvistningskniv males ved (1).

906780
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1,5-3 mm

3,5-5 mm

Nederste afkvistningskniv

Den nederste afkvistningsknivs gverste og nederste
2eg skal slibes i henhold til segskabelonen, men
med modfas (1).

Nar den nederste afkvistningskniv bliver
tilstraekkeligt slidt, skal den udskiftes. Slidgraensen
er, nar den samlede hgjde pa den nederste
afkvistningskniv er mindre end 90 mm. Slidgreensen
for den nederste afkvistningskniv males ved (2).

Fast afkvistningskniv

Den faste afkvistningskniv kraever ikke
vedligeholdelse. Den er integreret i en slidplade,
som udskiftes, nar den er slidt, se "Kontrol af
slidplader".

Gverste afkvistningsknivs fjeder og dens
forspanding

Nar du skal kontrollere den gverste
afkvistningsknivs fjeder og dens forspaending, skal
du farst kontrollere, at momentarmens styr (1) er
monteret pa linje med styret i akselenden (2), og

at fiederen (3) er intakt. Hvis fijederen er gdelagt
eller slidt, skal du udskifte fiederen i henhold til
"Udskiftning af den gverste afkvistningsknivs fieder".

Nar momentarmen er korrekt monteret, og fiederen
er intakt, kan du justere fijederens forspaending som
folger:

1. Lasn lasemgtrikken (4).

2. Drejjusteringsskruen (5) med uret for at age
forspaendingen.

3. Drej justeringsskruen (5) mod uret for at
mindske forspaendingen.

4. Stram lasemeotrikken (4).
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Ved grundindstilling af fiederforspaendingen skal
justeringsskruen stikke ca. 13 mm ud fra rammen.

Udskiftning af den gverste afkvistningsknivs fjeder

Nar fiederen pa den gverste afkvistningskniv er slidt
eller gdelagt, skal den udskiftes pa falgende made:

1. Lesn lasemeatrikken (1).

2. Drejjusteringsskruen (2) mod uret, indtil den er
skruet helt ud.

3. Treaek den gverste afkvistningskniv (3) til det
yderste endestop.

4. Losn mgtrikken og skruen (5) til momentarmen
(6)-

5. Drej momentarmen (6), sa fjederen (4) bevaeger
sig frit.

Udskift den gamle fieder (4) med en ny fjeder.

Drej momentarmen (6) tilbage, og stram dens
skrue og mgtrik (5).

8. Skru justeringsskruen (2) ind, sa fiederen
forbliver pa plads.

9. Skub den gverste afkvistningskniv (3) tilbage.

10. Foretag grundindstilling af fiederforspaendingen
i henhold til "@verste afkvistningsknivs fieder og
dens forspaending"”.

Grundindstilling og justering af den gverste
afkvistningsknivs foler

En korrekt indstilling af den gverste
afkvistningsknivs faler er nadvendig, for at
aggregatets afkvistnings- og fedeenhed fungerer
optimalt. Derfor er det vigtigt at justere den gverste
afkvistningsknivs foler efter de gaeldende forhold.

Active Friction Control™ (AFC)

Denne anvisning beskriver, hvordan du foretager

en mekanisk grundindstilling af den gverste
afkvistningsknivs feler. En korrekt indstilling af AFC-
systemet kreever desuden justering af indstillingerne
i aggregatets styresystem.
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1. Lasn justeringsskruens lasemetrik (1).

2. Drej justeringsskruen (2) sa langt mod uret, som
den kan komme.

3. Tryk den gverste afkvistningskniv ind mod dens
stopklods, og hold den der.

4. Drejjusteringsskruen (2) med uret, indtil
den far mekanisk kontakt med den gverste
afkvistningsknivs faler.

901896

Drej justeringsskruen (2) 1 omgang mod uret.

Las justeringsskruen (2) med lasematrikken (1).
Pas pa ikke at dreje justeringsskruen (2), nar
lasemeptrikken (1) strammes.

Se brugervejledningen til aggregatets styresystem
for at fa yderligere anvisninger i justering af AFC-
systemet.

Grundindstilling af den gverste afkvistningsknivs
digitale feler

(" N

Fare!
& Kun teendingen ma veere aktiveret,

nar grundindstilling af den gverste
afkvistningskniv udfgres. Sgrg for, at
basismaskinens gvrige funktioner ikke
kan aktiveres.

Sadan foretages grundindstilling af den gverste
afkvistningsknivs foler:

—_—

Lasn magnetskruens lasemetrik (2).
2. Skru magnetskruen (3) af faleren.

3. Las den gverste afkvistningskniv i
grundindstillingspositionen som falger:

a  Skub den gverste afkvistningskniv ind, sa
hullet (1) i den gverste afkvistningskniv
befinder sig midt for hullet i rammen.

b Monter en M8-skrue i hullet (1).
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Sarg for, at der er streamforsyning, og
kun stramforsyning, til aggregatet, og at
styresystemet er aktiveret.

Skru magnetskruen (3) ind mod faleren, indtil
veerdien i styresystemet aendrer sig. Den
korrekte indstilling ligger pa graensen mellem
hgj og lav veerdi.

Las magnetskruen (3) ved at stramme
lasemeotrikken (2). Pas pa ikke at dreje
magnetskruen (3), nar lasematrikken (2)
strammes.

Fjern skruen, der holder den gverste
afkvistningskniv i grundindstillingspositionen, og
lad den gverste afkvistningskniv fjedre ud.

Vigtigt!

Magnetskruen ma ikke skrues ind, sa den far
mekanisk kontakt med faleren, nar den gverste
afkvistningskniv er i sin inderste position.

Justering af den gverste afkvistningsknivs digitale
foler

Sadan justeres den gverste afkvistningsknivs
digitale foler:

1.
2.

Lgsn magnetskruens lasemgtrik.

Drej magnetskruen mod uret for at holde
stammen teettere pa rammen. Drej
magnetskruen med uret for at holde stammen
lzengere vaek fra rammen. Drej magnetskruen
14-/2 omgang ved hver justering.

Las magnetskruen ved at stramme
lasematrikken. Pas pa ikke at dreje
magnetskruen, nar lasemgtrikken strammes.

Prgvekar aggregatet. Gentag justeringen, indtil
den gnskede funktion er opnaet.
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Kontrol og justering af den gverste
afkvistningsknivs skrue og metrik i styret

Kontrollér, at skruen og mgtrikken er intakte, og at
den gverste afkvistningskniv ligger an mod rammen.
For at den gverste afkvistningskniv kan bevaege sig,
kreeves der et slgr (1) pa 0,3-0,7 mm. Slgret (1) skal
kontrolleres med en sageleere.

Juster slgret (1) med mellemlaegsplader.

Vigtigt!

Hvis slaret bliver for stort, kan den gverste
afkvistningskniv og rammen blive beskadiget.

Foedeenhed

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position".

Kontrol af fadehjul

Kontrollér skarpheden af og slitagen pa
fedehjulenes ribber. Slib eller udskift fadehjulene
efter behov. Udskift fedehjulene i henhold til
"Udskiftning af fadehjul".

Stramning af fedehjulsmotrikker

Spaend fadehjulsmgtrikkerne pa kryds til det
anbefalede tilspaendingsmoment:

180 Nm.

Hvis tilspaendingen foretages med handveerktgj,
skal fadehjulet blokeres, sa det ikke kan rotere.

Hvis fgdehjulet er installeret for nylig, skal
tilspeendingen gentages efter 1 time.
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Udskiftning af fedehjul

Afmontering af fedehjul

Sadan afmonteres et fadehjul:

1. Lesn fadehjulsmgtrikkerne %2-1 omgang. Hvis
matrikkernes Igsnes med handveerktgj, skal
f@dehjulet blokeres, sa det ikke kan rotere.

Fastger fadehjulet med egnet Igfteudstyr.
3. Fjern fadehjulsmatrikkerne og fadehjulet.

Montering af fadehjul
Sadan monteres et fadehjul:

1. Renger fgdehjulets og fadehjulsmotornavets
anlaegsflader.

2. Renggr og kontrollér gevindet
pa fedehjulsmeatrikkerne og pa
fedehjulsmotornavets skruer. Udskift adelagte
mgatrikker og skruer.

Vigtigt!

Udskiftning af skruer i fedehjulsmotornavet skal
udferes af en tekniker med den ngdvendige
viden.

3. Laft fadehjulet pa plads med egnet Igfteudstyr.

Vigtigt!

Smar fadehjulsmotornavets skruer, far
fedehjulsmeatrikkerne monteres.

4. Fastger fgdehjulet ved at montere
fedehjulsmeatrikkerne og stramme dem let.

Fjern lgfteudstyret.

Tilspaend fadehjulsmatrikkerne i henhold til
"Stramning af fgdehjulsmetrikker".

Kontrol af tilspandingen af
fodehjulsmotorernes skruer

Sadan kontrolleres det, at skruerne, der holder
fedehjulsmotorerne, er tilspaendt:

1. Afmonter fadehjulene i henhold til "Afmontering
af fgdehjul".
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2. Stram skruerne, der holder fgdehjulsmotorerne,
pa kryds til det anbefalede generelle
tilspaendingsmoment for olierede
stalskruesamlinger med Nord-Lock-skiver, se
"Tekniske data".

3. Monter fadehjulene i henhold til "Montering af
fedehjul".

Diametermalingsenhed

Kontrollér diametermalingsenhedens folere ved

at abne og lukke fadehjulsarmene fem gange.
Falernes veerdi i styresystemet mé ikke afvige med
mere end maksimalt 5 impulser ved gentagelserne i
aben eller lukket tilstand. Hvis veerdien afviger med
mere end 5 impulser, er diametermalingsenheden
defekt og skal fejlfindes af en tekniker med den
ngdvendige viden.

Se brugervejledningen til styresystemet for at fa

yderligere oplysninger.

Vigtigt!

Udskiftning af falere skal udfgres af en tekniker
med den ngdvendige viden.

Laengdemalingsenhed

/ N
Forsigtig!
A Malehjulet er skarpt. Anvend passende
personlige vaernemidler, nar du arbejder
L med eller i neerheden af malehjulet.
%
[ N
Advarsel!
& Risiko for klemningsskade. Arbejdet
med laengdemalingsenheden foregar pa
k trange steder og med bevaegelige dele.
/

Vigtigt!

Udskiftning af falere skal udfgres af en tekniker
med den ngdvendige viden.
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Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position".

Kontrol af lengdemalingsenhed

Sadan kontrolleres laengdemalingsenhedens
mekaniske dele:

1.
2.

9.

Frakobl trykforsyningen til aggregatet.

Aktivér funktionen laengdemalingshjul ud
gentagne gange, indtil liengdemalingshjulet
holder op med at reagere pa knaptrykket.

Sluk for basismaskinen.

Lasn en af hydraulikslangerne til malehjulets
hydraulikcylinder, s& hydraulikolien kan
lzekke ud. Brug en klud til at tarre eventuelt
hydraulikoliespild op.

Traek malehjulsarmen ud.

Kontrollér slitagen pa malehjulets baner.
Udskift efter behov i henhold til "Udskiftning af
malehjulets baner".

Kontrollér malehjulets rullemodstand ved

at dreje malehjulet manuelt. Malehjulet

skal rulle med en jeevn rullemodstand. Hvis
rullemodstanden er ujeevn, eller hvis malehjulet
ruller for let, skal malehjulets leje renoveres.

Meerk efter slar i:

* malehjulets leje
* malehjulsarmens aksel
* malehjulsarmens medbringer

Hvis der er slar, skal den bergrte komponent
udskiftes.

Stram hydraulikslangen.

10. Aktivér leengdemalingshul ud/ind fem gange for

at udlufte hydraulikcylinderen, far aggregatet
saettes i drift.

Vigtigt!

Renovering af malehjulets leje eller udskiftning af
komponenter i l&engdemalingsenheden, ud over
malehjulets baner, skal udfares af en tekniker
med den ngdvendige viden.
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Udskiftning af malehjulets baner
Sadan udskiftes malehjulets baner:

1.
2.

10.

Frakobl trykforsyningen til aggregatet.

Aktivér funktionen laengdemalingshjul ud
gentagne gange, indtil liangdemalingshjulet
holder op med at reagere pa knaptrykket.

Sluk for basismaskinen.

Lasn en af hydraulikslangerne til malehjulets
hydraulikcylinder, s& hydraulikolien kan
lzekke ud. Brug en klud til at tarre eventuelt
hydraulikoliespild op.

Traek malehjulsarmen ud.

Fjern de skruer, der holder malehjulets baner
fast pa malehjulsarmens nav, og afmonter
malehjulets baner.

Monter nye baner pa malehjulet med nye skruer
og spaendeskiver.

Stram hydraulikslangen.

Aktivér leengdemaélingshul ud/ind fem gange for
at udlufte hydraulikcylinderen, fgr aggregatet
seettes i drift.

Prgvekar aggregatet, og kontrollér, at
malehjulet gar fri af:

* rammen

+ fgdehjulene, nar fedehjulsarmene er
lukkede

Savenhed

(" N

Fare!
A Risikoen for keedeskud @ges, hvis

savenhedens komponenter er slidte.
Kontrollér derfor regelmaessigt, at
savkaeden, savsvaerdet, savkaedehjulet
og kaedeskudsbeskytteren er i god
stand.
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/ N
Fare!
A Kassér altid den gdelagte savkaede ved
savkaedebrud.
N J
( N
Fare!
& Hvis savkaedefangeren eller skruen,
der holder den fast pa savmotoraksilen,
svigter, kan savkaedehjulet blive slynget
ud med hgj hastighed.
/
( N
Advarsel!
& Anvend altid passende personlige
vaernemidler ved handtering af savkaede,
L savsveerd og savkeedehjul.
/

Vigtigt!

Risiko for savmotorhavari. Kgr aldrig savmotoren
ubelastet i la&engere tid end i alt 3 sekunder pr.
hele minut.

Vigtigt!

Udskiftning af fglere skal udferes af en tekniker
med den ngdvendige viden.

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position", medmindre andet er angivet.

Kontrol af keedeskudsbeskytter

Kontrollér, at keedeskudsbeskytteren ikke
er beskadiget. Hvis keedeskudsbeskytteren
har skader, som er dybere end 2 mm, skal
keedeskudsbeskytteren udskiftes.

Vigtigt!

Udskiftning af keedeskudsbeskytteren ma kun
udferes af en tekniker med den ngdvendige
viden.
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Pafyldning af savkadeolie
Pafyld savkaedeolie hver 8. time eller efter behov.

1. Tankdeeksel
2. Veerktgj til tankdeeksel

A Abn
B Luk

Renggr de filtre, der sidder i olietanken, efter behowv.

Kontrol af savkaedesmgaring

Aktivér smgrepumpen i styresystemet, og kontrollér,
at der treenger savkaedeolie frem pa savsveerdet.
Hvis der ikke treenger savkeedeolie frem pa
savsveaerdet, er fejlfinding pakraevet.

Kontrol af savkade

Kontrollér savkaedens spzending. Se
brugervejledningen til den pageeldende savenhed.

Kontrollér skaervinklerne og skarpheden af
savkeaeden, og tjek for eventuelle skader. Udskift
savkaden, hvis den har skader. De rette
skeervinkler og den rette skarphed mindsker
slitagen pa savsvaerdet og savkaeden og modvirker
skeererevner i tsmmeret.

Vigtigt!

Kontrollér og slib altid savkaeden i henhold til
savkaedeproducentens anbefalinger.

Kontrol af savsvaerd

Kontrollér og renggr savsveerdets kaederille og
savoliekanaler for at forhindre, at de bliver tilstoppet
af spaner og treerester.

Vend savsveerdet regelmeessigt, sa savsveerdet
slides jeevnt pa begge sider.
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Vigtigt!

Sav ikke i mere end cirka 5 sekunder ad gangen.
| modsat fald er der risiko for, at savsvaerdet
karer varmt og kan blive heerdet. Et haerdet
savsveerd bliver spradt, hvilket kan medfare, at
der dannes revner, eller at dele af savsvaerdet
Igsner sig.

Udskift savsveerdet, hvis:

* savsverdet er bgjet
» savsveerdet har revner eller andre skader

+ sveerdbommene begynder at fa grater, og
slidfladerne viser spor efter savkaeden

» savsveerdet er haerdet
* der er slgr i neesehjulet

Se anvisningerne i udskiftning af savsvaerd i for den
pagaeldende savenhed.

Kontrol af savkaedehjul og savkadefanger

Kontrollér savkaedehjulet for slitage og skader.
Udskift savkaedehijulet efter behov.

Hvis savenheden har en savkaede med:

* 0,404"-deling, skal savkeedehjulet udskiftes
efter brug af maksimalt ti savkaeder, eller nar
sliddybden pa savkaedehjulets overflade nar 0,6
mm.

Kontrollér, at savkaedefangeren ikke er beskadiget.
Udskift savkaedefangeren, hvis:

* den er meget slidt
* den harrevner
e den har skar

» der er slgr mellem savkeedefangeren og
savmotorakslen
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902391
- N

Udskiftning af savkadehjul og
savkadefanger

1. Afmonter savkaeden i henhold til anvisningerne
i udskiftning af savkaeden for den pageeldende
savenhed.

2. Fjern skruen (1) og spaendeskiven (2), og
kassér dem.

Afmonter savkaedefangeren (3).
Afmonter savkaedehjulet (4).

5. Kontrollér, at savmotorakslen (5) og akselkilen
(6) ikke er beskadigede. Udskift akselkilen (6),
hvis der er slgr mellem savmotorakslen (5) og
akselkilen (6). Hvis der efter montering af en ny
akselkile (6) fortsat er slar, skal savmotorakslen
(5) udskiftes.

6. Renggr og smar savmotorakslen (5) med fedt
eller olie.

7. Monter et nyt savkaedehjul (4). Kontrollér,
at kaederillen pa savkaedehjulet flugter med
savsvaerdets kaederille. Juster savkaedehjulet
med mellemlaegsplader efter behov.

8. Monter savkeedefangeren (3), den nye
spaendeskive (2) og den nye skrue (1).

9. Monter savkaeden i henhold til anvisningerne i
udskiftning af savkaeden for den pagaeldende
savenhed.

Vigtigt!

Udskiftning af savmotor eller savmotoraksel ma
kun udfgres af en tekniker med den ngdvendige
viden.
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Kontrol af satskrue

25 mm Kontrollér, at saetskruen ikke er beskadiget eller
mangler. Erstat en beskadiget eller manglende
3 seetskrue.
Udskiftning af saetskrue
2 1. Afmonter saetskruen.
T 2. Monter en ny saetskrue.
1 3. Brug veerktgjet (1) til at indstille
o hjemmepositionen. Juster afstanden mellem
° O saetskruen og rammen med unbrakogrebet (2).

4. Las saetskruen med matrikken (3).

Vigtigt!

Skruen ved stadbufferen er limet og ma ikke
bruges til at justere seetskruen.

Sav 218

Stramning af savkaden

902404

1. Lesn forspeendingen mod savsveerdet ved
at dreje laseakslen mod uret. Det er ikke
ngdvendigt at dreje Idseakslen mere, end at
forspaendingen slipper.

2. Stram savkaeden ved at dreje excenteren med
uret, sa savsveerdet trykkes ud mod savkaeden.

3. Spaend savsveaerdet fast ved at dreje laseakslen
med uret.
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Vigtigt!

Ved arbejdsdagens afslutning skal du lgsne
savkaedens spaending, sa savkeaeden kan traekke
sig sammen, nar den kgler af.

Kontrol af savkaedens spanding

Tag fat i savkaeden midt pa savsveerdet med
tommel- og pegefinger, og treek savkaeden ud
fra savsvaerdet. Afstanden mellem savkaeden og
savsveerdets anlaegsflade skal vaere 3-4 mm.

Udskiftning af savkaeden

1. Lesn forspaendingen mod savsveerdet ved
at dreje laseakslen mod uret. Det er ikke
ngdvendigt at dreje Idseakslen mere, end at
forspaendingen slipper.

2. Lgsn savkeedens spaending ved at dreje
excenteren mod uret.

Skub savsveerdet ind.

Friger savkeeden fra savsveerdets naesehjul og

savkaedehjulet.
Monter en ny savkeede.

Stram savkaeden i henhold til "Stramning af
savkaeden".
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Udskiftning af savsveerdet

6

1. Lasn forspaendingen mod savsveerdet ved at
dreje laseakslen mod uret. Laseakslen skal
drejes, sa dens plane overflade vender mod
savsveerdet.

2. Lgsn savkaedens spaending ved at dreje
excenteren mod uret.

Skub savsveerdet ind.

Friger savkaeden fra savsvaerdets naesehjul og
savkadehjulet.

5. Treek trykskiven og excenteren ned mod
laseakslen for at kunne friggre savsvaerdet.

6. Loft savsveerdet, sa det gar fri af styretappene i
trykskiven, og traek savsveerdet ud.

7. Monter et nyt savsveerd, og sgrg for, at
trykskivens styretappe passes ind i de
tilsvarende huller i savsveerdet.

8. Drej laseakslen, sa savsveerdet trykkes
tilstraekkeligt fast til, at savkaeden kan monteres.

9. Monter savkaeden, og stram savkaeden i
henhold til "Stramning af savkeeden".
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Bemaerk!

Hvis savsveerdet har abne styr til
styretappene, skal forspaendingen kun
lasnes tilstreekkeligt til, at trykskiven ikke
lzengere klemmer savsveerdet fast.

Sav 318

Stramning af savkaden

Sav 318 har en automatisk savkaedestrammer, som
strammer savkeeden, nar aggregatet forsynes med
hydrauliktryk.

Udskiftning af savkaeden
1. Skub savsveerdet ind.

2. Friger savkaeden fra savsvaerdets naesehjul og
savkadehjulet.

3. Monter en ny savkaede.
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902631
w
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Udskiftning af savsveerdet

1.
2.

Skub savsveerdet ind.

Friger savkaeden fra savsveaerdets naesehjul og
savkadehjulet.

Lasn matrikkerne pa sveerdholderen. Lgsn
tilstreekkeligt til, at savsveerdet gar fri af
styretappene i svaerdholderen.

Traek svaerdholderens nederste plade ned for at
kunne friggre savsveerdet.

Loft savsvaerdet, sa det gar fri af styretappene i
sveerdholderen, og traek savsveerdet ud.

Monter et nyt savsveerd, og sgrg for, at
styretappene passes ind i de tilsvarende huller i
savsveerdet.

Stram mgatrikkerne pa sveerdholderen, sa
savsveerdet klemmes fast.

Monter savkasden.

Renggring bag svardholderen

Vigtigt!

Searg for, at fiederstemplerne i
strammestemplerne forbliver pa plads, nar
sveerdholderen afmonteres.

Afmonter savsvaerdet i henhold til "Udskiftning
af savsveerdet".

Lasn de to saetskruer pa sveerdfaestet.

Fjern sveerdholderen, og rengear forsigtigt
styrene til svaerdholderen.

Seet svaerdholderen tilbage pa plads, og stram
saetskruerne.

Monter savsveaerdet i henhold til "Udskiftning af
savsveerdet".
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Hydrauliksystem

~
Advarsel!

Aggregatets hydrauliksystem er udstyret
med akkumulatorer. Der kan stadig
veere tryk i systemet, i nogen tid efter at
trykforsyningen er blevet afbrudt.

/

~
Advarsel!

Risiko for forbraendinger! Lad aggregatet
og hydraulikolien kgle af, far du udferer

kontrol og vedligeholdelse af aggregatet.
/

A\
L
A\
L
A\

y

~
Forsigtig!

Undga hudkontakt med aggregatets
vaesker — de kan veere skadelige. Undga
ogsa indanding af dampe.

v

Vigtigt!

Risiko for maskinskade. Renggr grundigt,
nar der arbejdes med hydrauliksystemet.
Fremmedlegemer i hydrauliksystemet kan
forarsage omfattende skader.

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i
nedvippet position", medmindre andet er angivet.

Udskiftning af hydraulikslange

-

/N

Advarsel!

Den nye hydraulikslange skal have
samme eller hgjere trykklasse som den
slange, den erstatter.

Hydraulikslanger, der er konstrueret

til at modsta et tryk pa mere end 150
bar, méa ikke installeres sammen med
genanvendelige hydraulikkoblinger.
Hydraulikkoblinger, der kraever seerlig
behandling, sasom tryk, betragtes ikke
som genanvendelige hydraulikkoblinger.

/
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Nar en hydraulikslange er slidt eller gaet i stykker,
skal den udskiftes pa fglgende made:

Hydraulikslange med ORFS-koblinger

1.

10.

11.

12.

13.

Start vakuumpumpen, hvis basismaskinen er
udstyret med en sadan.

Anbring en opsamlingsbeholder under
hydraulikslangen for at opsamle
hydraulikoliespild.

Renggr omkring hydraulikkoblingerne.

Lasn forsigtigt den hydraulikslange, der skal
udskiftes.

Sarg for, at et eventuelt tryk aflastes, og skru
hydraulikslangen af i begge ender.

Fjern beskyttelsespropperne fra den nye
hydraulikslange.

Smer O-ringe og teetninger med olie inden
montering.

Smer hydraulikslangematrikken ved
bagkanten (3) for at reducere risikoen for, at
hydraulikslangen drejer med under tilspaending.

Kontrollér, at hydraulikslangen ligger beskyttet,
og at bgjningerne har sa stor radius som muligt.

Tilspaend manuelt og med en skruenggle, indtil
metalkontakt opnas.

Seet derefter et maerke (med en spritpen) pa
adapteren og hydraulikslangemgatrikken ved
startpunktet (1) for tilspaendingen. Saet ogsa et
maerke ved slutpunktet (2) pa adapteren, 30°
eller en halv omgang med skruengglen fra start

(1).

Tilspaend hydraulikslangen, sa startmaerket
(1) pa hydraulikslangemgtrikken flugter med
slutmeerket (2) pa adapteren. Kontrollér, at
hydraulikslangen ikke snor sig. Hold mod
hydraulikslangen for at beskytte O-ringen.

Tear hydraulikoliespild af.

Hydraulikslange med BSP-koblinger

1.

2.

Start vakuumpumpen, hvis basismaskinen er
udstyret med en sadan.

Anbring en opsamlingsbeholder under
hydraulikslangen for at opsamle
hydraulikoliespild.
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Renggr omkring hydraulikkoblingerne.

Lasn forsigtigt den hydraulikslange, der skal
udskiftes.

5. Sarg for, at et eventuelt tryk aflastes, og skru
hydraulikslangen af i begge ender.

6. Fjern beskyttelsespropperne fra den nye
hydraulikslange.

7. Smer hydraulikslangemegtrikken ved bagkanten
for at reducere risikoen for, at hydraulikslangen
drejer med under tilspaending.

8. Kontrollér, at hydraulikslangen ligger beskyttet,
og at bgjningerne har sa stor radius som muligt.

9. Tilspaend manuelt og med en skruenggle, indtil
metalkontakt opnas.

10. Tilspeend hydraulikslangen med det
tilspaendingsmoment, der fremgar af
nedenstaende tabel. Kontrollér, at
hydraulikslangen ikke snor sig.

11. Ter hydraulikoliespild af.

Gevind Tilspandingsmoment [Nm]

G 1/8 20

G1/4 25

G 3/8 40

G1/2 60

G 5/8 70

G 3/4 115

G1 140

G11/4 200

G11/2 270

G2 350

Hydraulikslange med Banjo-kobling

1.

Start vakuumpumpen, hvis basismaskinen er
udstyret med en sadan.

Anbring en opsamlingsbeholder under
hydraulikslangen for at opsamle
hydraulikoliespild.

Renger omkring hydraulikkoblingerne.

Lasn forsigtigt den hydraulikslange, der skal
udskiftes.

Sarg for, at et eventuelt tryk aflastes, og skru
hydraulikslangen af i begge ender.
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6. Fjern beskyttelsespropperne fra den nye
hydraulikslange.

7. Kontrollér, at hydraulikslangen ligger beskyttet,
og at bgjningerne har sa stor radius som muligt.
Udskift teetningselementet.

Tilspaend manuelt og med en skruenggle, indtil
metalkontakt opnas.

10. Tilspeend hydraulikslangen med det
tilspaendingsmoment, der fremgar af
nedenstaende tabel. Kontrollér, at
hydraulikslangen ikke snor sig.

11. Ter hydraulikoliespild af.

Gevind Tilspandingsmoment [Nm]

G1/8 10

G1/4 20

G 3/8 45

G1/2 70

G 3/4 130

Hydraulikslange med JIC-kobling

1.

Start vakuumpumpen, hvis basismaskinen er
udstyret med en sadan.

Anbring en opsamlingsbeholder under
hydraulikslangen for at opsamle
hydraulikoliespild.

Renggr omkring hydraulikkoblingerne.

Lasn forsigtigt den hydraulikslange, der skal
udskiftes.

Serg for, at et eventuelt tryk aflastes, og skru
hydraulikslangen af i begge ender.

Fjern beskyttelsespropperne fra den nye
hydraulikslange.

Smer hydraulikslangemagatrikken ved
bagkanten (3) for at reducere risikoen for, at
hydraulikslangen drejer med under tilspaending.




Kontrol og vedligeholdelse

902788

10.

11.

12.

Kontrollér, at hydraulikslangen ligger beskyttet,
og at bgjningerne har sa stor radius som muligt.

Tilspaend manuelt og med en skruenggle, indtil
metalkontakt opnas.

Saet derefter et maerke (med en spritpen) pa
adapteren og hydraulikslangemgtrikken ved
startpunktet (1) for tilspeendingen. Seet ogsa
et maerke ved slutpunktet (2) pa adapteren i
henhold til tabellen nedenfor.

Tilspaend hydraulikslangen, sa startmeerket
(1) pa hydraulikslangemgtrikken flugter med
slutmeerket (2) pa adapteren. Kontrollér, at
hydraulikslangen ikke snor sig. Hold mod
hydraulikslangen for at beskytte koblingen.

Ter hydraulikoliespild af.

Gevind Antal omgange |Grader fra start

7/16"-20 UNF |2 120°

1/2”-20 UNF

120°

N

9/16"-18 UNF

120°

3/4”-16 UNF

120°

7/8”-14 UNF

90°

‘»

11/16”-12 UN

60°

15/16"-12 UN

60°

1 5/87-12 UN

60°

17/8°-12 UN

60°

21/2"

AlalalalalalNdiN

60°

Hydraulikslange med WEO-kobling

1.

Start vakuumpumpen, hvis basismaskinen er
udstyret med en sadan.

Anbring en opsamlingsbeholder under
hydraulikslangen for at opsamle
hydraulikoliespild.

Renger omkring hydraulikkoblingerne.

Brug en skruetraekker til at fierne
monteringsstoppet (1) pa den defekte
hydraulikslange.

Tryk niplen (2) helt ind i hydraulikkoblingen (3),
og treek derefter hydraulikslangen ud.

Fjern beskyttelsespropperne fra den nye
hydraulikslange.

Kontrollér, at hydraulikslangen ligger beskyttet,
og at bagjningerne har sa stor radius som muligt.
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8. Monter den nye hydraulikslange ved at trykke
niplen (2) ind i hydraulikkoblingen (3).

9. Tar hydraulikoliespild af.

Kontrol og udskiftning af akkumulatorer

Advarsel!
& Kontrol af akkumulatorer ma kun udferes

af en tekniker med den ngdvendige
t viden.

Sadan udskiftes akkumulatoren:
1. Renggr omkring hydraulikslangekoblingen og
akkumulatoren.

2. Frakobl hydraulikslangen til akkumulatoren i
henhold til "Udskiftning af hydraulikslange".

Skru den defekte akkumulator af.
Skru den nye akkumulator i.

5. Skru hydraulikslangen pa igen i henhold til
"Udskiftning af hydraulikslange".
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Trykkontrol

[ N

Fare!
& Kontrol og justering af trykindstillinger kraever, at en person

befinder sig inden for aggregatets raekkevidde, mens aggregatet
er tryksat.

Derfor ma dette arbejde kun udferes af personer, som er
fortrolige med aggregatets funktion og konstruktion.

Den person, som befinder sig i basismaskinens fgrerhus, skal
veere fortrolig med betjeningen af bade basismaskinen og
aggregatet.

. )
[ N
Advarsel!
& Ved til- og frakobling af manometeret skal aggregatets
hydrauliksystem veere trykfrit.
N J
[ N
Advarsel!
& Aggregatets hydrauliksystem er udstyret med akkumulatorer.
Der kan stadig veere tryk i systemet, i nogen tid efter at
t trykforsyningen er blevet afbrudt.
J

Kontrol og justering af trykindstilling

Indstillingerne geelder ved en hydraulikolietemperatur pa 40 °C, et returtryk
pa 0 bar og et tamningstryk pa 0 bar.

N

o

Varmkgr hydrauliksystemet til den angivne temperatur.

Kgr kranen sa langt ud som muligt i basismaskinens mest stabile
retning. Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i nedvippet position".

Afmonter de ngdvendige afskeermninger for at fa adgang til det
malepunkt, der skal bruges.

Tilslut et manometer til det malepunkt, som hegrer til den funktion, der
skal kontrolleres.

Den person, der afl&eser manometeret, skal placere sig uden for
basismaskinens og aggregatets raekkevidde.

Start basismaskinen. Laft aggregatet fra jorden.

Trykseet aggregatet med et tryk, som er mindst 20 bar hgjere end det
tryk, der skal indstilles. Kontrol af visse funktioner kraever en saerlig
procedure, se "Seerlige anvisninger".

Aflaes det indstillede tryk pa manometeret, og juster trykket efter behov.
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9. Aflast trykket fra hydrauliksystemet, og fiern manometeret.

Trykindstillinger

0eessre

88



Kontrol og vedligeholdelse

Indstilling [bar]

Funktion Malepunkt |Ventil Nominel |Maks. Anvisning

Hovedtryk PM1 Indstilling af hovedtryk.

Returtryk T2 Indstilling af hovedtryk.

T@mningstryk DR6 Indstilling af hovedtryk.

Servotryk PS 352 Kontrol af servotryk.

Hjeelpefunktionstryk P2 R1 160-5 160

(Feeldeled "vip" op/ned)

(Nederste

afkvistningskniv luk/abn)

(Farvemeerkning)

Hgjre/venstre PL R2 140-5 140 Kontrol af funktion, der

afkvistningskniv luk er tilsluttet "PL".

Hgjre/venstre PL R3 7015 75 Kontrol af funktion, der

afkvistningskniv abn er tilsluttet "PL".

Sveerdfremfering Sav ~ |SM R4 905 100 Indstilling af

218/318 (ikke True-Cut) svaerdfremfgringstryk.

Fedehjulsarme PRM RS 11545 140 Indstilling af
fedehjulsarmtryk.

Malehjul ud A52 R6 8012 85

Savkaedestramningstryk |PCT R7 15+2 20 Kontrol af

Sav 318 savkaedestramningstryk

Rotatorstyring (uden M (1) R11 18015

flertreeshandteringsenhe

Rotatorstyring (med MR R10 18015

flertreeshandteringsenhe

Flertraeeshandteringsenh¢/M (2) R8 1155 120

(uden rotatorstyring)

Flertraeshandteringsenh¢/ MA R9 11545 120

(med rotatorstyring)

Sarlige anvisninger

Kontrol og justering af visse trykindstillinger kraever en saerlig procedure, se

anvisningerne nedenfor.

Indstilling af hovedtryk

Kontrol og justering af hoved-, retur- og temningstryk skal udferes af en
tekniker med den ngdvendige viden, nar aggregatet serviceres.

Kontrol af servotryk

Udskift stikket i porten "PS" med et mélestik.
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Kontrol af funktion, der er tilsluttet "PL"

Den funktion, der skal kontrolleres, skal aktiveres, for at trykket kan
afleeses. Funktionen skal veere aktiveret i hele den tid, det tager at udfere
kontrollen. Sgrg for kun at aktivere én funktion ad gangen.

Indstilling af sveerdfremferingstryk

Sveerdfremfaringstrykket skal justeres efter de geeldende forhold (vejrlig,
traesort osv.) for at opna optimal ydeevne. Nominel indstilling er den
anbefalede grundindstilling.

Indstilling af fedehjulsarmtryk

Fadehjulsarmtrykket skal indstilles sa lavt som muligt, uden at fadehjulene
skrider ud under fgdning. Nominel indstilling er den anbefalede indstilling
for stalhjul.

Kontrol af savkadestramningstryk

Frakobl hydraulikslangen, der er tilsluttet porten PCT, og udskift den med
et malestik. Savkaedestramningstrykket skal kun kontrolleres, hvis der
er mistanke om et forkert trykniveau. Trykket justeres ved at montere
spaendeskiver inde i ventilhaetten.

Rotator

Vigtigt!

Risiko for maskinskade. Rotatorproducenten
anbefaler at udskifte rotatorens aksialleje hver
2.000 timer. Kontakt rotatorproducenten for at fa
yderligere oplysninger.

Cirkuler hydraulikolien i rotatoren

Hydraulikolien i rotatoren cirkulerer langsomt,
og dens kvalitet kan derfor blive forringet. Sadan
tilfgres ny hydraulikolie til rotatoren:

1. Grib fat om i et stdende trae, sa aggregatet ikke
kan rotere.

2. Kaor rotatorens hgijre funktion i mindst 3
minutter.



Kontrol og vedligeholdelse

Efterspaending af rotatorens klemmesamling
og laseskrue

Efterspaend rotatorens klemmesamling (1) med 600
Nm.

Efterspaend rotatorens laseskrue (2) med 120 Nm.

Renggring af rotatorens magnetprop
Renggaring af rotatorens magnetprop (1).

1. Fjern magnetproppen (1) fra rotatoren.

2. Renggr magnetproppen (1).
3. Monter magnetproppen (1).

Ekstraudstyr

Ved kontrol og vedligeholdelse af ekstraudstyr:
Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i opvippet
position", medmindre andet er angivet.

Flertreeshandtering

Kontrollér, at fijedrene til de udvendige arme er
intakte. Udskift gdelagte fjedre.
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952846

903060

903064
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Farvemaerkningsudstyr

Pafyldning af mzerkningsfarve

Kontrollér maerkningsfarvestanden, og fyld op efter
behov.

1. Tankdaeksel
2. Veerktigj til tankdeeksel

A Abn
B Luk
Vigtigt!

Brug ikke saltbaseret meerkningsfarve. Salt ager
risikoen for korrosion i farvemaerkningssystemet.

Rengering af tankdakslets kontraventil

1. Afmonter kontraventilen (1) fra tankdaekslet, og
rengar kontraventilen (1) med renggringsmiddel
i henhold til farveproducentens anbefalinger.

2. Renggr kanalen (2) i tankdeekslet
med renggringsmiddel i henhold til
farveproducentens anbefalinger.

3. Monter kontraventilen (1) igen.

Kontrol af farvepumpe

Afmonter deekslet til farvepumpen, og kontrollér for
leekager ved leekagehullerne L1 (1) og L2 (2).

Vigtigt!

| tilfeelde af laekage af hydraulikolie eller
maerkningsfarve skal fejlfinding og reparation af
farvepumpen udfgres af en tekniker med den
ngdvendige viden.
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Rengering af farvemaerkningssystemet

1. Kontrollér filtrene i farvetankenes udlgb, og
renger dem efter behov.

2. Renggr kontraventilerne i tankdaekslerne
i henhold til "Renggring af tankdaekslets
kontraventil".

3. Heeld det renggringsmiddel, der anbefales af
farveproducenten, i farvetankene.

4. Aktivér farvefunktionerne, indtil alt
renggringsmiddel er passeret gennem
systemet.

5. Péafyld ny maerkningsfarve.

Ved lange pauser (flere uger)
Hvis farvemaerkning ikke skal bruges regelmaessigt:

1. Renggr farvemaerkningssystemet i henhold til
"Renggring af farvemaerkningssystemet" til og
med punkt "4".

2. Heeld et par deciliter hydraulikolie i, og aktivér
farvefunktionerne 5-10 gange for at fylde
farvemaerkningssystemet med hydraulikolie.

3. Inden naeste brug skal du aktivere
farvefunktionerne, indtil al hydraulikolie er
passeret gennem systemet.

4. Pafyld ny meerkningsfarve.

Find End

Kontrollér, at der ikke er snavs, som blokerer for
laserfglerens afleesningsomrade. Rengear efter
behov.

Vigtigt!

Udskiftning og fejlfinding af laserfgleren skal
udfegres af en tekniker med den ngdvendige
viden.

Snevarn

Parkér aggregatet i henhold til "Parkering i
nedvippet position".

Sarg for, at sneveernet sidder ordentligt fast og er
intakt.
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Stram Igse skruer, og udskift sneveernet, hvis det er
gdelagt eller beskadiget.

Spanskaerm

Kontrollér, at spanskaermen sidder ordentligt fast, og
at kaedeled og ribber er intakte.

Stram Igse skruer, og udskift spanskaermen, hvis
keedeled eller ribber er gdelagte eller beskadigede.

Reparationssvejsning

Reparationssvejsning ma kun udferes af en tekniker
med den ngdvendige viden, og skal ske i henhold til
de svejseanvisninger, der er leveret af Log Max AB.

Vigtigt!

Ved svejsning pa aggregatet er der stor risiko for,
at elektriske komponenter gdelaegges.



95



Vedligeholdelsesplan

Vedligeholdelsesplan

Smgreplan 8 timer

Alle aggregatets smarepunkter er tilgaengelige, nar aggregatet er parkeret i

henhold til "Parkering i opvippet position".

Vigtigt!

Krav og anbefalinger til smgrefedt fremgar af "Tekniske data"

Bemaerk!

For at lette smaringen af afkvistningsknivene kan det veere en
fordel ikke at abne afkvistningsknivene helt, nar aggregatet
parkeres. Det gar det muligt at justere smareniplernes placering
en smule ved at traekke i knivene.

903182

Pos.

Smoarepunkt

Kommentar

Antal

Rotatortap

Faeldeled med cylinder

Dverste afkvistningskniv

BIWIN| —~

Hgjre og venstre afkvistningskniv
med cylindere

o =W

Fgdehjulsarme med cylindere

Malehjulsarm

Venstre og hgjre side

Malehjulscylinder

N O O

Nederste afkvistningskniv med
cylinder

WINIDN O

Sveerdfremferingscylinder

N

Savenhed

Leje

N

11

Flertraeshandteringsenhed

Cylindere, indvendige og
udvendige arme
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Vedligeholdelsesplan

Vedligeholdelsesplan 8 timer

Pos. Vedligeholdelsespunkter Handling Side
Aggregat Grovrengearing 57
Savkaedesmaring Funktionskontrol 73
Slanger og kabler Kontrollér, udskift efter behov 81
Spaenderemme Kontrollér, spaend/udskift efter

behov

1 @verste afkvistningskniv Kontrol og justering af den gverste |67
afkvistningsknivs skrue og mgtrik i
styret

2 Afkvistningsknive (alle) Kontrollér aeggene, og slib dem 61

efter behov

3 Fadehjul Kontrol af fadehjul 67

4 Kaedeskudsbeskytter Kontrollér, udskift efter behov 72

5 Savsveerd og savkaede Kontrollér, udskift efter behov* 73,73

6 Savkaedehjul og savkaedefanger |Kontrollér, udskift efter behov 74

7 Savkaedeolie Pafyld savkaedeolie* 73

8 Flertreeshandteringsenhed Kontrol af fiedre, udskift efter 91

behov

9 Spanskaerm Kontrollér, udskift efter behov 94

10 Farvemeerkningsfarve Kontrollér niveauet, og fyld op 92

efter behov*

11 Find End Rengear foran laseren* 93

* Skal muligvis udfgres oftere end hver 8. time.
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Vedligeholdelsesplan 50 timer

kontraventiler

Pos. Vedligeholdelsespunkter Handling Side
Aggregat Kontrol af aggregatet for revner 58
Rotator Cirkuler hydraulikolien i rotatoren |90
Splitter Kontrollér, udskift efter behov
Afskaermninger Kontrol af skruer, tilspaending 109
Elektriske ledninger Kontrol af elektriske ledninger 59
Diametermalingsenhed Kontrol 69
1 Dverste afkvistningskniv Qverste afkvistningsknivs fjeder |63
og dens forspaending
2 Hjularme, afkvistningsknive, Kontrol af laseskruer til aksler 60
feeldeled
3 Rotator Kontrol af skruer og matrikker, 109
tilspaending
4 Hjularme, faeldeled Kontrol af stadbuffere, udskift efter |58
behov
5 Afskeermning Kontrol og justering af 60
afskeermning og haegtelukkere
6 Dampet beskyttelsesplade Kontrol af skruer og gummifjedre |58
7 Sav 318 Rengar bag svaerdholderen 80
8 Farvemeerkningsudstyr Kontrol af farvepumpe 92
9 Farvemeerkningsudstyr Rengearing af tankdeekslernes 92
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Vedligeholdelsesplan 250 timer

Vigtigt!

Efter de farste 250 driftstimer skal alle vedligeholdelseshandlinger
udfgres.

/
J LT
3 . 3
\‘, ° 7 /e /
i 4 d
/ -
5 ®
Pos. Vedligeholdelsespunkter Handling Side
Hydrauliksystem Trykkontrol 87
1 Rotator Efterspaending af rotatorens 91
klemmesamling og laseskrue
2 Dverste afkvistningskniv Kontrol og justering af fglere 64
3 Fadehjul Tilspeending af matrikker 67
4 Laengdemalingsenhed Kontrol af liengdemalingsenhed |70
5 Savenhed Kontrol af seetskrue 76
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Vedligeholdelsesplan 1.000 timer

Pos. Vedligeholdelsespunkter Handling Side
1 Dverste afkvistningskniv Grundindstilling af fglere 64
2 Fadehjulsmotorer Tilspaending, skruer 68
3 Rotator Renggaring af rotatorens 91
magnetprop
4 Hjularme, afkvistningsknive, Kontrol af aksialslar 61
feeldeled
5 Slidplader Kontrol af slidplader 59
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Serviceoplysninger

Serviceoplysninger

Service af aggregatet skal udfgres af en tekniker med den ngdvendige
viden i overensstemmelse med den vedlagte servicebog.

El- og hydraulikdiagrammer kan fas pa anmodning fra Log Max AB.
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Fejlfinding

Fejlfinding
Fejl
Den gverste afkvistningskniv har tendens til

at lofte sig fra stammen eller skaere sig ind i
stammen, selvom den er slebet korrekt.

Der kommer ingen savkaedeolie pa savsveaerdet.

Problem med diametermaling.

Problem med lsengdemaling.

Fodeenheden farer ikke tammerstokken gennem

aggregatet.

Sandsynlig arsag — Afhjzlpning

Fjederen og dens forspaending skal
kontrolleres og eventuelt justeres, se
"@verste afkvistningsknivs fijeder og dens
forspaending".

Der er ikke mere savkaedeolie. Pafyld
savkeaedeolie

Tilstoppede filtre. Renggr filtrene i systemet.

Tilstoppede kanaler. Renggr kanalerne i
sveerdfeestet og savsveaerdet.

Forkerte indstillinger i styresystemet.
Tilstoppet udluftningsslange eller -slangefilter.
Tilstoppet eller defekt smarepumpe.

Forkert indstilling af hydrauliktrykket.

Defekte akkumulatorer, se "Kontrol og
udskiftning af akkumulatorer”.

Slidte eller ovale fadehjul.
Defekt diameterfgler.
Brud pa diameterfglerens kabel.

Forkert indstilling af hydrauliktrykket.

Defekte akkumulatorer, se "Kontrol og
udskiftning af akkumulatorer”.

Forkert indstilling af den gverste
afkvistningsknivs faler.

Forkert kalibrering af
lzengdemalingsenheden.

Defekt faler.
Brud pa leengdemalingsfelerens kabel.
Slgr i leengdemalingsenheden.

Kontrollér hjiemmepositionsfaleren i
savenheden.
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Tekniske data

Tekniske data
Mal og vaegt

Mal og grundvaegt

Grundveegt* 611 kg
Min. bredde 964 mm
Maks. bredde 1129 mm
Hgjde til gverste afkvistningskniv 1234 mm
Hgjde til feeldeled 1325 mm
Maks. treediameter DBH 300 mm
Maks. savningsdiameter 516 mm
Min. &bning mellem fadehjul, V-stal 12 mm
Maks. abning mellem fgdehjul, V-stal 394 mm
Maks. abning mellem afkvistningsknivene 408 mm

*Med grundveegt menes et funktionsdygtigt aggregat med V-stal Hard Grip
fgdehjul, Sav 218, deempet beskyttelsesplade og fyldt med olier.

Vagt af ekstraudstyr

Rotatorindeksator AV4EI +32 kg
Rotatorindeksator AV12S +56 kg
Rotatorindeksator H132 +63 kg
Fadehjul, V-stal Soft Grip +2 kg
Fast beskyttelsesplade +0 kg
Slangeholder +2 kg
Farvemeerkning, to farver (inkl. 5,8 | farve) +30 kg
Flertreeshandteringsenhed +85 kg
Flertreeshandtering med rotatorstyring +89 kg
Sneveern +1 kg
Indbygget rotatorstyring +6 kg
Find End +1 kg
Elektrisk styret malehjul +1 kg
Stubbehandling +1 kg
Lydniveau

LWA =110 dB (A)*
* Lydniveauet er malt i henhold til EN ISO 3744:2009 med en fejlmargin pa

+2 dB (A) i henhold til EA-4/16:2003. Lydniveauet er malt, nar aggregatets
savmotor er aktiveret uden belastning ved den hgjeste tilladte hastighed.
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Temperatur

Brug ikke aggregatet, hvis udetemperaturen er under -35 °C.

Hydraulik

Krav til hydraulikolie

Hydraulikolie iht. DIN 51524 HL eller
HLP
Renhed i henhold til ISO 4406 15/13/11
Viskositet Normalt min. 15 mm2/s
arbejde nominel |30 mm2/s
Opstart maks. 380 mm2/s
Hydraulikolietemperatur Normalt min. 20°C
arbejde maks. 70°C

Aggregatet er pravekart med Q8 Hummel 46 inden levering.
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Generelle anbefalinger

Maks. motoreffekt pa basismaskine 103 kW
Maks. hydraulikeffekt, fra hydraulikpumpe 84 kW
Maks. hydrauliktryk, ved hydraulikpumpe 250 bar
Maks. hydraulikolieflow 200 I/min

Minimumkrav til savenhed med True-Cut (alle fedehjulsmotorer)

Min. motoreffekt pa basismaskine 103 kW
Min. hydraulikeffekt, fra hydraulikpumpe 84 kW
Min. hydrauliktryk, ved hydraulikpumpe 250 bar
Laveste standby-tryk 35 bar
Min. hydraulikolieflow 200 I/min

Minimumkrav til 364 ccm fedehjulsmotor (gaelder for alle
savmotorer undtagen True-Cut)

Min. motoreffekt pa basismaskine 52 kW
Min. hydraulikeffekt, fra hydraulikpumpe 43 kW
Min. hydrauliktryk, ved hydraulikpumpe 200 bar

Mindste hydraulikolieflow (for fadehastighed 3,0 m/ |130 I/min
s)

Minimumkrav til 398 ccm fedehjulsmotor (gzaelder for alle
savmotorer undtagen True-Cut)

Min. motoreffekt pa basismaskine 57 kW
Min. hydraulikeffekt, fra hydraulikpumpe 47 kW
Min. hydrauliktryk, ved hydraulikpumpe 200 bar

Mindste hydraulikolieflow (for fadehastighed 3,0 m/ |140 I/min
s)

Savkaedehastighed
Savkeaedehastigheden ma maks. veere:

* 40 m/s for en savkeede med 0,404"-deling.

Hvis savkaedeproducenten foreskriver en lavere savkeedehastighed
end den, der er angivet ovenfor, skal du fglge savkeedeproducentens
anvisninger.
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Hvis der udskiftes komponenter, som kan aendre savenhedens
savkaedehastighed, skal savmotorens hastighed kontrolleres, sa den
foreskrevne savkaedehastighed ikke overskrides.

Smoeremiddel

Vigtigt!

Bland aldrig forskellige typer af smgremiddel, medmindre det
udtrykkeligt er angivet, at det er tilladt. Hvert smgremiddel indeholder
tilsaetningsstoffer, der giver det specifikke egenskaber. Nar forskellige
smgremidler blandes, kan egenskaberne andre sig, hvilket kan fare til
havari.

Krav til savkadeolie

For at opna gode smareegenskaber pa savenheden og pumpen kraeves
en savkaedeolie, som fungerer i skiftende klimaer med bibeholdt funktion.
Savkaedeolien skal veere letflydende, have en god kleebeevne og en
tilfredsstillende smoreeffekt pa savkaeden og savsveerdet, samtidig med at
den ikke ma tilstoppe filtre og smarekanaler.

Brug af en savkaedeolie med et for hgjt viskositetstal fgrer til, at
savkaedeolien bliver tyktflydende ved lave temperaturer, hvilket forringer
smgrepumpens virkningsgrad. Det resulterer i slitage pa smarepumpen
og savenheden, hvilket igen kan fare til tiilbagevendende driftsforstyrrelser.
Problemerne kan vare ved, selv efter at du har skiftet til en mere
letflydende savkaedeolie.

Brug en bioolie med et ISO VG-tal mellem 32 og 68.

Viskositetsindekset skal veere hgjere end 180 og tilpasset det
fremherskende klima.

Smgarepumpen er prgvekert med Q8 T65 75W-90 inden levering.

Smorefedt
Det anvendte smgrefedt skal have gode smareegenskaber og god

kleebeevne ved:

* lave omdrejningstal

* hgj belastning

» oscillerende beveegelser

»  kraftige vibrationer

» stgdbelastninger og hyppige starter

* den temperatur, som lejet kan opna under drift



Tekniske data

Smgrefedtet ma ikke indeholde sulfider som f.eks. molybdaendisulfid eller
zinksulfid. Smgrefedtet ma heller ikke indeholde grafit som tilsaetningsstof.

For at opna optimal funktion og levetid anbefales det ogsa, at det anvendte

fedt:

* har rustbeskyttende egenskaber

* har god vandafvisningsevne

* er biologisk nedbrydeligt.

» ertilpasset det fremherskende klima

Aggregatets aksler smgres med Q8 Rembrandt EP2 inden levering.

Aggregatets lejer smgres med SKF LGLT 2 inden levering.

Generelle tilspa@ndingsmomenter

Folgende generelle tilspaendingsmomenter geelder, medmindre andet er

angivet.

Tilspandingsmoment for olierede stalskruesamlinger.

Klasse i henhold til DS/EN ISO 898-1

Gevind Stigning 8.8 10.9 12.9

[mm] [Nm] [Nm] [Nm]
M3 0,50 1,2 1,7 2,1
M4 0,70 29 4 4,9
M5 0,80 57 8,1 9,7
M6 1,00 9,8 14 17
M8 1,25 24 33 40
M10 1,50 47 65 79
M12 1,75 81 114 136
M14 2,00 128 181 217
M16 2,00 197 277 333
M18 2,50 275 386 463
M20 2,50 385 541 649
M22 2,50 518 728 874
M24 3,00 665 935 1120
M27 3,00 961 1350 1620
M30 3,50 1310 1840 2210
M33 3,50 1770 2480 2980
M36 4,00 2280 3210 3850
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Tekniske data
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Generelle tilspa@ndingsmomenter med Nord-Lock-

skiver
Tilspeendingsmoment for olierede
stalskruesamlinger med Nord-Lock-skiver.
Klasse i henhold til DS/EN ISO 898-1
Gevind Stigning 8.8 10.9 12.9
[mm)] [Nm] [Nm] [Nm]
M3 0,50 1,7 2 2,2
M4 0,70 3,8 4,5 51
M5 0,80 7,5 8,9 10
M6 1,00 13,1 15,5 17,4
M8 1,25 32 37 42
M10 1,50 62 73 82
M12 1,75 107 126 142
M14 2,00 170 201 226
M16 2,00 260 307 345
M18 2,50 364 430 483
M20 2,50 510 602 676
M22 2,50 696 821 921
M24 3,00 878 1036 1165
M27 3,00 1284 1514 1700
M30 3,50 1750 2064 2318
M33 3,50 2360 2783 3124
M36 4,00 3043 3589 4029
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