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Forord

Forord

Om denna bruksanvisning

Denna bruksanvisning galler for gripskdrdare Log Max 6000V.

Bruksanvisningen informerar om hur gripskérdaren, fortsattningsvis
benamnd "aggregatet”, fungerar, underhalls och anvands pa ett sakert satt.
Studera bruksanvisningen noga innan aggregatet borjar anvandas.

Bruksanvisningen behandlar framst aggregatets grundlaggande mekaniska
och hydrauliska uppbyggnad, funktion, handhavande och underhall. Krav
pa och funktionalitet i aggregatets elektriska styrsystem behandlas endast
Overgripande.

OBS!

Ditt aggregat ar inte nédvandigtvis utrustat med all utrustning
som beskrivs i denna bruksanvisning.

Se bruksanvisning for aktuellt styrsystem for fullstandig information om det
styrsystem som monterats pa ditt aggregat.

Forvara alltid bruksanvisningarna i basmaskinens hytt eller i nara
anslutning till den plats dar arbetet utfors, eftersom behovet av viktiga
uppgifter angaende anvandning, sakerhet och underhall nar som helst kan
uppsta.

OBS!

Om bruksanvisningen forloras ska en ny omedelbart anskaffas.
Bruksanvisning kan bestallas hos aterférsaljare.

All information som text, illustrationer och specifikationer ar baserad pa den
produktinformation som fanns tillganglig nar bruksanvisningen skapades.

lllustrationer som aterfinns i denna bruksanvisning utgors i vissa fall av
typexempel och forestaller darfér inte exakta avbildningar av aggregatet
och dess delar.

Upphovsratt

Endast Log Max AB ager full upphovsratt till denna bruksanvisning och
dess innehall. Det ar forbjudet att pa nagot satt kopiera eller distribuera
hela eller delar av denna bruksanvisning utan skriftligt tillstand fran Log
Max AB.

Synpunkter och forslag

Lamna garna synpunkter och férslag pa bruksanvisningen. Skriv ner vad
som bor andras och skicka det till manual@logmax.com.
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Forord

OBS!

For att undvika missforstand ar det sakrast att lAmna synpunkter
och foérslag pa engelska eller svenska.

Definitioner

Nedan féljer en sammanfattning och forklaring av speciella uttryck, som
anvands i denna bruksanvisning och inte forklaras pa annat stélle.

Uttryck

Forklaring

Aggregat

Maskinen for vilken denna bruksanvisning galler.
Kan aven kallas for gripskordare, skordaraggregat,
skdrdarhuvud.

Basmaskin

Den maskin som aggregatet monterats pa. Kan
aven kallas for barare, traktor, transportfordon.

Drifttimmar (h)

Motortimmar raknat av basmaskinens timraknare.
Forkortas "h” i vissa sammanhang.

h

Se "Drifttimmar”.

Heta arbeten

Servicearbete dar det utvecklas mycket varme, till
exempel reparationssvetsning.

Motfas

Fasen pa kvistknivens egg som ar narmast
stammen.

DBH

Diameter vid brésthdjd. Tradets stamdiameter 130
cm fran markniva.

12




Sakerhet

Sakerhet

Allmant

Felaktig anvandning av aggregatet kan medféra allvarliga skador pa férare,
aggregat och dess omgivning. Darfor ar det viktigt att l1asa, forsta och folja
instruktionerna i denna bruksanvisning innan aggregatet tas i bruk.

Om féreskrifterna i denna bruksanvisning avviker fran lokala lagar och
bestdmmelser ar du skyldig att folja lokala lagar och bestammelser.

Varningar och symboler

Foljande varningar och symboler anvands i denna bruksanvisning for
att gora dig uppmarksam pa risker som kan leda till personskador eller
dodsfall.

( N
Fara!
& Fara anger att en olycka kan intraffa om foreskriften inte foljs.
Olyckan kan leda till permanent nedsattning av arbetsférmaga
‘ eller dodsfall.
N /
( N
Varning!
A Varning anger att en olycka kan intraffa om foreskriften inte féljs.
| Olyckan kan leda till allvarlig personskada.
N /
C Forsiktighet!
& Forsiktighet anger att en olycka kan intraffa om féreskriften inte
k foljs. Olyckan kan leda till personskada.

Foljande varning anvands i denna bruksanvisning for att gora dig
uppmarksam pa risker som kan leda till materiella skador.

Viktigt!

Viktigt anger att en olycka kan intraffa om féreskriften inte foljs. Olyckan
kan leda till materiella skador.

Tillaggsinformation markeras enligt nedan.
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Sakerhet
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OBS!

Tydliggdr information som &r viktig for forstaelse eller utférande
av moment.

Sakerhetsdekaler

Sakerhetsdekaler ska vara val synliga, Iasliga och hela. Om en dekal
skadats eller saknas ska den ersattas. Sakerhetsdekaler kan bestéllas fran
aterforsaljaren.

Aggregat
Aggregatet ar utrustat med sakerhetsdekaler som varnar for férhallanden

som kan medfdra allvarlig personskada eller dédsfall. Sakerhetsdekalerna
har gul bakgrund.

Foljande sékerhetsdekaler sitter pa aggregatet:

1. Varning for kedjeskott

2. Varning for klamrisk

Basmaskin

Basmaskinens kran ska utrustas med sakerhetsdekaler som anger en
riskzon av minst 90 meter.



Sakerhet

Kunskapskrav

Allt arbete med aggregatet far endast utféras av personer som har
erforderlig kunskap om det arbete som ska utforas. Detta galler speciellt,
men inte endast vid:

* hantering och transport.

* installation pa basmaskin.

* normal anvandning.

* underhall.

* service.

Med erforderlig kunskap avses den kunskap som kravs for att utféra arbetet
pa ett korrekt och sakert satt.

Skyddsutrustning

Anvand den skyddsutrustning som ar nédvandig fér det arbete som
ska utféras, till exempel: hjalm, skyddsskor, handskar, hérselskydd,
skyddsglaségon.

Anvandningsomrade

Aggregatet ar endast avsett for skogsavverkning dar aggregatet faller och
upparbetar trad. All annan anvandning ar férbjuden. Exempel pa otillaten
anvandning ar:

* bogsering av maskiner.

* lasthantering av annat an trad.

Riskzon

Nar aggregatet anvands for fallning och upparbetning av trad ska ett
sakerhetsavstand av minst 90 meter iakttas av samtliga personer som
befinner sig utanfér basmaskinens hytt.
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Sakerhet
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Foéraren ar skyldig att omedelbart avbryta arbetet om nagon befinner sig i
riskzonen.

Kedjeskott

Nar en sagkedija brister kan delar av sagkedjan slungas ivag med héga
hastigheter. Om sagkedjebrottet sker med en pisksnart kan delarnas
hastighet bli flera ganger hdgre an sagkedjehastigheten.

899734

\
Fara!
& Kedjeskott ar férenat med livsfara! Energin i ett kedjeskott kan
vara lika hég som for en gevarskula.
Var darfor noggrann med att folja instruktionerna fér anvandning
av aggregatet och underhall av sagenheten.
%
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Sakerhet

899744

Fara!

Vid kedjeskott kan sagkedjedelar flyga utanfér aggregatets
k riskzon.

P o -m-m---

Vid aktivering av sadgenheten ska aggregatet vara positionerat sa att
kedjeskott inte riskerar att traffa:

* basmaskinens hytt.

* personer utanfor riskzonen.

* andra maskiner.

*  Ovrig egendom.

Aggregatet ar utrustat med kedjeskottsskydd. Skyddet ar integrerat i
aggregatets ram. Skyddet far under inga omstandigheter modifieras.
Anvand inte aggregatet om skyddet ar skadat eller pa annat satt har
nedsatt funktion.

Klamrisk

Klamrisk foreligger vid aggregatets rorliga delar. Félj instruktionerna i denna
bruksanvisning i samband med kontroll och underhallsarbete.

Trycksatta och heta vatskor

Aggregatet arbetar med vatskor under hogt tryck som kan uppna héga
temperaturer. Risk for skar- och brannskador foreligger vid lackage.
Fa&lj instruktionerna i denna bruksanvisning i samband med kontroll och
underhallsarbete.
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Sakerhet
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Explosionsrisk

Aggregatet ar utrustat med slutna utrymmen som kan innehélla brannbara
vatskor. Explosionsrisk foreligger vid Heta arbeten i narheten av dessa
utrymmen.

Aggregatets hydraulsystem ar utrustat med ackumulatorer. Dessa ar fyllda
med gas under hogt tryck. Om en ackumulator gar sénder kan gasen
frigbras explosionsartat.

Fa4lj instruktionerna i denna bruksanvisning i samband med kontroll och
underhallsarbete.

Modifiering

All modifiering av aggregatet maste godkannas av Log Max AB.
Efterinstallation av extrautrustning ska utféras av tekniker med erforderlig
kunskap om aggregatet och extrautrustningen.

Skotsel av basmaskinen

F4lj alla anvisningar om skotsel och anvandning av basmaskinen som finns
i dess bruksanvisning.

Hall basmaskinens hytt stddad och rutor rena.

Basmaskinens dorrar och fonster ska hallas stdngda nar aggregatet ar i
drift.



Garanti- och reklamationsinformation

Garanti- och reklamationsinformation

Aggregatet omfattas eventuellt av olika garantier. Vilka garantivillkor som
galler ska ha upphandlats vid férséaljningen av aggregatet och framga av
forsaljningskontraktet.

For att nagon garanti ska vara giltig maste:

* handhavande och underhall av aggregatet ske enligt denna
bruksanvisning.

* installation av aggregat vara korrekt utford enligt av Log Max AB
tillhandahallen installationsanvisning.

« garantikortet vara korrekt ifyllt och skickat till Log Max AB inom den tid
som anges pa garantikortet.

OBS!

Montering av utrustning pa aggregatet som inte godkants av
Log Max AB kan gora garantin pa hela eller delar av aggregatet

ogiltig.

Log Max AB tar inget ansvar for foljdskador som orsakats av
icke godkand utrustning.

Reklamation

Om en komponent pa aggregatet, som inte ar en férbrukningsdel,
havererar inom garantitiden ska den reklameras. Reklamation av
komponenten gors till aterforsaljaren av aggregatet eller aterforsaljaren av
komponenten.

Reklamation gérs genom att en korrekt ifylld reklamationsrapport lamnas till
aterforsaljaren.

Livstids slanggaranti

Log Max AB erbjuder livstids slanggaranti pa de aggregat som brukas i
Sverige och Finland och kdpts direkt av Log Max AB.

Slanggarantin galler de flesta hydraulslangar pa aggregatet och innebar att
Log Max AB kostnadsfritt tillhandahaller en ny slang vid haveri. Se separata
slanggarantivillkor fér mer information.

Slanggarantin galler under 10°000 drifttimmar eller 5 ar. Garantin upphér
vid det som intraffar férst och galler endast fér den forsta dgaren av
aggregatet.
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Garanti- och reklamationsinformation
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Monteringsanvisning

Monteringsanvisning

Installationsanvisning ska folja med aggregatet vid leverans. Kontakta Log
Max AB om installationsanvisningen saknas.

Installation, igangkoérningskontroll och leveransservice av aggregat far
endast utforas av tekniker med erforderlig kunskap.

Krav pa maskinagaren

Maskinagaren ar skyldig att se till att gallande sakerhetsforeskrifter foljs for
den kompletta maskinen enligt EU:s maskindirektiv 2006/42/EG, 2014/30/
EU samt aktuell utgava av ISO 11850.

Krav pa basmaskin

For att ett aggregat ska fa installeras pa en basmaskin maste basmaskinen
uppfylla kraven i aktuell utgava av ISO 11850.

ISO 11850 staller krav pa bland annat, men inte endast att:

« forarplatsen ar skyddad mot intrangande objekt, daribland kedjeskott
(OPS).

+ forarplatsen ar skyddad mot fallande objekt (FOPS).

+ forarplatsen ar skyddad mot rullning/valtning av maskinen (ROPS).

* basmaskinen ar férsedd med sakerhetsbrytare och ndédstopp pa
lampliga platser.

+ kombinationen av basmaskin och aggregat ar stabil, se tabell nedan.

Rekommenderad vikt

ra

907119
907125
907122

Aggregatmodell Skordare Gravmaskin

Log Max 6000V 18 - 22 ton 21 -25ton

OBS!

Tabellen ar endast en rekommendation. Vilken storlek av
basmaskin som kravs beror bland annat pa basmaskinens
utformning och kranlangd.
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Funktion och konstruktion

Funktion och konstruktion
Aggregatoversikt

8 Nedan visas en dversikt dver aggregatets
orientering och huvuddelar.

Vanster
Fram
Hoger
Bak

o0 w>»

—

Typskylt
Ram med skyddshuv
Ram
Skyddshuv
3 Kvistningsenhet
Ovre kvistkniv
Vanster kvistkniv
Hoger kvistkniv
Nedre kvistkniv
4 Matningsenhet
Vanster matarhijul
Vanster matarhjulsarm
Hoger matarhjul
Hoger matarhjulsarm
5 Langdmatningsenhet
6 Sagenhet

a  Sagmotor

b  Sagsvard och sagkedija
7 Fallank
8 Rotator

N
T o

o O T o

o O T o
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Funktion och konstruktion

Typskylt
o 5 Aggregatets typskylt ar placerad under
~/ \S skyddshuven pa aggregatets hogra sida.
Alog Max
DESIGRATION DESIGNATION = Maskintyp
GRAPPLE HARVESTER TYPE = A tmodell
TYPE YEAR - ggregatmode
YEAR = Tillverkningsar
SERIAL NO. = Serienummer
SERIAL NO. WEIGHT (KG)
WEIGHT (KG) = Grundvikt
MAX PRESSURE (BAR) Maximalt hydraultryck
MAX PRESSURE (BAR)  guroTest c € —
%\ serro ATIONSVAGEN 12 p CE-markningen anb_ringas pé aggregat som
g O uppfyller EU:s maskindirektiv 2006/42/EG.

Eventuell ET-markning innebar att en oberoende
tredje part har verifierat att aggregatet uppfyller
EU:s maskindirektiv 2006/42/EG.

Ram och skyddshuv

Ram

Ramen har fasten for aggregatets 6vriga enheter
och en integrerad tank for sdgkedjeolja.

Ovre slitplat

Ovre slitplaten (1) sitter svetsad p& ramens dvre del.
Slitplaten skyddar ramen mot forslitningsskador.

Nedre slitplat

Nedre slitplaten (2) sitter svetsad pa ramens nedre
del. Slitplaten skyddar ramen mot forslitningsskador.
Den nedre slitplaten har aven en integrerad fast
kvistkniv.

899978
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Funktion och konstruktion

Skyddshuv

Skyddshuven pa ramens 6verdel skyddar viktiga
delar av aggregatets styrelektronik och ventilpaket.
Skyddshuven ar fast mot ramen med gangjarn

och flaklas. Flaklasen mojliggér snabb och

enkel 6ppning och stangning av skyddshuven.
Skyddshuven har justerbara stoppskruvar for att
sakerstalla att skyddshuven ar spand mot ramen.

Fast och dampad skyddsplat

Det finns tva olika skyddsplatar som kan monteras
pa ramens bottenplat for att skydda ramen mot
stotar.

Den fasta skyddsplaten monteras direkt mot ramens
bottenplat.

Den dampade skyddsplaten monteras med

gummifjadrar mellan skyddsplaten och ramens
bottenplat.
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Funktion och konstruktion
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Kvistningsenhet

Kvistningsenhetens uppgift ar att skara av
stammens grenar och bara stammen nar den matas
genom aggregatet.

Kvistningsenheten ar utrustad med fyra rérliga och
en fast kvistkniv.

Ovre kvistkniv

Vanster kvistkniv

Hoéger kvistkniv

Nedre kvistkniv

Fast kvistkniv

Hoger skyddsplat

N o o bk~ w0 b=

Vanster skyddsplat

Oppna
Stang

W >

Ovre kvistkniv

Den 6vre kvistkniven ar fijaderbelastad for att
ligga an mot stammen. En givare kanner évre
kvistknivens lage. Aggregatets styrsystem kan
pa sa satt mata stammens avstand fran ramen,
"stamlaget”.

Genom att 6ppna och stanga de évriga rorliga
kvistknivarna med hjalp av signalen fran givaren kan
aggregatets styrsystem reglera stamlaget.

Det finns tva olika varianter av den 6vre kvistkniven,
gjuten och svetsad. Bada varianterna gar att fa med
hydraulisk styrning.

Gjuten Ovre kvistkniv

Ovre kvistkniv i gjutstal levereras med aggregatet
som standard.



Funktion och konstruktion

Svetsad ovre kvistkniv

Den svetsade dvre kvistkniven ar en helsvetsad
konstruktion med utbytbart knivskar.

Active Friction Control™ (AFC)

Da aggregatet ar utrustat med AFC stalls 6nskat
stamlage in direkt i aggregatets styrsystem.

Hydrauliskt styrd ovre kvistkniv

Da aggregatet ar utrustat med hydrauliskt styrd 6vre
kvistkniv kan aggregatets styrsystem, vid behov, dra
in den 6vre kvistkniven mot dess stoppklack.

Hoéger och vanster kvistkniv

Hoger och vanster kvistkniv styrs av separata
hydraulcylindrar som i sin tur styrs av en gemensam
ventil. Kvistknivarna kan stanga, éppna eller stanna
i valfritt 1age.

Det finns tva olika varianter av hoger och

vanster kvistkniv, standardkvistkniv (1) och
processorkvistkniv (2). Processorkvistkniven har en
vinklad férlangning langst ut pa kvistkniven som gor
det lattare att plocka upp stammar ur en virkesvalta.
Forlangningen fungerar aven som ett mekaniskt
stopp mot aggregatets ram.

Nedre kvistkniv

Den nedre kvistkniven styrs av en hydraulcylinder
som i sin tur styrs av en ventil. Kvistkniven kan
stédnga, 6ppna eller stanna i valfritt 1age.

Det finns tre olika varianter av den nedre
kvistkniven, standardkvistkniv, processorkvistkniv
och nedre kvistkniv forberedd for fyrpunktsmatning.
Processorkvistkniven har en anslagsplat som
fungerar som ett mekaniskt stopp mot aggregatets
ram.

Vid nedre kvistkniv utrustad med fyrpunktsmatning
kan kvistkniven stangas med full eller reducerad
kraft. Stanna kvistkniven i valfritt lAge gar inte med
denna option.
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Fast kvistkniv

Den fasta kvistkniven ar integrerad i ramens nedre
slitplat och mojliggoér viss kvistning vid matning
bakat.

Matningsenhet

Matningsenhetens uppgift ar att mata stammen
genom aggregatet. Matningsenheten ar utrustad
med tva matarhjul monterade pa separata
hydraulmotorer, vidare benamnd matarhjulsmotor.
Matarhjulsmotorerna ar monterade pa héger och
vanster matarhjulsarm.

Oppna

Stang

Stammens fardriktning vid matning framat
Stammens fardriktning vid matning bakat

o0 w>

Matarhjulsmotorerna styrs av en gemensam ventil.
Matarhjulsmotorerna kan styras sa att matarhjulen
matar stammen framat, bakat eller stannar i valfritt
lage.

Matarhjulsarmarna styrs av separata
hydraulcylindrar som i sin tur styrs av en gemensam
ventil. Matarhjulsarmarna kan stanga eller 6ppna.

Den hydrauliska kretsen for stdngning av
matarhjulsarmarna ar férsedd med en ackumulator.
Ackumulatorns uppgift ar att dampa tryckstétar och
sakerstalla matarhjulens anliggning mot stammen.

Matningsenheten ar konstruerad sa att matarhjulens
kraft mot stammen varierar med stamdiametern
trots konstant tryck i hydraulcylindrarna.

Matarhjulsarmarnas rorelse begransas mekaniskt
av cylindrarna nar matarhjulsarmarna éppnar och
mot ramen nar matarhjulsarmarna stanger. Ramen
ar férsedd med anslagsbuffertar for att minska
belastningen pa matarhjulsarmarna och ramen.

Log Max AB tillhandahaller tre varianter av
matarhjul, V-stal Hard Grip, V-stal Soft Grip och
Eukalyptus. Alla varianterna ar svarvade for
god diametermatning och V-stal matarhjulen ar
sjalvrensande.
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V-stal Soft Grip matarhjul &r skonsammare mot
stammen an V-stal Hard Grip matarhjul. V-stal

Hard Grip matarhjul tillater hégre intréngning och
ger darmed battre grepp. Eukalyptusmatarhjul ar
konstruerade for att avlagsna barken ifran stammen
nar den matas genom aggregatet.

Diametermatningsenhet

Aggregatet kan utrustas med givare for att mata
diametern pa den stam som matas genom
aggregatet.

Aggregatets styrsystem beraknar stamdiametern
med hjalp av signalerna fran givarna.

Det finns tva varianter av diametermatning,
tvapunktsmatning och fyrpunktsmatning.

Med hjalp av langd- och diametermatning kan
aggregatets styrsystem hjalpa foraren att dela
upp tradet i de virkesdimensioner som ger bast
ekonomisk avkastning.

Tvapunktsmatning

Med tvapunktsmatning sker diametermatningen
mekaniskt via matarhjulen och matarhjulsarmarna.
Givarna for diametermatningen ar monterade

pa matarhjulsarmarna och kanner av
matarhjulsarmarnas rorelse.

1. Givare
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Fyrpunktsmatning

Med fyrpunktsmatning kompletteras
tvapunktsmatningen med en givare monterad i
nedre kvistknivsaxel som mater nedre kvistknivens
position. Genom att lata den nedre kvistkniven hélla
stammen mot ramen kompletteras stamdiametern
med ytterligare tva matpunkter.

2. Givare

Langdmatningsenhet

Langdmatningsenhetens uppgift ar att mata langden
pa stammen som matas genom aggregatet.

Langdmatning med mathjul

Langdmatningen sker mekaniskt med ett mathjul
som fdljer stammen. En givare kanner av mathjulets
rotation. Aggregatets styrsystem beraknar
stamlangden med hjalp av signalen fran givaren.

Mathjulet ar monterat pa en mathjulsarm som styrs
av en hydraulcylinder. Hydraulcylindern styrs av en
elektriskt styrd ventil.

Mathjulet kan ansattas mot stammen eller dras in i
ramen.

Den hydrauliska kretsen for ansattning av mathjul ar
forsedd med en ackumulator. Ackumulatorns uppgift
ar att dampa tryckstotar och sékerstalla mathjulets
anliggning mot stammen.

1. Mathjulsarm

2. Mathjul

3. Hydraulcylinder
4

Ackumulator

Det finns olika varianter av mathjulsbanor for olika
forhallanden. Kontakta aterforsaljaren for mer
information.
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Langdmatning med matarhjul

Langdmatningen sker mekaniskt med matarhjulen.
En givare kénner av matarhjulens rotation.
Aggregatets styrsystem berdknar stamlangden med
hjalp av signalen fran givaren.

Fallank
Fallankens uppgift ar att tilta aggregatet.

Fallanken styrs av en hydraulcylinder som i sin tur
styrs av en ventil.

Fallankens rorelse begransas mekaniskt mot
aggregatets ram och skyddshuv. Ramen och
skyddshuven ar férsedda med anslagsbuffertar for
att minska belastningen pa fallanken, ramen och
skyddshuven.

Med hjalp av fallanken kan aggregatet tilta ner, tilta
upp eller svanga fritt, "flytlage”.
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A Upptiltat
B  Nedtiltat
Sagenhet

Sagenhetens uppgift ar att sdga av stammen sa att
tradet kan fallas och kapas upp i dnskade langder.

Sagenheten ar utrustad med en sagkedja som ar
monterad pa ett sagsvard.

Sagsvardet kan dras in i ramen eller koéras ut mot
stammen. Nar sagsvardet ar inne i ramen bendmns
sagsvardet vara "hemma”. | dvriga fall benamns
sagsvardet vara "ute”.

Sagsvardets rorelseriktning vid:

A Hemrorelse
B Utrorelse

Sagsvardet ar monterat pa ett svardfaste

som i sin tur ar monterat pa en lagringsenhet.
Lagringsenheten maojliggér att svardet kan

roras ut och hem. Sagsvardets rorelse styrs av
en hydraulcylinder, "svardmatningscylinder”.
Sagsvardets rorelse begransas mekaniskt i varje
andlage.

Sagkedjan drivs av en hydraulmotor, "sagmotor”, via
ett sagkedjehjul. Sdgenheten ar utrustad med en
sagkedjefangare som ska forhindra att sagkedjan
flyger ivag om den lossnar fran sagsvardet.

Tva givare kanner sagsvardets lage. En
givare kanner om sagsvardet ar hemma,
"hemmalagesgivare”. Den andra givaren kanner
sagsvardets rorelse, "kapkontrollgivare”.

Aggregatets styrsystem kan anvanda signalen fran
hemmalagesgivaren for att forhindra aktivering av
matning framat nar sagsvardet ar ute.



Funktion och konstruktion

Aggregatets styrsystem kan anvanda signalen fran
kapkontrollgivaren for att anpassa sagsvardets
utrorelse mot stamdiametern.

Aggregatet ar utrustat med kedjeskottsskydd som
har till uppgift att forhindra att kedjeskott intraffar da

sagkedjan gar av. Kedjeskottskyddet ar integrerat i
D: ) aggregatets ram.

ClEeET |,

Kedjeskottsskydd

900417
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Sag 218

Sagmotorns varvtal styrs av en ventil. Sdgmotorn
kan endast driva sagkedjan at ett hall.
Sagmotorvarvtalet stalls in i aggregatets styrsystem.

Svardmatningscylindern styrs av en ventil.

Den mekaniska begransningen av sagsvardets
utrorelse utgors av ramen. Den mekaniska
begransningen av sagsvardets hemrorelse utgoérs
av en stoppskruv. Stoppskruven ar monterad i
ramen och anvands aven for att justera sagsvardets
hemmalage. Stoppskruven ar forsedd med
dampelement for att minska belastningen pa
sagenheten.

Sag 218 har en manuell kedjestrackningsanordning
bestaende av tryckbricka, tapp, lasaxel och
excenter.

Sagmotor

Kapkontrollgivare

Hemmalagesgivare

Lagringsenhet

Svardfaste

Sagkedjehijul

Sagkedjefangare

® N o g bk w Db~

Tryckbricka

©

Excenter

10. Lasaxel

11. Tapp

12. Svardmatningscylinder
13. Sagsvard

14. Sagkedja

Sag 218 True-Cut

Sagmotorn i Sag 218 True-Cut har integrerad
styrning av sagmotorvarvtal och svardmatning.

Svardmatningstryck och sagmotorvarvtal ar
forinstallt fran fabrik och gar ej att justera.
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Sagsvardet matas ut automatiskt nar

sagmotorn nar ett visst sdgmotorvarvtal.
Svardmatningshastigheten ar kopplad till
sagmotorvarvtalet; om sagmotorvarvtalet sjunker
minskar svardmatningshastigheten.

En separat ventil mojliggor att sagsvardet kors ut
utan aktivering av sagmotorn.
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Sag 318

Sagmotorns varvtal styrs av en ventil. Sdgmotorn
kan endast driva sagkedjan at ett hall.
Sagmotorvarvtalet stalls in i aggregatets styrsystem.

Svardmatningscylindern styrs av en ventil.

Den mekaniska begransningen av sagsvardets
utrorelse utgors av ramen. Den mekaniska
begransningen av sagsvardets hemrorelse utgoérs
av en stoppskruv. Stoppskruven ar monterad i
ramen och anvands aven for att justera sagsvardets
hemmalage. Stoppskruven ar forsedd med
dampelement for att minska belastningen pa
sagenheten.

Sag 318 har en automatisk
sagkedjestrackningsanordning som stracker
sagkedjan nar aggregatet matas med hydrauliskt
tryck.

Sagkedjestrackningsanordningens
huvudkomponenter ar en svardhallare, tva
strackkolvar, en tryckreduceringsventil och
en autoreleaseventil. Sagsvardet ar monterat
pa svardhallaren som i sin tur ar rorligt infast i
svardfastet.

Strackkolvarna matas med hydrauliskt tryck
fran tryckreduceringsventilen och trycker pa
svardhallaren sa att sdgkedjan stracks.

Autoreleaseventilen gor det mdjligt att, fér hand,
skjuta in svardhallaren till sitt innersta lage da
tryckforsorjningen till aggregatet upphort. Denna
funktion anvands bland annat vid byte av sagkedja.
Sagmotor

Kapkontrollgivare

Hemmalagesgivare

Lagringsenhet

Svardfaste

Sagkedjehijul

Sagkedjefangare

©® N o g bk 0w Db~

Autoreleaseventil

©

Svardhallare

10. Svardmatningscylinder
11. Sagsvard

12. Sagkedja



Funktion och konstruktion

900498

Sag 318 True-Cut

Sagmotorn i Sag 318 True-Cut har integrerad
styrning av sagmotorvarvtal och svardmatning.

Svardmatningstryck och sagmotorvarvtal ar
forinstallt fran fabrik och gar ej att justera.

Sagsvardet matas ut automatiskt nar

sagmotorn nar ett visst sagmotorvarvtal.
Svardmatningshastigheten ar kopplad till
sagmotorvarvtalet; om sagmotorvarvtalet sjunker
minskar svardmatningshastigheten.

En separat ventil mojliggor att sagsvardet kors ut
utan aktivering av sagmotorn.

Sagkedjesmorjning, Easy Greasy

Easy Greasy ar en direktverkande elektrisk
kolvpump for oljebaserad kedjesmorjning. Pumpen
ar monterad pa oljetanken som ar integrerad i
ramen.

Oljetanken har tva silar for grov filtrering av
sagkedjeoljan. En sil ar monterad i oljetanken under
pafylinadslocket. Den andra silen ar monterad i
oljetanken vid inloppet till pumpen.

Pumpen har ett fast deplacement. Genom att
variera slagfrekvensen (antal slag per sekund)
kan flédet varieras. Flédet stélls in i aggregatets
styrsystem.

1. Smdrjpump Easy Greasy

2. Sagmotor

Fettsmorjning

Fettsmorjning smorjer sagkedjan med fett istallet for
olja.

Fettet leds via slangar fran basmaskinen till
sagenheten.
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Rotator

Rotatorn ar monterad pa fallanken och anvands
for att positionera aggregatet. Rotatorn kan
rotera aggregatet at hoger, at vanster eller halla
aggregatet i ett visst lage.

Rotatorn styrs antingen av en ventil pa aggregatet
eller frdn basmaskinen.

Extrautrustning

Flertradshantering

Flertradshanteringsenheten sitter monterad pa
fallanken och mojliggor hantering av flera stammar
samtidigt.

Flertradshanteringsenhetens huvudkomponenter

ar tva inre ackumuleringsarmar, tva yttre
ackumuleringsarmar och en stédplat. De inre
ackumuleringsarmarna styrs av separata
hydraulcylindrar som i sin tur styrs av en gemensam
ventil. De yttre ackumuleringsarmarna ar

rorligt infasta i och fjaderbelastade mot de inre
ackumuleringsarmarna.

De yttre ackumuleringsarmarna kan manuellt
fallas in och lasas med en sprint nar
flertradshanteringsenheten inte anvands.

Ackumuleringsarmarna kan antingen dppna eller
stanga. Fjaderbelastningen av de yttre armarna
majliggdér "omtag” nar ackumuleringsarmarna
Oppnas och stangs.
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Yttre ackumuleringsarm
Inre ackumuleringsarm
Stodplat
Hydraulcylinder

Ventil med skyddskapa

Arbete med flertradshanteringsenheten fungerar
enligt nedan:

1.

Nar aggregatet med flertradshanteringsenhet
har positionerats att ta férsta tradet stanger
kvistknivar och matarhjul. Nar tradet sagats av
stdngs ackumuleringsarmarna och haller fast
stammen mot stodplaten.

Aggregatet positioneras for att ta ytterligare
ett trad. Kvistknivar och matarhjul éppnar.
Ackumuleringsarmarna forblir stdngda och
haller de ackumulerade stammarna.

Kvistknivar och matarhjul stadnger runt nasta
trad. Ackumuleringsarmarna goér ett omtag nar
det tradet sagas av.

Forloppet upprepas fran punkt 2 tills Iampligt
antal stammar ackumulerats.

Ackumuleringsarmarna éppnar och aggregatet
tiltar ned. De ackumulerade stammarna
upparbetas samtidigt.
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Fargmarkningsutrustning

Fargmarkningsutrustningen anvands for att
fargmarka virkessortiment och stéder tva olika
farger.

Fargmarkningsutrustningens huvudkomponenter
ar en fargpump, tva fargtankar och tva
fargmunstycken. Fargtankarna ar monterade pa
fallanken och fargpumpen ar monterad pa ramen.

Fargtankarna ar férsedda med lock som i sin tur
ar forsedda med backventiler. Backventilerna
forhindrar att undertryck skapas i tankarna genom
att slappa in luft i tankarna allteftersom fargen
forbrukas. Backventilerna forhindrar aven att farg
rinner ut.

Fargpumpen ar en elektrohydraulisk kolvpump med
tva kolvar, en for varje farg. Varje kolv har dubbla
tatningar och fargpumpen har en lackkanal mellan
varje tatningspar. Pa sa satt uppstar ett externt
lackage om nagon av tatningarna havererar.

Fargmunstyckena sitter monterade i ett fargblock
som i sin tur &r monterat i ramen.

Vid fargmarkning studsar fargen pa undersidan av
sagsvardet dver pa stocken som kapas.

Hoger fargtank

Vanster fargtank

Fargpump

A w0 N -~

Fargblock

Rotsokning (Find End)

Rotsokningssystemets huvudkomponent ar en
lasergivare som monteras i ramen vid sagenheten.
Laserstralen kanner av stammen. Aggregatets
styrsystem kan anvanda signalen fran lasergivaren
for att hitta stammens ande, sa att langden pa
stammen kan matas, utan att stammen maste
kapas for att nollstalla Iangdmatningen.

Snoskydd

Snoskyddet ar en gummimatta som monteras
mellan fallanken och skyddshuven. Snéskyddet
forhindrar att sné och skrap packas mellan
skyddshuven och fallanken.
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Spanskydd

Spanskyddet monteras pa ramen vid sagenheten.
Spanskyddets huvudkomponenter ar en inre ribba,
ett antal kedjor och en yttre ribba.

Spanskyddets funktion ar att minimera spansprut
vid kap.

1. Inreribba

2. Kedjor

3. Yttre ribba

Stubbehandling

Stubbehandlingsutrustningen sprayar ett
bekampningsmedel pa stubben fér att skydda
stubben mot rotréta.

Stubbehandlingsutrustningens huvudkomponenter
sasom tank och pump monteras pa basmaskinen.

Bekampningsmedlet leds via slangar fran
basmaskinen till sagenheten och sprayas pa
stubben via sagsvardet. Sagsvardet maste vara
anpassat for stubbehandling.

41



Funktion och konstruktion

42



Hantering

Hantering

Transport av lost aggregat

e N
Fara!

& Klamrisk! Ga aldrig under eller nara
hangande last. Sakerstall att all
lyftutrustning som anvands ar i gott
skick, anpassad foér andamalet och
dimensionerad for aggregatets vikt.

N /
4 N
Forsiktighet!

A Risk for skarskador! Demontera

sagkedjor och forse kvistknivarna med
‘ eggskydd vid hantering av aggregatet.
N /

Viktigt!

Aggregatets inkommande hydraulanslutningar far
inte vara pluggade vid lyft av aggregatet. Anslut
hydraulslangar till hydraulanslutningarna och led
ner slangarna i uppsamlingskarl.
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Vid transport av |16st aggregat ska aggregatet
placeras plant pa lastpall. Kvistknivar och hjularmar
ska vara stadngda. Traklossar ska skruvas fast i
pallen sa att samtliga kvistknivar och matarhjul

far stod. Aggregatets vikt ska vara jamnt fordelad
mellan kvistknivarna och matarhjulen.

Fallanken ska spannas fast mot nagot av dess
andlagen. Aggregatet ska spannas fast mot
lastpallen.

Lyft aggregatet i fallanken enligt bild. Lyft aldrig i
andra delar av aggregatet.

Aggregatets vikt framgar i "Tekniska data”.

Transport av aggregat monterat pa
basmaskin

Transportera aggregatet enligt
sakerhetsforeskrifterna for transport i basmaskinens
bruksanvisning.

Forvaring

Innan forvaring
Om aggregatet ska férvaras utan att anvandas ska

féljande atgarder vidtas:
1. Rengor aggregatet.

2. Smorj aggregatet med fett vid samtliga
smorjpunkter enligt underhallsschemat.

3. Fyll oljetanken med sagkedjeolja.
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4. Se underhallsavsnittet for respektive
extrautrustning for eventuella instruktioner vid
langa uppehaill.

5. Kor samtliga cylinderfunktioner pa aggregatet
mellan sina andlagen nagra ganger sa att en
oljefilm bildas pa kolvstangerna.

6. Kor matarhjulsmotorerna en minut at vardera
hall for att sékerstalla att de oljefylls.

Montera eggskydd pa kvistknivarna.
Demontera sagkedijan.

Om aggregatet har automatisk
sagkedjestrackningsenhet ska sagsvardet
skjutas till sitt innersta lage och lasas dar med
buntband eller liknande.

10. Placera aggregatet pa lastpall enligt instruktion
for "Transport av |0st aggregat”.

11. Plugga aggregatets inkommande
hydraulanslutningar sa att aggregatet forblir
oljefyllt. Om oljan tillats rinna ut kan hydrauliska
komponenter rosta invandigt och forstoras.

Under forvaring

Viktigt!

Aggregatet far férvaras i max 6 manader.
Darefter maste aggregatet anvandas nagra
timmar.

Forvara aggregatet under tak i ett utrymme som
héller jamn temperatur for att undvika korrosion av
aggregatet och dess elektroniska komponenter.

Kontrollera med jamna mellanrum under forvaringen
att inga lackage férekommer. Vid behov ska en tunn
film hydraulolja strykas pa de kolvstanger som inte
ar indragna i cylindrarna.

Efter forvaring

Innan aggregatet tas i drift efter férvaring ska
foljande atgarder vidtas:

1. Kontrollera att alla elektriska kontaktdon, med
tillhdrande stift, ar fria fran korrosion.
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Smorj aggregatet med fett vid samtliga
smorjpunkter enligt underhallsschemat.

Se underhallsavsnittet for respektive
extrautrustning for eventuella instruktioner vid
langa uppehaill.

Kontrollera att sagkedjesmorjningen
fungerar enligt instruktion fér kontroll av
sagkedjesmorjningen.

Montera en sagkedja.

Demontera kvistknivarnas eggskydd.

Skrotning och atervinning

Varning!

Aggregatets ackumulatorer ar

explosionsartat vid yttre averkan.

t trycksatta med gas, som kan frigéras

Kontakta lokala myndigheter om hur aggregatet ska
skrotas och atervinnas pa basta satt.

Infér skrotning och atervinning bor foljande utforas:

Tvatta rent aggregatet.

Dranera aggregatets system for hydraulolja och
sagkedjeolja i karl avsedda for detta.

| de fall aggregatet ar utrustat med
fargmarkning och stubbehandling. Dranera
systemen for fargmarkning och stubbehandling
pa vatska i karl avsedda for detta.

Demontera och sortera aggregatets
elektroniska komponenter.

Demontera och sortera aggregatets
gummidetaljer.

Sortera aggregatets aterstaende delar som
metallskrot.
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Viktigt!

Det ar forbjudet att anvédnda aggregatet som stéd
for att avlasta basmaskinens vikt. Till exempel
genom att trycka aggregatet mot marken for att
hjalpa basmaskinen att vanda.

Uppstart av aggregat

Viktigt!

Anvand inte aggregatet om
omgivningstemperaturen understiger lagsta
tilldtna temperatur, se "Tekniska data”.

Gor foljande innan arbetspassets baorjan:

1. Gor rent aggregatet fran sno, is och skrap.

2. Varmkor hydrauloljan enligt instruktion i

basmaskinens bruksanvisning. Hydrauloljan
ska minst uppna den lagsta tillatna
arbetstemperaturen, se "Tekniska data”.

Viktigt!

Anvand inte matarhjulsmotorerna eller sdgmotorn
for att varmkaéra hydrauloljan da det kan skada
motorerna.

3. Om sagenheten har manuell

kedjestrackningsenhet: strack sagkedjan enligt
instruktion for sagenheten.

4. Kor aggregatets hydrauliska funktioner nagra

ganger sa att aggregatet forses med varm
hydraulolja.

Viktigt!

Lat aggregatet arbeta med begransat tryck och
flode nar aggregatets hydrauliska funktioner kors
for att forse aggregatet med varm hydraulolja.

5. Kontrollera att sagkedjesmorjningen

fungerar enligt instruktion for kontroll av
sagkedjesmorjningen.
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Avverkningsarbete

\
Fara!
Aggregatet maste vara helt stangt runt
stammen innan féallning av trédet. Om
aggregatet ror sig under sagning finns
risk fér kedjeskott.
/
\

Fara!

Lamna aldrig ett ndstan genomsagat trad
utan atgard.

v

~
Fara!

Beakta fallriktningen! Aggregatet kan inte
tvinga tradet att falla at ett visst hall. Nar
tradet ar avsagat och borjat falla ar det i
princip omgjligt att andra fallriktning.

BB BB

/
\
Fara!
Risk for personskada. Mata aldrig
stammen mot hytten.
/

Viktigt!

K&r aggregatet med mjuka rérelser for
att minimera slitaget pa aggregatet och
basmaskinen.

Avverkningsarbetet med aggregatet kan delas in i
delmomenten planering, fallning, upparbetning och
sortering.

Planering

Planera avverkningsarbetet innan det pabdrjas.
Positionera basmaskinen med hansyn till:

» avstand till de trad som ska upparbetas.

» upplaggningsplats.

+ fallriktning.

« att basmaskinen star stadigt.
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Fallning

Valj fallriktning sa att tradet falls sakert i dnskad
riktning. Ta hansyn till:

* vindriktning och vindstyrka.
+ tradets och terrangens lutning.
« néarstdende trad och andra hinder.

Ansatt aggregatet pa motsatt sida som tradet

ska fallas at. Grip tradet sa lagt som méjligt,

men var saker pa att sagsvardet kan kapa hela
stammen. Eventuellt kan ett dubbelkap goras. | de
fall kapkontrollsgivaren hindrar sagsvardet fran att
kapa hela stammen kan ett manuellt kap géras.

Viktigt!

Vrid inte aggregatet med rotatorn efter att tradet
ar avsagat och har bérjat falla, detta kan skada
rotatorn.

Viktigt!

Under inga omstandigheter far aggregatet
backas ner mot roten. Detta kan skada
infastningen for knivar och matarhjul och gér da
aggregatet obrukbart.

Pressa aggregatet |att mot tradet i fallriktningen.
Detta underlattar fallningen och minskar risken for
att sdgsvardet fastnar. Om aggregatet pressas for
hart mot tradet kan fallsprickor uppsta i virket.

Bryt inte omkull ett halvsagat trad utan saga igenom
hela tradet, for att minimera risken for fallsprickor.
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Dubbelkap

Dubbelkap ar en teknik som anvands vid fallning av
grova trad dar sagsvardet inte nar att kapa igenom
stammen med ett kap (figur A). D& kan tva kap
goras fran tva olika hall for att na igenom stammen.

Gor forst ett kapspar med aggregatet vridet 90°
medurs (figur B) i forhallande till det tankta fallkapet.

Infér det andra kapet vrids aggregatet till positionen
for fallkkapet. Efter genomfort kap ar tradet
genomsagat (figur C). Tradet faller aven fast bada
kapsparen inte mots exakt.

Upparbetning och sortering

Upparbetning innebar att trad kvistas och kapas

i lampliga langder. En val planerad och utférd
upparbetning maximerar virkesvardet, underlattar
skotning och minskar markskador.

Upparbeta trad sa att virket hamnar i hégar
sorterade efter virkeskvalitet. Sikta med

aggregatet ovanfor de redan kapade stockarna vid
upparbetning. Da kapas stockarna sa att stockarnas
andar hamnar i linje med varandra. Detta kallas

for att virkeshdégarna blir jamndragna. Om mgijligt
kapa stocken med stdd fér att minimera risken for
kapsprickor.

Undvik att lagga grenar och kvistar pa upparbetat
virke. Om marken har lag barighet ar det lampligt
att kvista framfér basmaskinen sa att riset
skyddar marken fran kérskador och férhindrar att
basmaskinen kor fast.

Grova grenar

Om tradet har en eller flera grova grenar som kan
forsvara upparbetningen kan tradet kvistas i ett
enda moment eller kvistas en bit langre an den
tankta stocklangden. Detta for att ge aggregatet
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mojlighet att na en hog matningshastighet vilket
underlattar kvistning av trad med grova grenar.
Darefter backar man tillbaka och upparbetar
stocken som vanligt.

Klykor

Tekniken for att hantera trad med klykor beror pa
hur tradet ser ut.

Om klykan sitter lagt kapas den ena stamdelen
direkt och upparbetas som vanligt. Darefter falls och
upparbetas resten av tradet.

Om klykan sitter hogt falls hela tradet och
upparbetas som vanligt fram till klykan. Darefter
laggs stammen pa marken. Positionera aggregatet
hangande 6ver klykan och aktivera sagenheten sa
att ena eller bada stamdelarna kapas av. Plocka
darefter upp och upparbeta stamdelarna som
vanligt.

Parkering vid arbetets slut

1.  Om sagenheten har manuell
sagkedjestrackningsenhet: slapp sagkedjans
strackning enligt kontroll och underhall for
sagenheten.

Grovrengor aggregatet enligt "Grovrengoring”

Stang kvistknivarna och 6ppna
matarhjulsarmarna.

4. Forsatt aggregatet i flytlage och sank ner det pa
ett fast, plant underlag

Vinkla fallanken mot mekaniskt stopp i ramen.
Avlasta basmaskinens hydraulik.

Stang av basmaskinen. Ta ur startnyckeln och
bryt huvudstrommen.

Beakta sakerhetsforeskrifterna i basmaskinens
bruksanvisning angaende parkering av bas-
maskinen.
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Oforutsedda driftstopp

-

Fara!

Forsok alltid att avhjalpa felet fran
basmaskinens hytt. L&mna endast hytten
som en sista utvag da du forsakrat dig
om att inga oférutsdgbara maskinrérelser
kan intraffa.

/

A\

Fara!

Forsok aldrig frigbra stammar som
fastnat i aggregatet for hand, t ex genom
att lossa hydraulslangar eller manuellt
aktivera aggregatets hydraulventiler.

~

v

| handelse av haveri, t ex slang- eller kabelbrott,
som gor aggregatet obrukbart och dar aggregatet
fortfarande greppar en stam maste aggregatet
frigbras fran stammen innan reparationsarbete
pabodrjas.

Positionera aggregatet sa att kvistknivarna gar fritt
fran marken. Forsok att aktivera funktionen for att
Oppna kvistknivarna.

Om kvistknivarna inte 6ppnas, bryt
tryckforsorjningen till aggregatet. Vanta tills
kvistknivarna éppnats nagot med hjalp av det inre
lackaget i aggregatets hydraulventiler. Anvand
darefter basmaskinens kran for att lirka loss
aggregatet fran stammen.

Ta hjalp av andra maskiner om det behdvs.
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Kontroll och underhall

Detta kapitel beskriver kontroller och underhall av aggregatet som kan
utforas av foraren. Allt underhallsarbete pa aggregatet som saknar
instruktioner i detta kapitel ska utféras av tekniker med erforderlig kunskap.

Vissa arbetsmoment i detta kapitel kraver tva personer for att kunna
utforas. Sakerstall att det finns mojligheter att tillkalla hjalp om olyckan ar
framme. Ha alltid mobiltelefon, komradio eller liknande nara till hands nar
kontroll och underhallsarbete utférs. Sakerstall aven att lAmpliga fordon och
farbara vagar finns om det blir nédvandigt att uppsdka sjukhus.

( N
Fara!
& Klamrisk! Aggregatet maste parkeras enligt instruktion for att
| minimera risken for klamskador.
N /
( N
Varning!
A Risk for brannskador! Lat aggregatet och hydraulolja svalna
| innan kontroll och underhall utférs pa aggregatet.
N /
( N
Varning!
& Aggregatets hydraulsystem ar férsett med ackumulatorer. Tryck
kan finnas kvar i systemet en tid efter att tryckférsérjningen
‘ brutits.
N /
( N
Varning!
& Trycksatt vatska kan ha skarande verkan. Leta aldrig efter
lackor i aggregatets system genom att kdnna med hander eller
k andra kroppsdelar.
)
( N
Varning!
& Risk for skarskada! Demontera alltid alla sadgkedjor och montera
eggskydd pa kvistknivar innan kontroll och underhall av
k aggregatet pabdrjas.
)
( N
Varning!
& Risk for 6gonskada! Laserstralning. Titta inte in i stralen. Klass 2
laserprodukt.
N J
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Forsiktighet!

Undvik hudkontakt med aggregatets vatskor - de kan vara
K skadliga. Undvik éaven inandning av angor.

Parkering av aggregat infor kontroll
och underhall

Parkering i upptiltat lage

A
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C
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11

12
13

14
15

Stang kvistknivarna och 6ppna
matarhjulsarmarna.

Forsatt aggregatet i flytlage.

Placera aggregatet pa fast och plant
underlag.

Kor forsiktigt ut kranen sa att fallanken
placeras mot sitt 6vre stopplage.

Avlasta basmaskinens hydraulik.

Stang av basmaskinen. Ta ur
startnyckeln och bryt huvudstrommen.

Las fallanken mot ramen med hjalp av
sakerhetskedjan.

Starta maskinen.

Res forsiktigt upp aggregatet med hjalp
av kranen.

Oppna kvistknivarna.

Placera aggregatet pa fast och plant
underlag.

Avlasta basmaskinens hydraulik.

Stang av basmaskinen. Ta ur
startnyckeln och bryt huvudstrommen.

Montera eggskydd pa kvistknivarna.
Demontera alla sagkedjor.

Beakta sakerhetsforeskrifterna i basmaskinens
bruksanvisning angaende parkering av bas-

maskinen.
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Viktigt!

Om aggregatet ar utrustat med
flertradshanteringsenhet: hall
ackumuleringsarmarna stadngda nar kranen kors
ut.

Parkering i nedtiltat lage

1. Stang kvistknivarna och 6ppna
matarhjulsarmarna.

2. Forsatt aggregatet i flytlage och parkera
aggregatet pa fast och plant underlag.

Vinkla fallanken bakat mot mekaniskt stopp.
Avlasta basmaskinens hydraulik.

Stang av basmaskinen. Ta ur startnyckeln och
bryt huvudstrommen.

6. Oppna skyddshuven pa aggregatet och koppla
ur elkabeln for funktionen filt upp.

7. Montera eggskydd pa den 6vre kvistkniven.

Beakta sakerhetsforeskrifterna i basmaskinens
bruksanvisning angaende parkering av bas-
maskinen.

Grovrengoring

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat
lage".

Grovrengdr aggregatet enligt nedan:
1. Ta bort grenar och tradrester fran aggregatet.

Kontrollera att de inte orsakat skada.

2. Gorrent aggregatet fran vatten och sné i kall
vaderlek for att forhindra isbildning.

Gor rent mathjulet och runt mathjulsarmen.
Gor rent matarhjulen.

Gor rent sagenheten.

Kontroll av aggregatet

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat lage”,
om inte annat anges.
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Kontrollera att aggregatet inte har sprickor
For att kontrollera att aggregatet inte har sprickor:

1. Demontera hdger och vanster skyddsplat vid
héger och vanster kvistkniv.

2. Kontrollera om det finns sprickor i aggregatets
komponenter. Var noggrann med att kontrollera:

* ramen, speciellt vid samtliga
cylinderinfastningar.

+ fallanken.
* matarhjulsarmarna.
*  kvistknivarna.

Om sprickor patraffas maste de berérda
komponenterna lagas innan aggregatet tas i drift.
Se avsnitt for "Reparationssvetsning”.

3. Atermontera héger och vanster skyddsplat vid
hoger och vanster kvistkniv.

4. Kontrollera att alla skydd ar hela. Kontrollera
att skruvarna som haller skydden &ar hela och
atdragna. Ersatt skruvar som fallit bort.

Kontroll av anslagsbuffertar

Kontrollera att anslagsbuffertarna vid fallanken och
matarhjulsarmarna inte har skador eller saknas.
Ersatt skadade och saknade anslagsbuffertar.

Kontroll av fast eller daimpad skyddsplat
Parkera aggregatet enligt "Parkering i nedtiltat lage”.

Kontroll av ddampad skyddsplat
Kontrollera att:

»  Skyddsplaten ar hel. Ersatt skyddsplaten om
den ar sprucken.

e  Skruvar, muttrar och sfariska brickor ar hela
och atdragna med 35 Nm. Ersatt skadade och
saknade skruvar, muttrar och sfariska brickor.

+ Gummifjadrarna ar hela. Ersatt skadade och
saknade gummifjadrar.

Kontroll av fast skyddsplat
Kontrollera att:
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» Skyddsplaten ar hel. Ersatt skyddsplaten om
den ar sprucken.

»  Skruvar och sfariska brickor ar hela och
atdragna. Ersatt skadade och saknade skruvar
och sfariska brickor.

Kontroll av elkablage
Parkera aggregatet enligt "Parkering i nedtiltat 1age”.

Oppna skyddshuven och kontrollera att synligt
elkablage ar helt och oskadat. Ersatt skadat eller
trasigt elkablage.

Viktigt!

Byte av elkablage ska utforas av tekniker med
erforderlig kunskap.

Kontroll av slitplatar

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat
lage".

Ovre slitplat
Nar den oOvre slitplaten ar nedsliten till

halva godstjockleken ska den bytas enligt
"Reparationssvetsning”.

Nedre slitplat

Nar den nedre slitplaten ar nedsliten till
halva godstjockleken ska den bytas enligt
"Reparationssvetsning”.

Kontroll och justering av skyddshuv
och flaklas

Varning!
Risk for klamskador! Skyddshuven ar

tung och har skarpa kanter. Hantera den
‘ varsamt.

N J

Parkera aggregatet enligt "Parkering i nedtiltat lage”.
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Kontrollera att skyddshuvens flaklas ar hela.
Kontrollera att skruvarna som faster flaklasen ar
hela och atdragna. Ersatt skruvar som fallit bort.

Justera skyddshuvens stoppskruvar och lasmuttrar
sa att skyddshuven sitter fast nar flaklasen ar lasta
och sa att inget flaklas sitter 16st.

1. Lasmuttrar
2. Stoppskruvar
3. Flaklas

Axlar till fallank, matarhjulsarmar och
kvistknivar

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat
lage".

Kontroll av Log Max standardaxlar
Kontrollera att axelns lasskruv ar hel och atdragen.

Kontrollera att axelns rotationslasning ar hel.
Reparera vid behov enligt "Reparationssvetsning”

Kontroll av Expander

Kontrollera att Expander-axeln ar centrerad i sitt
lage och att den inte glappar.

Har Expander-axeln demonterats, eller rort sig, ska
Expander-axeln behandlas som en ny Expander.

Atdragning Expander

Dra at Expander-axeln vaxel- och stegvis till
rekommenderat atdragningsmoment enligt
"Generella atdragningsmoment for Expander".

Ny Expander

En ny eller demonterad Expander ska dras at pa
féljande vis:

1. Dra &t Expander-axeln enligt "Atdragning
Expander".
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Kor funktionen mellan sina andlagen 10 ganger.

Dra at Expander-axeln enligt "Atdragning
Expander".

4. Upprepa atdragningen efter 8h.
Upprepa atdragningen efter 40h.

Kontroll av axialglapp

For att kontrollera axialglappet mellan en
komponent och ramen:

1. Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat
lage”.

2. Demontera skyddsplatar vid héger och vanster
kvistkniv.

3. Anvand ett bladmatt for att kontrollera glappet
mellan komponenten och ramen. Notera
glappet pa bada sidor om komponenten.

4. Om det totala glappet 6verstiger 1 mm maste
axeln shimsas.

2096444

Viktigt!

Shimsning av axlar ska utforas av tekniker med
erforderlig kunskap.

Kvistningsenhet

Forsiktighet!

Risk for skarskada. Kvistknivarnas eggar
K ar vassa.

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat
lage".
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3

o

Kvistknivarnas eggar

Mindre skador av kvistknivarnas eggar atgardas
med hammare och fil. Stérre skador atgardas
med slipskiva for metall pa slipmaskin. For att
kvistknivarna ska behalla sin hardhet far de inte
utsattas for hdga temperaturer under slipning.

For enkel kontroll av korrekt eggvinkel finns en
eggmall att tillga. Eggmallen kan anvandas till
alla kvistknivars eggar, férutom for den nedre
kvistknivens motfaser.

Viktigt!

Byte av kvistknivar ska utféras av tekniker med
erforderlig kunskap.

Ovre kvistkniv

Ovre kvistkniv ska slipas enligt eggmall. Om

ovre kvistkniv far en motfas eller blir sliten

pa insidan kan den reparationssvetsas enligt
"Reparationssvetsning "och darefter slipas pa nytt.
Pa den svetsade dvre kvistkniven bytes knivskaret
enligt "Reparationssvetsning".
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2096466

2096468

1,5-3 mm

3,5-5 mm

Hoéger och véanster kvistkniv

Hoger och vanster kvistkniv ska slipas enligt
eggmall.

Nar hoger och vanster kvistkniv blir tillrackligt slitna
ska de ersattas. Slitgransen ar nar totalhdjden for
hdéger eller vanster kvistkniv ar mindre an 115 mm.
Slitgransen for hdger och vanster kvistkniv mats vid

(1).

Nedre kvistkniv

Den nedre kvistknivens évre och nedre egg ska
slipas enligt eggmall, men med motfas (1).

Nar nedre kvistkniven blir tillrackligt sliten ska den
ersattas. Slitgransen ar nar totalhojden fér nedre
kvistkniven ar mindre an 90 mm. Slitgransen for
nedre kvistkniven mats vid (2).

Fast kvistkniv

Den fasta kvistkniven behover inte underhallas.
Den ar integrerad i en slitplat som ersatts nar den ar
utsliten, se "Kontroll av slitplatar”.
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Ovre kvistknivens fjader och dess
forspanning

For att kontrollera dvre kvistknivens fjader och dess
forspanning, kontrollera forst att fjiddern (1) ar hel.
Ar fjadern trasig eller sliten, ersétt fijadern enligt
"Byte av 6vre kvistknivens fjader”.

Justera fjaderns foérspanning genom att:

1. Lossa lasmuttern (2).

2. Skruva justerskruven (3) medurs for att 6ka
forspanningen.

3. Skruva justerskruven (3) moturs for att minska
forspanningen.

4. Dra at lasmuttern (2).

Vid grundinstalining av fjaderférspanningen ska
justerskruven (3) sticka ut ca 4 mm fran den
gangade pluggen.

2096980
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Byte av 6vre kvistknivens fjader
Nar fiadern till den dvre kvistkniven ar sliten eller

trasig ska den ersattas pa foljande satt:
1. Lossa lasmuttern (2).

2. Vrid justerskruven (3) moturs tills den ar fullt
utskruvad.

Lossa den gangade pluggen (4).
Dra 6vre kvistkniven till sitt yttre andlage.
Erséatt den gamla fjadern (1) med en ny fjader.

Skruva tillbaka den gangade pluggen (4).

N o o bk~ ow

Skruva in justerskruven (3) sa att fjadern (1)
sitter kvar.

Skjut tillbaka 6vre kvistkniven.

Gor en grundinstalining av fjaderférspanningen
enligt "Ovre kvistknivens fjader och dess
foérspanning".

Grundinstallning och justering av 6vre
kvistknivsgivare

~
Fara!
Endast tdndningen far vara aktiverad
nar grundinstallning av 6vre kvistkniven
utfors. Sakerstall att basmaskinens
ovriga funktioner inte gar att aktivera.

%

En korrekt instalining av dvre kvistknivsgivaren

ar ndédvandigt for att aggregatets kvistnings- och
matningsenhet ska fungera bra. Darfér ar det viktigt
att justera ovre kvistknivsgivaren efter radande
forhallanden.

Active Friction Control™ (AFC)

Denna instruktion beskriver hur man gor en
mekanisk grundinstallning av dvre kvistknivsgivaren.
En fullgod installning av AFC-systemet kraver aven
justering av installningar i aggregatets styrsystem.
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1. Lossa justerskruvens lasmutter (1).
Vrid justerskruven (2) moturs sa langt det gar.

3. Tryck in och hall kvar den 6vre kvistkniven mot
dess stoppklack.

4. Vrid justerskruven (2) medurs tills den far
mekanisk kontakt med dvre kvistknivsgivaren.

Vrid justerskruven (2) moturs 1 varv.

2097943

Las justerskruven (2) med lasmuttern (1). Var
noga med att inte vrida pa justerskruven (2) nar
lasmuttern (1) dras at.

Se bruksanvisning for aggregatets styrsystem for
vidare instruktioner angaende justering av AFC-
systemet.

Kontroll och justering av 6vre kvistknivens
skruv och mutter i spar

Kontrollera att skruv och mutter ar hela och att
ovre kvistkniven ligger emot ramen. For att 6vre
kvistkniven ska kunna rora sig kravs ett spel (1) pa
0,3-0,7mm. Spelet (1) kontrolleras med bladmatt.

Justera spelet (1) med shims.

2098053 ..

Viktigt!

Blir spelet for stort kan dvre kvistkniven och
ramen skadas.

Matningsenhet

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat
lage".

64



Kontroll och underhall

Kontroll av matarhjul

Kontrollera skarpan och slitage pa matarhjulens
ribbor. Slipa eller ersatt matarhjulen vid behov.
Ersatt matarhjulen enligt "Byte av matarhjul”.

Atdragning av matarhjulsmuttrar

Dra at matarhjulsmuttrarna korsvis till
rekommenderat atdragningsmoment:

380 Nm.

Om atdragningen gors med handverktyg maste
matarhjulet blockeras sa att det inte kan rotera.

Om matarhjulet nyligen monterats maste
atdragningen upprepas efter 1h.

Byte av matarhjul

Demontering av matarhjul
For att demontera ett matarhjul:
1. Lossa matarhjulsmuttrarna %2-1 varv. Om

muttrarna lossas med handverktyg maste
matarhjulet blockeras sa att det inte kan rotera.

Sakra matarhjulet med lIamplig lyftutrustning.

Ta bort matarhjulsmuttrarna och matarhjulet.

Montering av matarhjul
For att montera ett matarhjul:

1. Rengo6r matarhjulets och matarhjulsmotornavets
anliggningsytor.

2. Rengor och kontrollera gangor
i matarhjulsmuttrar och pa
matarhjulsmotornavets skruvar. Ersatt trasiga
muttrar och skruvar.

Viktigt!

Byte av skruvar i matarhjulsmotornavet ska
utféras av tekniker med erforderlig kunskap.

3. Lyft matarhjulet pa plats med lamplig
lyftutrustning.

65



Kontroll och underhall

66

Viktigt!

Smorj matarhjulsmotornavets skruvar innan
montering av matarhjulsmuttrar.

4. Sakra matarhjulet genom att montera

matarhjulsmuttrarna och dra at dem Iatt.
Avlagsna lyftutrustningen.

Dra at matarhjulsmuttrarna enligt "Atdragning av
matarhjulsmuttrar”.

Kontroll av atdragning av skruvar till
matarhjulsmotorer

For att kontrollera att skruvarna som haller
matarhjulsmotorerna ar atdragna:

1. Demontera matarhjulen enligt "Demontering av
matarhjul”.

2. Dra at skruvarna som haller
matarhjulsmotorerna korsvis till rekommenderat
generellt atdragningsmoment for anoljade
stalskruvforband med Nord-Lock brickor, se
"Tekniska data”.

3. Montera matarhjulen enligt "Montering av
matarhjul”.

Diametermatningsenhet

Kontrollera diametermatningsenhetens givare
genom att dppna och stdnga matarhjulsarmarna
fem ganger. Givarnas varde i styrsystemet far inte
skilja mer &n max 5 pulser i repetitionerna fér dppet
eller stangt Iage. Skiljer det mer an 5 pulser ar
diametermatningsenheten defekt och ska felsdkas
av tekniker med erforderlig kunskap.

Se styrsystemets bruksanvisning for mer
information.

Viktigt!

Byte av givare ska utféras av tekniker med
erforderlig kunskap.
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Fyrpunktsmatning

Kontrollera nedre kvistknivens givare genom att
6ppna och stédnga nedre kvistkniven fem ganger.
Givarens varde far inte skilja mer an 5 pulser i
repetitionerna for 6ppet eller stangt lage. Skiljer
det mer an 5 pulser ar nedre kvistknivens givare
defekt och ska felsdkas av tekniker med erforderlig
kunskap.

Se styrsystemets bruksanvisning fér mer

information.

Viktigt!

Byte av givare ska utféras av tekniker med
erforderlig kunskap.

Langdmatningsenhet

(" N
Forsiktighet!
& Mathjulet &r vasst. Anvand Iamplig
skyddsutrustning vid arbete med eller i
L narheten av mathjulet.
/
( N
Varning!
A Risk for klamskada. Arbete med
langdmatningsenheten sker i tranga
L utrymmen och med rérliga delar.
/

Viktigt!

Byte av givare ska utféras av tekniker med
erforderlig kunskap.

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat
lage".

Kontroll av langdmatningsenhet

Langdmatningsenhetens mekaniska delar
kontrolleras genom att:
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Tryck pa och hall inne knappen for
langdmétningshjul ut och stang av
basmaskinen.

Dra ut mathjulsarmen.

Kontrollera slitaget pa mathjulsbanorna. Byt vid
behov enligt "Byte av mathjulsbanor”.

Kontrollera mathjulets rullmotstand genom att
vrida pa mathjulet for hand. Mathjulet ska rulla
med ett jamnt rullmotstand. Om rullmotstandet
ar ojamnt maste mathjulets lager renoveras.

Kann efter glapp i:

*  mathjulets lager.
* mathjulsarmens infastning i ramen.

Om det finns glapp maste bertérd komponent
bytas ut.

Viktigt!

Renovering av mathjulets lager eller byte av
komponenter i Iangdmatningsenheten, annat
an mathjulsbanor, ska utféras av tekniker med
erforderlig kunskap.

Byte av mathjulsbanor
For att byta mathjulsbanor:

1.

Tryck pa och hall inne knappen for
l&ngdmétningshjul ut och stang av
basmaskinen.

Dra ut mathjulsarmen.

Ta bort skruvarna som haller mathjulsbanorna
mot mathjularmens nav och ta bort
mathjulsbanorna.

Montera nya mathjulsbanor med nya skruvar
och brickor.

Provkor aggregatet och kontrollera att mathjulet
gar fritt fran:

* ramen.
* matarhjulen nar matarhjulsarmarna ar
stangda.
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Kontroll av langdmatningsgivare i matarhjul

Kontroll av langdmatningsgivare i matarhjul ska
utforas av tekniker med erforderlig kunskap.

Sagenhet

Fara!

Risken for kedjeskott 6kar om
sagenhetens komponenter ar slitna.
Kontrollera darfor regelbundet att
sagkedjan, sagsvardet, sagkedjehjulet
och kedjeskottsskyddet ar i gott skick.
/

~
Fara!

Kassera alltid den trasiga sagkedjan
efter sagkedjebrott.
/

~
Fara!

Om sagkedjefangaren eller skruven som
faster den mot sagmotoraxeln havererar
kan sagkedjehjulet slungas ivdg med
hog hastighet.

BB BB

Varning!

Anvand alltid lamplig skyddsutrustning
vid hantering av sagkedja, sagsvard och
sagkedjehjul.

/

Viktigt!

Risk for sagmotorhaveri. Kor aldrig sagmotorn
obelastad langre an totalt 3 sekunder per varje
hel minut.

Viktigt!

Byte av givare ska utféras av tekniker med
erforderlig kunskap.

Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat lage”,
om inte annat anges.
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Kontroll av kedjeskottsskydd

Kontrollera att kedjeskottsskyddet inte ar skadat.
Om kedjeskottsskyddet har skador som ar djupare
an 2 mm ska kedjeskottsskyddet bytas.

Viktigt!

Byte av kedjeskottsskydd far endast utféras av
tekniker med erforderlig kunskap.

Fylla sagkedjeolja
Fyll pa sagkedjeolja var 8:e timme eller vid behov.

1. Tanklock
2. Verktyg till tanklock

A  Oppna
B Stang

Rengor silarna som sitter i oljetanken vid behov.

Kontroll av sagkedjesmorjning

Aktivera smorjpumpen i styrsystemet och kontrollera
att det tranger fram sagkedjeolja pa sagsvardet.
Tranger det inte fram sagkedjeolja pa sagsvardet
kravs felsdkning.

Kontroll av sagkedja

Kontrollera sagkedjestrackningen. Se instruktioner
for respektive sagenhet.

Kontrollera skarvinklarna, skarpan och eventuella
skador pa sagkedjan. Byt sagkedjan om skador
finns. Ratt skarvinklar och skarpa minskar slitaget
pa sagsvard och sagkedja samt motverkar
kapsprickor i virket.

Viktigt!

Kontrollera och slipa alltid sagkedjan enligt
sagkedietillverkarens rekommendationer.
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Kontroll av sagsvard

Kontrollera och rengér sagsvardets sagkedjespar
och sagoljekanaler sa att dessa inte blir igensatta av
span och tradrester.

Vand sagsvardet med jamna mellanrum sa
sagsvardet slits jamnt pa bada sidor.

Viktigt!

Saga inte langre an cirka 5 sekunder at gangen.
Da finns det risk for att sagsvardet gar for varmt
och kan bli hardat. Ett hardat sagsvard blir
skort, vilket kan leda till sprickor eller att bitar av
sagsvardet lossnar.

Byt sagsvardet om:

» sagsvardet ar bojt.
» sagsvardet har sprickor eller andra skador.

+ svardbommarna boérjar fa grader och slitytorna
visar spar efter sagkedijan.

* sagsvardet har hardat.
» detfinns glapp i noshjulet.

For byte av sagsvard, se instruktioner for respektive
sagenhet.

Kontroll av sagkedjehjul och
sagkedjefangare

Kontrollera sagkedjehjulets slitage och skador. Byt
sagkedjehjulet vid behov.

Om sagenheten har sagkedja med:

* 0,404”-delning, ska sagkedjehjulet bytas efter
ett maximum av tio férbrukade sagkedjor eller
nar slitagedjupet pa sagkedjehjulets yta uppnar
0,6 mm.

Kontrollera att sagkedjefangaren inte ar skadad.
Byt sagkedjefangaren om:

* den ar kraftigt nedsliten.
» den har sprickor.

» det gatt ur flisor.
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« det finns glapp mellan sagkedjefangaren och
sagmotoraxeln.

Byta sagkedjehjul och sagkedjefangare

‘R e 1. Demontera sagkedjan enligt respektive
: ‘ sagenhets instruktion for att byta sagkedja.
i — ! I — ——
(1] © (1] © 2. Demontera skruven (1) och brickan (2) och
\gj\‘ : > —6 kassera dem.
ﬁ‘% Eﬂagg-ﬁ\g 3. Demontera sagkedjefangaren (3).

3 4. Demontera sagkedjehjulet (4).

(6) inte ar skadade. Byt axelkilen (6) om det

1 finns glapp mellan sagmotoraxeln (5) och
axelkilen (6). Om det finns glapp trots att en ny
axelkil (6) monterats maste sagmotoraxeln (5)
bytas.

EZ 5. Kontrollera att sagmotoraxeln (5) och axelkilen

902391

6. Rengo6r och smérj in sdgmotoraxeln (5) med fett
eller olja.

7. Montera nytt sagkedijehijul (4). Kontrollera
att sagkedjesparet pa sagkedijehjulet ligger i
linje med sagsvardets sagkedjespar. Justera
sagkedjehjulet med shims vid behov.

8. Montera sagkedjefangaren (3), ny bricka (2) och
ny skruv (1).

9. Montera sagkedja enligt respektive sdgenhets
instruktion for att byta sagkedija.
Viktigt!

Byte av sagmotor eller sdgmotoraxel far endast
utféras av tekniker med erforderlig kunskap.

Kontroll av stoppskruv

25 mm Kontrollera att stoppskruven inte har skador eller
saknas. Ersatt skadad eller saknad stoppskruv.

? Byte av stoppskruv
1. Demontera stoppskruven.
2 2. Montera nya stoppskruven.
N, 3. Anvand verktyg (1) for att stalla in hemmalage.

1 Justera avstandet mellan stoppskruven och
ramen med insexgrepp (2).

2761879
O

4. Las stoppskruven med muttern (3).
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Viktigt!

Skruven vid anslagsbufferten ar limmad och far
ej anvandas for att justera stoppskruven.

Sag 218

Stracka sagkedja

1. Lossa férspanningen mot sagsvardet genom att
vrida lasaxeln moturs. Lasaxeln behdver inte
vridas langre an att forspanningen slapper.

2. Strack sagkedjan genom att vrida excentern
medurs sa att sdgsvardet trycks ut mot
sagkedjan.

3. Spann fast sagsvardet genom att vrida Iasaxeln
medurs.

Viktigt!

Vid arbetets slut ska sagkedjans strackning
slappas sa att sagkedjan kan krympa nar den
kallnar.

Kontrollera sagkedjestrackningen

Greppa sagkedjan mitt pa sagsvardet med
tummen och pekfingret och dra ut sagkedjan

fran sagsvardet. Avstandet som skapas mellan
sagkedjan och anlaggningsytan pa sagsvardet ska
vara 3-4 mm.
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Byta sagkedja
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w

Lossa forspanningen mot sagsvardet genom att
vrida lasaxeln moturs. Lasaxeln behover inte
vridas langre an att férspanningen slapper.

Slapp pa sagkedjans strackning genom att vrida
excentern moturs.

Skjut in sagsvardet.

Losgor sagkedjan fran sagsvardets noshjul och
sagkedijehjulet.

Montera ny sagkedja.

Strack sagkedjan enligt "Stracka sagkedja”.
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Byta sagsvard

1. Lossa férspanningen mot sagsvardet genom att
vrida lasaxeln moturs. Lasaxeln ska vridas sa
att dess plana yta ar vand mot sagsvardet.

2. Slapp pa sagkedjans strackning genom att vrida
excentern moturs.

Skjut in sagsvardet.

Losgor sagkedjan fran sagsvardets noshjul och
sagkedijehjulet.

5. Dra ned tryckbrickan och excentern mot
lasaxeln for att kunna frigbra sagsvardet.

6. Lyft sagsvardet sa att det gar fritt fran
styrpinnarna i tryckplattan och dra ut
sagsvardet.

7. Montera nytt sagsvard, se till att tryckplattans
styrpinnar passas in i motsvarande hal i
sagsvardet.

8. Vrid lasaxeln sa att sagsvardet trycks fast
tillrackligt for att sagkedjan ska ga att montera.

9. Montera sagkedjan och strack sagkedjan enligt
"Stracka sagkedija”.
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OBS!

Om sagsvardet har 6ppna spar for
styrpinnarna, behover forspanningen
endast slappas sa att tryckbrickan inte
langre kldammer fast sagsvardet.

Sag 318

Stracka sagkedja

Sag 318 har en automatisk
sagkedjestrackningsanordning som stracker
sagkedjan nar aggregatet matas med hydrauliskt
tryck.

Byta sagkedja

1. Skjut in sagsvardet.

2. LoOsgor sagkedjan fran sagsvardets noshjul och
sagkedijehjulet.

3. Montera ny sagkedja.
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Byta sagsvard
1. Skjut in sagsvardet.

2. LoOsgor sagkedjan fran sagsvardets noshjul och
sagkedijehjulet.

3. Lossa muttrarna pa svardhallaren. Lossa
sa att sagsvardet gar fritt fran styrpinnarna i
svardhallaren.

4. Dra ner svardhéllarens nedre plat for att kunna
frigbra sagsvardet.

5. Lyft sagsvardet sa att det gar fritt fran
styrpinnarna i svardhallaren och dra ut
sagsvardet.

6. Montera nytt sagsvard, se till att styrpinnarna
passas in i motsvarande hal i sagsvardet.

7. Skruva at muttrarna pa svardhallaren sa att
sagsvardet klams fast.

8. Montera sagkedjan.

Rengora bakom svardhallare

Viktigt!

Se till att fjadrande kolvarna i strackkolvarna
sitter kvar nar svardhallaren demonteras.

1. Demontera sagsvardet enligt "Byta sagsvard”.
Lossa pa de tva stoppskruvarna pa svardfastet.

Ta bort svardhallaren och rengér varsamt
sparen for svardhallaren.

4. Satt tillbaka svardhallaren och dra at
stoppskruvarna.

5. Montera sagsvardet enligt "Byta sagsvard”.
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Hydraulsystem

Varning!

Aggregatets hydraulsystem ar forsett
med ackumulatorer. Tryck kan

finnas kvar i systemet en tid efter att
tryckforsorjningen brutits.

Varning!

Risk for brannskador! Lat aggregatet
och hydraulolja svalna innan kontroll och
underhall utférs pa aggregatet.

v

A\
L
/N
L
A\

.

Forsiktighet!

Undvik hudkontakt med aggregatets
vatskor - de kan vara skadliga. Undvik
aven inandning av angor.

~

Viktigt!

Risk for maskinskada. Gor rent ordentligt
vid arbete med hydraulsystemet. Skrap i
hydraulsystemet kan orsaka omfattande skador.

Parkera aggregatet enligt "Parkering i nedtiltat
lage", om inte annat anges.

Byte av hydraulslang

-

/N

Varning!

Den nya hydraulslangen maste ha
samma eller hogre tryckklass vid byte av
hydraulslang.

Hydraulslangar som ar avsedda att
motsta ett tryck pa mer an 150 bar far
inte installeras med ateranvandbara
hydraulkopplingar. Hydraulkopplingar
som kraver sarskild bearbetning, sa som
press, anses inte vara ateranvandbara
hydraulkopplingar.
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Nar en hydraulslang ar sliten eller har gatt sonder
ska den bytas enligt:

Hydraulslang med ORFS-kopplingar

1.

10.

11.

12.

13.

Starta vakuumpumpen, om basmaskinen ar
utrustad med sadan.

Placera ut uppsamlingskarl under
hydraulslangen for att samla upp
hydrauloljespill.

Gor rent runt hydraulkopplingarna.
Lossa forsiktigt hydraulslangen som ska bytas.

Forsakra dig om att eventuellt tryck forsvinner
och skruva loss hydraulslangen i bada andarna.

Demontera skyddspluggarna pa den nya
hydraulslangen.

Smorj O-ringar och tatningar med olja fére
monteringen.

Smorj hydraulslangmuttern i bakkant (3), for att
minska risken fér medrotation av hyraulslangen
vid atdragningen.

Kontrollera att hydraulslangen ligger skyddad
och att béjningarna har sa stor radie som
mojligt.

Dra at for hand och med nyckel tills det blir
metallkontak.

Markera darefter (med markpenna) pa
adaptern och hydraulslangmuttern start (1)
for atdragningen. Markera aven stopp (2) pa
adaptern, 30° eller ett halvt nyckelgrepp fran
start (1).

Dra fast hydraulslangen sa att startmarkeringen
(1) pa hydraulslangmuttern hamnar i linje med
stoppmarkeringen (2) pa adaptern. Kontrollera
att hydraulslangen inte vrider sig. Hall emot
hydraulslangen for att skydda O-ringen.

Torka bort hydrauloljespill.

Hydraulslang med BSP-kopplingar

1.

Starta vakuumpumpen, om basmaskinen ar
utrustad med sadan.

Placera ut uppsamlingskarl under
hydraulslangen for att samla upp
hydrauloljespill.

Gor rent runt hydraulkopplingarna.
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10.

11.

Lossa forsiktigt hydraulslangen som ska bytas.

Forsakra dig om att eventuellt tryck forsvinner
och skruva loss hydraulslangen i bada éndarna.

Demontera skyddspluggarna pa den nya
hydraulslangen.

Smorj hydraulslangmuttern i bakkant, for att
minska risken fér medrotation av hyraulslangen
vid atdragningen.

Kontrollera att hydraulslangen ligger skyddad
och att boéjningarna har sa stor radie som
mojligt.

Dra at for hand och med nyckel tills det blir
metallkontakt.

Dra fast hydraulslangen med
atdragningsmoment enligt tabellen nedan.
Kontrollera att hydraulslangen inte vrider sig.

Torka bort hydrauloljespill.

Ganga Atdragningsmoment [Nm]

G 1/8 20

G 1/4 25

G 3/8 40

G1/2 60

G 5/8 70

G 3/4 115

G1

140

G11/4 200

G11/2 270

G2

350

Hydraulslang med Banjo-koppling

1.

Starta vakuumpumpen, om basmaskinen ar
utrustad med sadan.

Placera ut uppsamlingskarl under
hydraulslangen for att samla upp
hydrauloljespill.

Gor rent runt hydraulkopplingarna.
Lossa forsiktigt hydraulslangen som ska bytas.

Forsakra dig om att eventuellt tryck férsvinner
och skruva loss hydraulslangen i bada andarna.

Demontera skyddspluggarna pa den nya
hydraulslangen.
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7. Kontrollera att hydraulslangen ligger skyddad
och att boéjningarna har sa stor radie som
mojligt.

Byt tatningselement.
Dra at for hand och med nyckel tills det blir
metallkontak.

10. Dra fast hydraulslangen med
atdragningsmoment enligt tabellen nedan.
Kontrollera att hydraulslangen inte vrider sig.

11. Torka bort hydrauloljespill.

Ginga Atdragningsmoment [Nm]

G 1/8 10

G1/4 20

G 3/8 45

G1/2 70

G 3/4 130

Hydraulslang med JIC-koppling

1.

Starta vakuumpumpen, om basmaskinen ar
utrustad med sadan.

Placera ut uppsamlingskarl under
hydraulslangen for att samla upp
hydrauloljespill.

Gor rent runt hydraulkopplingarna.
Lossa forsiktigt hydraulslangen som ska bytas.

Forsakra dig om att eventuellt tryck forsvinner
och skruva loss hydraulslangen i bada andarna.

Demontera skyddspluggarna pa den nya
hydraulslangen.

Smorj hydraulslangmuttern i bakkant (3), for att
minska risken fér medrotation av hyraulslangen
vid atdragningen.
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8. Kontrollera att hydraulslangen ligger skyddad
och att boéjningarna har sa stor radie som
mojligt.

9. Dra at for hand och med nyckel tills det blir
metallkontakt.

10. Markera darefter (med markpenna) pa
adaptern och hydraulslangmuttern start (1)
for atdragningen. Markera aven stopp (2) pa
adaptern, enligt tabellen nedan.

11. Dra fast hydraulslangen sa att startmarkeringen
(1) pa hydraulslangmuttern hamnar i linje med
stoppmarkeringen (2) pa adaptern. Kontrollera
att hydraulslangen inte vrider sig. Hall emot
hydraulslangen for att skydda kopplingen.

12. Torka bort hydrauloljespill.

Ginga Nyckelgrepp |Grader fran

start

7/16”-20 UNF |2 120°

1/2"-20 UNF 2 120°

9/16”-18 UNF |2 120°

3/4”-16 UNF 2 120°

7/8”-14 UNF 1,5 90°

11/16"-12UN |1 60°

15/16”-12UN |1 60°

15/8"-12 UN 1 60°

17/8”-12 UN 1 60°

21/2" 1 60°

Hydraulslang med WEO-koppling

1.

Starta vakuumpumpen, om basmaskinen ar
utrustad med sadan.

Placera ut uppsamlingskarl under
hydraulslangen for att samla upp
hydrauloljespill.

Gor rent runt hydraulkopplingarna.

Anvand skruvmejsel for att ta bort
monteringsstoppet (1) pa den defekta
hydraulslangen.

Tryck in nippeln (2) hela vagen i
hydraulkopplingen (3) och dra sedan ut
hydraulslangen.

Demontera skyddspluggarna pa den nya
hydraulslangen.
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Kontrollera att hydraulslangen ligger skyddad
och att boéjningarna har sa stor radie som
mojligt.

Montera den nya hydraulslangen genom att
trycka in nippeln (2) i hydraulkopplingen (3).

Torka bort hydrauloljespill.

Kontroll och byte av ackumulatorer

Varning!

Kontroll av ackumulatorer far endast
utféras av tekniker med erforderlig
L kunskap.

For att byta ackumulator:

1.

Gor rent runt hydraulslangkopplingen och
ackumulatorn.

Lossa hydraulslangen till ackumulatorn enligt
"Byte av hydraulslang”.

Skruva loss den defekta ackumulatorn.
Skruva fast den nya ackumulatorn.

Skruva tillbaka hydraulslangen enligt "Byte av
hydraulslang”.
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Tryckkontroli
\
Fara!
Kontroll och justering av tryckinstallningar kraver att en person
vistas inom aggregatets rackvidd nar aggregatet ar trycksatt.
Darfor far detta arbete endast utforas av personer som ar val
fértrogna med aggregatets funktion och konstruktion.
Personen som befinner sig i basmaskinens hytt maste vara val
fortrogen med handhavande av bade basmaskin och aggregat.
%
\
Varning!
Vid till- och frankoppling av manometer ska aggregatets
hydraulsystem vara trycklost.
J
\

A\

.
/N
.

Varning!

Aggregatets hydraulsystem ar férsett med ackumulatorer. Tryck
kan finnas kvar i systemet en tid efter att tryckférsérjningen
brutits.

Kontroll och justering av tryckinstallning

Instéliningarna galler vid hydrauloljetemperatur 40°C, returtryck 0 bar och
draneringstryck 0 bar.

Varmkdr hydraulsystemet till angiven temperatur.

N

For ut kranen sa langt det gar i basmaskinens mest stabila riktning.

Parkera aggregatet enligt "Parkering i nedtiltat lage".

3. Demontera de skydd som kravs for atkomst till den matpunkt som ska
anvandas.

4. Anslut en manometer till den matpunkt som hor till den funktion som
ska kontrolleras.

5. Personen som laser av manometern ska placera sig utanfor
basmaskinens och aggregatets rackvidd.

6. Starta basmaskinen. Lyft aggregatet fran marken.

Trycksatt aggregatet med ett tryck som ar minst 20 bar hégre an det
tryck som ska stéllas in. Kontroll av vissa funktioner kraver ett speciellt
forfarande, se "Sarskilda instruktioner”.

8. Las av installt tryck p4 manometern och justera vid behov.

9. Gor hydraulsystemet tryckldst och demontera manometern.
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Tryckinstallningar

(VAN A4 4
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Installning [bar]

Funktion Matpunkt |Ventil Nominell |Max Instruktion

Huvudtryck PM1 Instéllning av
huvudtryck.

Returtryck T2 Instélining av
huvudtryck.

Draneringstryck DR6 Instalining av
huvudtryck.

Servotryck PS 352

Hjalpfunktionstryck P2 R1 160-5 160

(Fallank "tilt" upp/ner)

(Fargmarkning)

(Hydraulisk 6vre

kvistkniv)

(Rotatorstyrning (utan

flertradshanterings-

enhet))

Nedre kvistkniv stang PL R2 14045 160 Kontroll av funktion
ansluten till “PL”.

Nedre kvistkniv 6ppna |PL R3 705 75 Kontroll av funktion
ansluten till “PL”.

Hoger/vanster kvistkniv |PL R4 180-5 180 Kontroll av funktion

stang ansluten till “PL”.

Hoger/vanster kvistkniv |PL RS 7015 75 Kontroll av funktion

Oppna ansluten till “PL”.

Svardmatning Sag SM R6 90+5 100 Installning av

218/318 (ej True-Cut) svardmatningstryck.

Matarhjulsarmar PRM (1) R7 11545 160 Instélining av
matarhjularmstryck.

Mathjul ut A52 R8 802 85

Sagkedjestracknings- |PCT R9 15+2 20 Kontroll av

tryck sagkedjestracknings-

Sag 318 tryck

Flertradshanterings- PRM (2) R10 16015 165

enhet (utan rotator-

styrning)

Flertradshanterings- MA R11 160+5 165

enhet (med rotator-

styrning)

Rotatorstyrning (med MR R12 180-5 180

flertrédshanterings-
enhet)
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Sarskilda instruktioner

Kontroll och justering av vissa tryckinstallningar kraver ett sarskilt
forfarande enligt instruktionerna nedan.

Installning av huvudtryck

Kontroll och justering av huvud-, retur- och draneringstryck ska utféras av
tekniker med erforderlig kunskap vid service av aggregatet.

Kontroll av funktion ansluten till “PL”

Den funktion som ska kontrolleras maste aktiveras for att trycket ska kunna
avlasas. Funktionen maste vara aktiverad under hela tiden som kontrollen
utférs. Var noga med att endast aktivera en funktion i taget.

Om aggregatet ar utrustat med "lagtrycksstyrning" maste tryckreduceraren
for "Nedre kvistkniv stang" stallas in till ett tryck som ar lagre an évriga tryck
som kontrolleras med matpunkt "PL" (t ex 5045 bar).

Efter att dvriga funktioner anslutna till "PL" kontrollerats kan trycket till
"Nedre kvistkniv stang" stéllas in till 6nskat varde.

Instéllning av svardmatningstryck

Svardmatningstrycket ska justeras efter radande férhallanden (vaderlek,
tradslag etc.) for optimal prestanda. Nominell instalining ar rekommenderad
grundinstallning.

Instéllning av matarhjularmstryck

Matarhjularmstrycket ska stallas sa lagt som mgjligt utan att matarhjulen
slirar vid matning. Nominell instalining ar rekommenderad instélining for
stalhjul.

Kontroll av sagkedjestrackningstryck

Hydraulslang ansluten till port PCT kopplas bort och ersatts med matuttag.
Sagkedjestrackningstrycket ska endast kontrolleras vid misstanke om
felaktig tryckniva. Trycket justeras genom att montera brickor inuti ventilens
hatt.

Rotator

Viktigt!

Risk for maskinskada. Rotatortillverkaren
rekommenderar att rotatorns axiallager byts var
2000:e timme. Kontakta rotatortillverkaren for
mer information.
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Cirkulera hydrauloljan i rotatorn

Hydrauloljan i rotatorn cirkulerar langsamt och
kan darmed fa bristande kvalitét. For att tillféra ny
hydraulolja till rotatorn:

1. Greppa ett stdende trad sa att aggregatet ej kan
rotera.

2. Kor rotatorns hogerfunktion i minst 3 minuter.

Efterdragning av rotatorns klamférband och
lasskruv

Efterdrag rotatorns kldamférband (1) med 600 Nm.

Efterdrag rotatorns lasskruv (2) med 120 Nm.

Rengoring av rotatorns magnetplugg
Rengdring av rotatorns magnetplugg (1).

1. Demontera magnetpluggen (1) fran rotatorn.
2. Reng6r magnetpluggen (1).
3. Montera magnetpluggen (1).
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Extrautrustning

Vid kontroll och underhall av extrautrustning.
Parkera aggregatet enligt "Parkering i upptiltat 1age”,
om inte annat anges.

Flertradshantering

Kontrollera att fjadrarna till de yttre armarna ar hela.
Ersatt trasiga fjadrar.

Fargmarkningsutrustning

Pafylining av markfarg
Kontrollera markfargsnivaerna och fyll pa vid behov.

1. Tanklock
2. Verktyag till tanklock

A  Oppna
B Stang
Viktigt!

Anvand ej saltbaserad markfarg. Salt 6kar risken
att korrosion uppstar i fargmarkningssystemet.

Rengoring av backventil i tanklock

1. Demontera backventilen (1) i tanklocket och
rengor backventilen (1) med rengéringsvatska
enligt fargtillverkarens rekommendationer.

2. Rengor kanalen (2) i tanklocket med
rengoringsvatska enligt fargtillverkarens
rekommendationer.

3. Montera tillbaka backventilen (1).
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Kontroll av fargpump

Demontera skyddet for fargpumpen och kontrollera
om det férekommer lackage vid lackhalen L1 (1),
och L2 (2).

Viktigt!

Vid lackage av hydraulolja eller markfarg ska
felsokning och reparation av fargpump utféras av
tekniker med erforderlig kunskap.

Rengo6ring av fargméarkningssystemet

1.

5.

Kontrollera silarna under tanklocket i
fargtankarna och silarna i fargtankarnas utlopp
och rengér vid behov.

Gor rent backventilerna i tanklocken enligt
"Rengoring av backventil i tanklock”.

Fyll i rengbringsvatska som fargtillverkaren
rekommenderar i fargtankarna.

Aktivera fargfunktionerna till dess att all
rengoringsvatska har passerat genom systemet.

Fyll pa med ny markfarg.

Vid langa uppehall (flera veckor)

Om fargmarkning inte ska anvandas regelbundet:

1.

Rengér fargmarkningssystemet enligt
"Rengoring av fargmarkningssystemet” till och
med punkt "4”.

2. Hall i nagra deciliter hydraulolja och
aktivera fargfunktionerna 5-10 ganger sa att
fargmarkningssystemet fylls med hydraulolja.

3. Innan nasta anvandning, aktivera
fargfunktionerna till dess att all hydraulolja har
passerat genom systemet.

4. Fyll p4 med ny markfarg.

Find End

Kontrollera att det inte finns nagot skrap i vagen for
lasergivarens avlasningsomrade. Rengér vid behov.
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Viktigt!

Byte och felsdkning av lasergivaren ska utféras
av tekniker med erforderlig kunskap.

Snoskydd
Parkera aggregatet enligt "Parkering i nedtiltat lage”.

Kontrollera att snoskyddet sitter fast och ar helt.

Drag at I6sa skruvar och ersatt sndskyddet om det
ar trasigt eller skadat.

Spanskydd

Kontrollera att spanskyddet sitter fast och att
kedjelankar och ribbor ar hela.

Drag at I6sa skruvar och ersatt spanskyddet om
kedjelankar eller ribbor ar trasiga eller skadade.

Reparationssvetsning

Reparationssvetsning far endast utféras av tekniker
med erforderlig kunskap enligt av Log Max AB
tillhandahallen svetsinstruktion.

Viktigt!

Vid svetsningsarbete pa aggregatet finns stor risk
att elektriska komponenter forstors.
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Underhallsschema

Smorjschema 8h

Aggregatets samtliga smorjpunkter ar atkomliga nar aggregatet parkeras
enligt "Parkering i upptiltat 1age”.

Viktigt!

Krav och rekommendationer pa smorjfett framgar i "Tekniska data"

11
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—
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2923767

OBS!

For att underlatta smorjning av kvistknivarna kan det vara
fordelaktigt att inte 6ppna kvistknivarna helt vid parkering av
aggregatet. Detta sa att smorjnipplarnas placering kan justeras

nagot genom att dra i knivarna.

1

.@oo

11

11

10

Pos Smorjpunkt

Kommentar

Antal

Rotatortapp

Fallank med cylinder

Ovre kvistkniv

BAIWIN| =~

cylindrar

Hoger och vanster kvistkniv med

| =W

Matarhjulsarmar med cylindrar

Mathjulsarm

Nedre kvistkniv med cylinder

5
6
7 Mathjulscylinder
8
9

Svardmatningscylinder

g0 Sagenhet

Lagring

11 Flertradshanteringsenhet Cylindrar, inre och yttre armar
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Underhallsschema 8h

P
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% 6 4 11 5
Pos Underhallspunkter Atgard Sida
Aggregat Grovrengdring 55
Sagkedjesmorjning Funktionstest 70
Slangar och kablar Kontroll, ersatt vid behov 78
Spannremmar Kontroll, spann/ersatt vid behov
1 Ovre kvistkniv Kontroll och justering av 6vre 64
kvistknivens skruv och mutter i
spar
2 Kvistknivar (alla) Kontrollera eggar och slipa vid 59
behov
3 Matarhijul Kontroll av matarhjul 65
4 Kedjeskottsskydd Kontroll, ersatt vid behov 70
5 Sagsvard och sagkedja Kontroll, ersatt vid behov* 71,70
6 Sagkedjehjul och sagkedjefangare |Kontroll, ersatt vid behov 71
7 Sagkedijeolja Fyll pa sagkedjeolja* 70
8 Flertradshanteringsenhet Kontroll av fjadrar, ersatt vid 89
behov
9 Spanskydd Kontroll, ersatt vid behov 9
10 Fargmarkningsfarg Kontrollera niva och fyll pa vid 89
behov*
11 Find End Rengor framfér laser* 90

* Kan behova utforas oftare an var 8:e timme.
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Pos Underhallspunkter Atgard Sida
Aggregat Kontrollera att aggregatet inte har |56
sprickor
Rotator Cirkulera hydrauloljan i rotator 88
Saxpinnar Kontroll, ersatt vid behov
Skydd Kontroll av skruvar, atdragning 107
Elkablage Kontroll av elkablage 57
Diametermatningsenhet Kontroll 66
1 Ovre kvistkniv Ovre kvistknivens fjader och dess |62
forspanning
2 Hjularmar, kvistknivar, fallank Kontroll av lasskruvar till axlar 58
3 Rotator Kontroll av skruvar och muttrar, 107
atdragning
4 Hjularmar, fallank Kontroll av anslagsbuffertar, ersatt |56
vid behov
5 Skyddshuv Kontroll och justering av 57
skyddshuv och flaklas
6 Dampad skyddsplat Kontroll av skruvar och 56
gummifjadrar
7 Sag 318 Reng6r bakom svardhallaren 77
8 Fargmarkningsutrustning Kontroll av fargpump 90
9 Fargmarkningsutrustning Rengoring av backventiler i 89

tanklocken
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Underhallsschema 250h

Viktigt!
Efter de 250 forsta drifttimmarna ska samtliga underhallsatgarder
utforas.
©
1
L] 2 o
&\
© o
. 4
[l |
3 3 co o
5 () = o)
<) 0
Pos Underhallspunkter Atgérd Sida
Hydraulsystem Tryckkontroll 84
1 Rotator Efterdragning av rotatorns 88
klamforband och lasskruv
2 Ovre kvistkniv Kontroll och justering av givare 63
3 Matarhijul Atdragning av muttrar 65
4 Langdmatningsenhet Kontroll av langdmatningsenhet |67
5 Sagenhet Kontroll av stoppskruv 72
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Underhallsschema 1000h

>
o

Pos Underhallspunkter Atgard Sida
1 Ovre kvistkniv Grundinstallning av givare 63
2 Matarhjulsmotorer Atdragning, skruvar 66
3 Rotator Rengoring av rotatorns 88
magnetplugg
4 Hjularmar, kvistknivar, fallank Kontroll av axialglapp 59
5 Expander Kontroll av axialglapp 58
6 Slitplatar Kontroll av slitplatar 57
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Serviceinformation

Service av aggregatet ska utforas av tekniker med erforderlig kunskap
enligt bifogad servicebok.

El- och hydraulschema kan erhéllas pa begéaran fran Log Max AB.
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Felsokning

Felsokning

Fel

Den 6vre kvistkniven tenderar att lyftas fran
stammen eller skar in i stammen trots korrekt
slipning.

Det kommer ingen sagkedjeolja pa sagsvardet.

Problem med diametermatning.

Problem med langdmatning.

Troligt fel - Atgéard

Fjadern och dess forspanning behover
kontrolleras och eventuellt justeras, se "Ovre
kvistknivens fjader och dess forspanning”.

Det ar slut pa sagkedjeolja. Fyll pa
sagkedjeolja.
Igensatta silar. Rengdr silarna i systemet.

Igensatta kanaler. Rengor kanalerna i
svardfastet och sagsvardet.

Felaktiga installningar i styrsystemet.
Igensatt avluftningsslang eller dess filter.
Igensatt eller defekt smorjpump.

Felaktigt installt hydraultryck.

Defekta ackumulatorer, se "Kontroll och byte
av ackumulatorer".

Slitna eller ovala matarhjul.
Trasig diametergivare.
Kabelbrott till diametergivaren.

Felaktigt installt hydraultryck.

Defekt ackumulator till mathjulscylinder, se
"Kontroll och byte av ackumulatorer".

Felaktig installning av dvre kvistknivsgivare.

Felaktig kalibrering av
langdmatningsenheten.

Trasig givare.

Kabelbrott till lAangdmatningsgivaren.

Glapp i langdméatningsenheten.
Mathjulsarmens rérelse blockeras av skrap.
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Tekniska data
Matt och vikt

Matt och grundvikt.

Grundvikt* 1342 kg
Min bredd 1235 mm
Max bredd 1689 mm
Hojd till dvre kvistkniv 1648 mm
Hojd till fallank 1682 mm
Max traddiameter DBH 440 mm
Max kapdiameter 720 mm
Min 6ppning mellan matarhjul, V-stal 15 mm
Max 6ppning mellan matarhjul, V-stal 625 mm
Max 6ppning mellan kvistknivarna 641 mm

*Med grundvikt menas ett korbart aggregat med matarhjul V-stal Hard Grip,
sag 218, dampad skyddsplat och fyllit med oljor.
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Vikter pa extrautrustning

Rotator Indexator AV17S +62 kg
Rotator Indexator H182 +64 kg
Forstarkt fallank +30 kg
Forstarkt fallank, gjuten +65 kg
Processorkvistknivar inklusive forstarkt fallank +40 kg
Processorkvistknivar inklusive forstarkt fallank, +75 kg
gjuten

Matarhjul, V-Stal Soft Grip +1 kg
Matarhjul, Eukalyptus -2 kg
Fast skyddsplat +0 kg
Slanghallare +2 kg
Skyddsbage +6 kg
Sag 218 True-Cut, F11-19IP +3 kg
Sag 318, F11-19 +1 kg
Sag 318 True-Cut, F11-19IP +5 kg
Sag 318, F12-30 +3 kg
Hydraulisk 6vre kvistkniv +5 kg
Langdmatning i matarhjul -10 kg
Fyrpunktsmatning +6 kg
Fargmarkning, tva farger (inklusive 6 | farg) +39 kg
Flertradshantering +144 kg
Flertradshantering med rotatorstyrning +148 kg
Forstarkta cylinderskydd +2,5 kg
Kolvstangsskydd +6 kg
Spanskydd +2 kg
Snodskydd +1,5 kg
Inbyggd rotatorstyrning +5 kg
Find End +1,5 kg
Stubbehandling +1 kg

Ljudniva
LWA = 110 dB (A)*

* Ljudnivan ar uppmatt enligt EN ISO 3744:2009 med en felmarginal pa
12 dB (A) enligt EA-4/16:2003. Ljudnivan ar uppmatt nar aggregatets
sagmotor ar aktiverad utan belastning pa hdgsta tillatna varvtal.

Temperatur

Anvand inte aggregatet om utomhustemperaturen understiger -35°C.
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Hydraulik

Krav pa hydraulolja

Hydraulolja enligt DIN 51524 HL eller
HLP
Renhet enligt ISO 4406 15/13/11
Viskositet Normalt min 15 mm2/s
arbete nominellt |30 mm2/s
Uppstart |max 380 mm2/s
Hydrauloljetemperatur Normalt min 20°C
arbete max 70°C

Aggregatet har provkdrts med Q8 Hummel 46 innan leverans.

Allmanna rekommendationer

Max motoreffekt pa basmaskin 188 kW
Max hydrauleffekt, frAn hydraulpump 154 KW
Max hydraultryck, vid hydraulpump 280 bar
Max hydrauloljeflode 330 I/min

Minimikrav for sagenhet med True-Cut (alla matarhjulsmotorer)

Minsta motoreffekt pa basmaskin 103 kKW
Minsta hydrauleffekt, fran hydraulpump 84 kW
Minsta hydraultryck, vid hydraulpump 250 bar
Lagsta standbytryck 35 bar
Minsta hydrauloljeflode 200 I/min

Sagkedjehastighet

Sagkedjehastigheten far max vara:

* 40 m/s foér en sagkedja med 0,404”-delning.

Om sagkedijetillverkaren foreskriver en lagre sagkedjehastighet an den som
anges ovan ska sagkedjetillverkarens foreskrifter foljas.

Om komponenter ersatts som kan férandra sagkedjehastigheten pa
sagenheten, ska varvtalet pa sdgmotorn kontrolleras sa att den foreskrivna

sagkedjehastigheten inte 6verskrids.
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Smorjmedel

Viktigt!

Blanda aldrig olika typer av smérjmedel om det inte uttryckligen
anges att sa kan ske. Varje smérjmedel har sin egen tillsats som ger
den specifika egenskaper. Vid blandning av olika smérjmedel kan
egenskaperna foérandras med haveri som féljd.

Krav pa sagkedjeolja

For att fa goda smorjegenskaper pa sagenhet och pump kravs en
sagkedjeolja som fungerar i skiftande klimat med bibehallen funktion.
Sagkedjeoljan ska vara lattflytande, ha god vidhaftningsformaga och
tillfredstallande smérjningseffekt pa sagkedja och sagsvard samtidigt som
silar och smdrjkanaler inte blir igensatta.

Att anvanda en sagkedjeolja med ett for hogt viskositetstal leder till att
sagkedjeoljan blir trogflytande vid laga temperaturer, vilket far till fljd
att verkningsgraden pa smoérjpumpen blir samre. Problemen leder till
forslitningar pa smorjpump och sagenhet, vilket i sin tur kan leda till
aterkommande driftstérningar. Detta kan fortga aven efter ett byte till en
mer lattflytande sagkedjeolja.

Anvand en bio-olja med ISO VG tal mellan 32 och 68.
Viskositetsindex ska vara hogre an 180 och anpassat till radande klimat.

Smadrjpumpen har provkorts med Q8 T65 75W-90 innan leverans.

Smorjfett
Det smorjfett som anvands ska ha goda smaorjegenskaper och god

vidhaftningsférmaga vid:

* laga varvtal.

* hog belastning.

» oscillerande rorelser.

» kraftiga vibrationer.

» stotbelastningar och tata starter.

* den temperatur som lagringen kan uppna vid drift.

Smorjfettet far inte innehalla sulfider som t ex molybdendisulfid eller
zinksulfid. Smorjfettet far heller inte innehalla grafit som tillsats.

For basta funktion och livslangd rekommenderas aven att det fett som
anvands:

* har rostskyddande egenskaper.
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* har god vattenavvisningsférmaga.

* ar biologiskt nedbrytbart.

« ar anpassat till radande klimat.

Aggregatets axlars glidlager och hydraulcylindrars ledlager smdrjs med Q8
Rembrandt EP2 innan leverans.

Aggregatets kullager och rullager smdrjs med SKF LGLT 2 innan leverans.

Generella atdragningsmoment

Foljande generella atdragningsmoment galler om inte annat anges.

Atdragningsmoment fér anoljade stalskruvférband.

Klass enligt SS-ISO 898-1

Gianga Stigning 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,2 1,7 2,1

M4 0,70 29 4 49

M5 0,80 57 8,1 9,7

M6 1,00 9,8 14 17

M8 1,25 24 33 40

M10 1,50 47 65 79

M12 1,75 81 114 136

M14 2,00 128 181 217

M16 2,00 197 277 333

M18 2,50 275 386 463

M20 2,50 385 541 649

M22 2,50 518 728 874

M24 3,00 665 935 1120

M27 3,00 961 1350 1620

M30 3,50 1310 1840 2210

M33 3,50 1770 2480 2980

M36 4,00 2280 3210 3850
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Generella atdragningsmoment med Nord-Lock brickor

Atdragningsmoment for anoljade

stalskruvforband med Nord-Lock brickor.

Klass enligt SS-ISO 898-1

Gianga Stigning 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,7 2 2,2

M4 0,70 3,8 4,5 51

M5 0,80 7,5 8,9 10

M6 1,00 13,1 15,5 17,4

M8 1,25 32 37 42

M10 1,50 62 73 82

M12 1,75 107 126 142

M14 2,00 170 201 226

M16 2,00 260 307 345

M18 2,50 364 430 483

M20 2,50 510 602 676

M22 2,50 696 821 921

M24 3,00 878 1036 1165

M27 3,00 1284 1514 1700

M30 3,50 1750 2064 2318

M33 3,50 2360 2783 3124

M36 4,00 3043 3589 4029

Generella atdragningsmoment for Expander

Atdragningsmoment fér Expander
Géanga| M10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42
Nm |47 70 115 | 175 | 350 | 500 | 600 | 700 | 900
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